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マIレ工ス 

⑧ 
日新 

マsiaスコーキンク” 
（油性） ' 

ノ、イシーIレ 
（チオコール系） 

日新工業はマルエス印ノレーフィングとビニエスタイル“sP”のメー力ーです。 

日新工業株式会社 
本社／東京都足立区千住東町93 TEL (8肥）2424-35 

大阪支店／大阪市西区新町北通りIの18 TEL (531) 5281-3 

九州出張所／福岡市大手門lの6の~4 TEL 福岡（14)3461-3 福 

名古屋出張所／名古屋市千種区千種通り2の19岐阜正ビル TEL 千種（乃1)6181-4 

広島出張所／広島市八丁堀に番16号syビル TEL 中（21) t0 19 

札幌出張所／札幌市南~7条西9の691 TEL 札幌（51)5659・“あ 

東京工場／東京都足立区千住東町93 TEL (8肥）2424 

山形工場／山形市大字南館字中河原438 TEL 山形（3 )“銘～9 
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用 途 

■ェキスノぐンショ ンジョ イン」、の 

充填 

■窓枠廻り空隙部分の充填 

.P S コンクリート ブロック等 

の目地或は接合部分の充填 

■壁 屋根等の亀裂や空隙部分の 

充填 

■ポー ド スレー ト トタソ板等 

の接合部分の充填 

製造 

鍾淵紡績株式會社 
本部 大阪市都島区友淵町I 2 3 

TEL 大阪（921) 1231 

発売 

鐘淵合成化学工業難 

本社 大阪市北区太融町 3 3 

（大阪合同ビル） 

TEL 大阪（313) 4024・3734・2754 

牛寺1生 

■コンクリー ト 金属 木その他 

あらゆる物に対し附着性が良い 

■表面皮膜化は早〈薄く 亀裂も 

入らない 

■内部は何－時迄も固まらず 寒暑 

ガス等にさらされても殆んど変 

イ七しない 

■収縮は極めて少〈保油性も良い 

ht 

TEL (432)4551（代表） 

TEL (441)4344・ 5627 

TEL (221)9131（代表） 

東京支店 東京都港区新橋5 - 7 -13 

大阪支店 大阪市西区江戸堀上通1 -25 

名古屋支店 名古屋市中区広小路通4 -17 
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油性コーキング材－ P -320 ブチル系（無皮膜性）コーキング材・・ 

ニチオコール系弾」告姦ーラント P一 -5,000 
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シーリング 広前 1 



ポリサルファイ ド系シーラン ト 

Rb300 

う由 ’陸 コ ー キ ン グ 才オ 

7 インコ難ク 
製造・発売元 

◎見杏；鷲烈三書然式会社 
ノ、、 “× －’く ノ白 ~、“x(I」四吽三L一厂ク国Hしユmリー 」 目O コ」野」1以「コノ‘ユ工且日ヒ．ノ川りノ 早白白 、叫4J ノ 

名古屋出張所 名古屋市中村区太閣通2丁目40番地（フタパビル3F） 電話（571) 
本社 工 場 東京都板橋 区前野町 ~ 丁 目 2 1 番地 電話（960り 
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責任施エ 
添 加 剤 工 事 株 式 会 社 
東京都千代田区内神田1丁目10番2 号三満ビル電話（291)6041- 3 

尚 当社では角型の各サイ 
ズも取り揃えております 

日本シーリング協会賛助会員 

各種バックアップ材専門店 

エサフォーム小丸棒は 

理想的なバックアップ材です 

L ェサフォーム可、丸才奉はシーラントに丸十して非接着性なので、 

理想自勺な2面接着が可能になります。 

2 . ニ,ニサフォーム小丸棒はシーラント を鼓型にするので、弾性シ 

ーラント としての機能を十分に発揮させます。 

3 . コマサフォーム小丸棒はシーラントに対して、化学的悪影響を 

及ぼすような性分を全く含みません。 

4． ェサフォーム小丸棒はl物性的に安定したポリエチレンフォ・ー 

ムなので、而寸薬品、而寸老化性に優れています。 

5． ェサフォーム小；丸オ奉は丸棒型なので、 ジョイント巾の多ど少の 

ムラがあっても影響されずに作業ができます。 

6 ． ェサフォーム小丸棒は長尺ローフり伏、 ダンボールケース入り 

なので取扱いカ咽単です。 

7 . エサフォーム小丸棒はトップメーカー旭ダウが、パックアッ 

プ材及びェキスパンション専用に開発した製品です。 

（株）新和商会 荒川区西日暮里3一6 -15 
TEL (822) 2 6 5 1（代表） 

シーリング 広前 2 
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第 2 号 目 次 

く特集＞シーラントの現場管理 

ー施エの実態ーー 

住宅公団における油性コーキングの施工の実態 吉 井 守 夫・・・（6 ) 

シーリング業関係者への注文 村 山 和 彦…(7) 
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■
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＜シーラントの現場管理＞現場探訪記 竹中工務店…(8) 

シーリング施工への現場員から望むこと 伊 佐 武 治‘・・（9 ) 

シーリング材の施工と管理について 渡 辺 三 郎・・・（ii) 

＜シーリング巻頭随想＞ 山 本 三 郎…(1) 

＜こんさるたんと・めも＞エ場長の住宅 K ・0 生・・・（公〕） 

ョーロッパの建物みてある記 波多野一郎・・・（2 ) 

― 筆 啓 上・私 と 彼 

やぶにらみ建築論・量産住宅の勝利 阿 部 零 児・・・（加） 

建築用油性コーキング材J1SA5751 (12) 

用 語 解 説  （1の 

ボリサルフアイド・シーラント  （18) 
資 材 研 究 
’、 rJ "’ ノ“ シ リ コーン・シーラン ト  （19) 

エ事 報告 ＜熱海駅前ビル・早大理工学部・相武台団地＞ （⑩ 

相 談 室 （29） シーリング材価格表 （32) 

協会だよ り (31） 日本シーリング協会員名簿 （34) 

編集だよ り （36) ＜表紙デザイン・カット・斎藤恵子＞ 

本誌掲載広告索引 （36) ＜カット写真提供・日本添加剤工業KK> 

~ 

, 

戦後のベビープーム期に生まれた人たちの中学校を卒 

業する時期は，38年をさかいにして40年で終ってしまっ 

た。さらにこれらの人たちが高等学校を卒業する時期は 

3年後の43年である。したがって好年以後の卒業対象者 

は急激に減少するとともに，これとは逆に上級学校に進 

学する率はますます増加の傾向をたどるだろうというの 

が労働省の見方である。 

新規学卒者の労働市場への進出は，41年を頂点にして 

減少しさらにこれら高卒者の大部分の人達は，建築ある 

いは生産の現場よりもホワイトカラーというか事務系の 

仕事につきたいと望んでいるという。 

産業界にあっては，現場労働力が必要であることはい 

うまでもない。そこで各界では，今後とも中卒者を確保 

して優秀な労働者を養成しよう努力しているわけである 

が,建設業界の実態をみると，全建の調査でもわかるよ 

うに，下請けは下請けにまかせっきりで，ただ単に技能 

訓練に関心をもっている程度としかうけとれない感がす 

る。公共訓練所の卒業生だけをあてにしていては，今後 

の建設労働力の供給は期待できない。 

これからの企業は元請け自体がもっと積極的に技能労 

働者の養成に取り組まなければならないだろう。 

このことは，わがシーリング業界にあっても，優れた 

施工員の養成が何よりの急務であることは自明の理であ 

って，材質自体が各社の研讃の甲斐もあって飛躍的進歩 

をとげている現在，優秀な施工の裏づけなしに完ぺきな 

シーリング工事は望めぬであろう。 

学窓を巣立とうとする若者たちに，シーリング業界を 

真に魅力ある職場として映ぜせしめること，これが経営 

者に課せられたこれからの宿題であるといえる。 
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●すばらしい「ポリコーク」 

敏ラ芽ジボ●●コ・ 
、山 

ク 
「ポリコーク」の良さがわかるのは、 なんと云 

っても現場がイチバン。品質と性能がウケて 

います。窓、 ドアのサッシュまわりのシール 

をはじめ、 ジョイントシール、防水シール【ニ 

利用されカーテンウォール構造やプレハブ住 

宅にも欠かせないのが「ポリコーク」てーす。 

油 性 系 「ポリコーク」 
（容量規格・31缶・181缶・400c.cチューブ） 

チオコール系「ポリコークSi 
（容量規格・ニ液型-6009 セッ ト・1・2kgセット） 

■
 

諮沿分 
セメダイ 

O セメダイン株式会社 
東京都千代田区外神田6一13 一8 (833)0 3 3 1 

シーり シーリング 広前 3 



シ ー リ ン グ 

巻 頭 随 想 ご 指 名 料 

年々歳々花は相似て,本年も花見の季節がやって来た。 

さて，ご指名料といえば，芸者かホステスの専売かと 

思っていたら，吾々コーキング工にもあるから驚きであ 

る。ホステスでもご指名すれば高くつく筈だから,コー 

キング工も当然高く戴いていい筈だが, どうもつけこむ 

様で高くするのも具合が悪い。 

ある元請（正しくはA業者のB主任）は必ずC君を指 

名して来る。たまたま彼女？に他のお座敷が掛っている 

様な場合は，空くまで待とうという。誠に職人冥利に尽 

きる話で，有難い事である。 

馴染の妓は，気がおけなくていいという事だが，コー 

キング工も，お互の気心が知れると，現場でいいたい事 

もずけずけいえるので，仕事もうまくゆき，又不必要に 

大きな断面等は損だから，こうしなさい等と，商売気を 

離れた仕儀と相成る。仕事を信頼されて“お前に任せ 

る， といわれると却って商売気を離れてその信頼に答え 

てやろうという気にもなるものだ。こんな訳で，こ指名 

料が多少高くついても，結果的には安くなるのかも知れ 

ない。 

最近，シーラントに関する本として“建築用シーリン 

グ材の選び方と使い方” というものが出たそうである。 

まあシーラントに対する関心が漸く高まって来たという 

証拠で嬉ばしい事である。現場や設計事務所等で材料の 

選定に当って，なかなか慎重に，かつうるさい事をいわ 

れる人が多くなった事は結構な事であるが，ひと度施工 

する段になると,ほとんど業者に任せきりで,無関心の態 

であるのはどうした事だろうか。業者にして見れば，任 

されきりで，仕事はやり易いかも知れないが，何から何 

まで任かされては，これもまた困りものというべきか。 

シーリング材はもとより，防水材等全般にいえる事だ 

が，クレイムにおける材料自体の占めるウエイトは，約 

光位で，残り％は施工技術に因るものではあるまいか。 

しかもその施工技術の約半分は，新設上または，構造上 

の附帯条件によるもので，必ずしも職人の腕に因るもの 

ではないと思われるが，少なくとも与えられた施工条件 

を十分考えて，如何なる場合にも，満足のできるよう施 

エするのが，本当の職人というべきである。ただ単に， 

目地に填めるというだけならば，その辺の素人でもでき 

る事なのでご指名にあづかる様な技術者には，とてもな 

りえないものである。 

こんな訳で，如何に優秀な材料でも,その施工法を誤ま 

ると，十分その特長を発揮できないばかりでなく，かえ 

って信用を落とす結果となるので，往時, メ・ーカーは， 

競って優秀な施工技術者を養成するよう心掛けたもので 

山 

あった。が，最近はそんな話もとんと聞かぬ。養成する 

必要がない程優秀な職人が沢山おるわけでもなかろう。 

また，メーカーはもとより，設計者，元請等も現場で 

どんな施工が行わているか，あまりこ関心がなさそうで 

ある。 

設計者は元請に，元請はメーカーに，メーカーは職方 

に任せきりでは，より良い施エは期待できそうもない訳 

で，少なくとも現場施エの何たるかを会得した上で任か 

せて欲しいものである。 
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ところで「シーリング」第2号であるが，今回は，シ 

ーリング材の使い方，特に現場施エに焦点を合わせて・ 

現に，直接これらを担当されている先輩諸兄の生の声を 

集録して，皆様にお伝えし，改めて施工技術の大切さを 

再認識して戴くとともに，吾々協会員には“どうしてそ 

うなるのか”その原因を究明し，卒直に反省すぺき点は 

反省し，大胆に要求すべき事は要望し，もって今後のよ 

り良きシーリソグの発展の一助といたし度く，題して 

“シーラントの現場管理” という特集を企画した所以で 

ある。 

筆者・日本シーリング協会P.R委員長 

（昭和化工株式会社） 



＜特集＞ シーラントの現場管理 

§ 1． は じ め に 

シーラントに限らず，建築全般の中でとかく工事金額の小さいもの，或いは見掛 

け上の建築の形態を左右しないもの，仕上り状態の見えないもの等は，そのものが 

機能上保守上重用度が高いものでも，十分に検討されずに施エされやすい。シーラ 

ントもそのうちのーつといえよう。しかし，建築生産のエ業化，乾式工法化がすす 

み，プレハブ建築の普及，発展にともない，必然的にジョイント部分の処理方法が 

重要視され，シーラントの建築生産にしめる比重は高まってきている。それにつれ 

て，使用場所，使用条件に適合するよう各種，各様の製品が出廻っている。表面に 

皮膜を形成し内部は粘性を保持している油性コーキング，又，耐久性のある弾性シ 

ーリング材などである。その製品のなかからこく一部の使用例から製品の特性，品 

質に関することは別にして使う立場，或いは施エを監理する立場から，施工上の間 

題になるものを取上げてみた。 

§2 施工の実態にふれるに先だち，シール材の真の意味を考えて見よう。従来の 

コーキング材はともすれば間隙充填材としての意味から, とにかく間隙が充填され 

ていればこと足りるという考え方から，ただ単に充填されているだけの見せかけの 

施エをしている例がある。例えばサッシ廻りの場合の様に，サッシをはめ込むため 

の単なる逃げと考え，その後の処置，仕上げであるシーリングに関してはその効 

能，体裁もさして重要視しないこととなり，とかく粗悪な仕上げとなって問題を起 

す場合がある。又漏水処理に使用された油性コーキングも故障が起きてから乾燥不 

十分の状態で使用されてその目的が達せられずその材質施工方法までも疑間視され 

ている例はしばしば見うけられる。建築用シール材は被着体の種類が多く，従って 

要求される条件も多い。しかも耐用年数も長く要求される。その全てを満足するこ 

とはできないが要求される程度,内容を十分考慮して選ぶことが必要になって来 

る。また，欠点をカバーする使い方をしなければならない。それ等の中から過去の 

実施例と文献などにより2 , 3の問題を考えてみよう。 

1 断面積を必要以上に大きくしないこと。 

このことは，シール材として最も有効な働きをする。施工性の面だけでな 

く，コストの面からも明らかである。 

二度打ち，或いはそれ以上の施工回数を必要とする大きな断面積はスランプ 

がおきやすく，また前に施工された皮膜が包合されるため，材質の不均質があ 

り，耐久性が低下するものと思われる。 

2 附着面積が，最大値になる様な目地巾をつくること 

施工後のスランプを防ぐため，或いは」耐久性からも同じ断面積でも，巾と 

同じか，それ以上の深さが必要である。 

横方向に広い目地は，皮膜の形成表面積が大きく，表面の酸化,老化が大き 

くなるのでさけるべきである。一般的には最大20 X 25，最小7X7mといわれ 

ている。 

3 使用箇所と材質の選択時の考慮 

イ 接合部の形状：接合部の形状は多数あるが，複雑な形になれば施工がしにく 

く，不正確になるから設計上からも簡単にすべきであろう。 

口 接合部に生ずる挙動：温度変化，風圧，地震等による大きな変形に十分追従 

できる性能を有する材料を選定すること。又弾性シーリング材の場合は裏面へ 

の接着は有害でさえある。 

ハ 耐候上の可使範囲：一つの建物のうちでも，日光の受け具合，気温の変化， 

或いは，風雨の強弱に差がある。材質選択にあたっては，これらの条件の不利 

な側に十分たえられるものを考慮しなければならない。いわゆる耐候性がすぐ 

れたものを選ぶ必要がある。 

ニ 施工時の温度：施工性及び施工時の目地巾の問題から，気温を考慮する必要 
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  ＜特集＞ シーラントの現場管理 

がある。出来れば春秋の中間季節に打込む様にした 

' '~ 

プレ，ャストコンクリート 

r 母ル，ル下地油佐コーキング比上 

"="；工， 油性コーキング仕上 

肋木． 

＜第 1 図＞ 

§3. 油性コーキングの実施例について 

1） 防水押えプレキヤストコンクリートの目地処理の 

例（第I図） 

上部の場合について＠部のポルト頭をモルタル埋めを 

してコーキング材で被覆する方法（a とする）とコーキ 

ング材を最初に埋めてモルタルで最後に被覆する方法 

(b とする）場合の比較にしても優劣があろう。 

実際に行った方法はa方法であるが，約7年後の結果 

について見ると大部分は有効であったが，A部プレキヤ 

ストの収縮,コーキング自体の退化により1部目地状に 

肌分かれがおきている。又表面硬化がしわ寄り状態で見 

ぐるしい。場所によってはイタズラによるキズもある。 

ただしb方法のようだとモルタルの接着はむずかしく肌 

分かれが生ずるだろうし雨水も入り込みコーキング全体 

の機能を退化すると考えられる。 

B 部についてはプレキヤスト下端の目地の肌割れが見 

られ,油性コーキングの耐久性の問題になるかとも考え 

られる。 

2) 開口部のふさぎ目地部の処理（第2図） 

モルタル仕上げは，金鏝仕上の場合はある固さ（強度） 

があるが目地棒をぬき取った目地底および側面部のモル 

目地油佐コー●ング仕上 
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平国 

よ
ー
 

グ
 

‘

 

キ
 

C
l

一
一
性
 

一
（
曾
 

j

《

 

，
 

I 

一一 

平
 

」一 

J
 

立国 

詳． 

＜第 2 図＞ 

議可「－H
」
』
環
静
「
一
」
（
）
一
嘉
「
「
‘
」
■
“
雄
雄
唾
 

馴
叫
m
.
 

、＼、 

、
 、 

、
 

ニ覧 
題顎 

い
＼
,
 

護
）
「
・
か
 

マ二・・「」繊にJ 

鷲）「 

欝】 
無一 

線
 

＜写真1＞ 校倉取付状態小端のスチロール樹脂はコ 
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施工準備 

1. 充填目地は，施工上支障のないように，正しく仕 

上げられたものでなければならない。目地がコンク 

リートの場合は，凹凸，空隙などはモルタルで完全 

に補修されていなければならない。 

2． 下地への附着をよくし，機能を十分発揮させるた 

めに，目地は十分乾燥していなければならない。 

一般に，不定形シール材にあっては，工期，工員 

の手都合があろうと，附着性をさまげる降雨（雪）の 

際の施工はさけるべきである。 

3． 附着をさまたげるこみ，モルタルくず，その他目 

地内のつまりものは十分とり除かなければならな 

い。材質によっては，塗料を浸し，思わぬ失敗をす 

ることがあるので金属類の塗装は取り除き，素地面 

を露出させなければならない。また，金属類にサビ 

がある場合は，十分サビ落しをしなければならない。 

プライマー 

シール材によって,或いは附着性の悪い下地材によっ 

ては，プライマーの塗布をしなければならない。 

二成分型は規定の配合量，使用時までの時間に十分注 

意すること。 

プライマー塗布は，ムラのない様に均一に塗布するよ 

う注意が必要である。 

プラィマー塗布後，乾燥するまでの放置時間中に塗布 

面に異物が附着しないよう養生を心がけたい。 

タルは弱く，ざらざらした状態が普通である。そのため 

の掃除をすれば更に目地が大きくなりコーキング材のス 

ランプの調整で苦労した例である。日本シーリング協会 

の油性コーキング標準施工仕様書ではモルタルの場合必 

ずしもプライマーの使用を必要としないとあるが，この 

様な場合投錨効果をあげるためにもなんらかの処置が必 

要であったと考える。 

私は油性コーキングのプライマーの実施例を知らな、、 

が，モルタル面の強くなる様なものがほしいと考える。 

§4． 弾性シーラントの実施例について 

テープ養生，バツクアツプ材 

1. 充填目地廻りの汚れを防ぎ，化粧的に仕上げるため 

に，目地縁には養生テープ張りをしたい。 

2． 被着材によっては（伸縮の大きい目地で,三面接着 

1） 外装ブレキヤストコンクリートブロツクの目地の 

処置（第3図） 

目地パックアップ材は，片方を接着しておき両方が組立 

てられ目地が出来上った後にシーラントを充填する（写 

真1)設計上はlOX 10麟の寸法であったが取付誤差その 

他で大分差が出ている。そのためバックアップ材の梯型 

と丸型と2種類使用した。プレキヤストコンクリートブ 

ロック面の仕上はサンドブラストにより粗面され，更に 

化学着色されているが，プライマーを使用しシーラント 

裏面からの湿気によるはくりを防ぐと共に，接着効果を 

増すことが出来た。一般にはバックアップ材にシーリン 

グ材の背面が接着しない様にすることが必要であるが， 

塩ビフオームであるから接着しても問題なかった。屋根 

庇の収縮目地に使用された弾性コーキングが一部ふくら 

んでいるのが見られたが有効に働いている様である。 

以上の事から今後の施工要領書というべきものの参考 

項目を挙げて見た。勿論経験が浅い者のいうことである 

から誤りが多いものと思うので，今後専間家の諸氏のこ 

指導を得たいと思っております。 
"k
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 く特集＞シーラントの現場管理 

をさけて，二面接着にする場合，或いはシール材が充 

填方向の反対側にぬけ出る場合）パックアップ材を使 

用したい。 

これらのものは，とかく施工手順から省略され施工 

精度,質を落す原因となりやすい。 

施工時の注意 

二成分型のシール材は施工にあたって，混合比の不 

均一による材質のバラッキのない様に，次の事項に注 

意を要する。 

1. 基剤と硬化剤の分離，沈降のない様に，よくかきま 

ぜてから使用のこと。 

2． 混合にあたっては,異物の入らないように清浄な場 

所をえらぶこと。 

3. 均一に混合すること。基剤と硬化剤は色を異にして 

あるのだから，両者の色ムラのなくなるまで混合する 

こと。 

4． 可使時間に影響するような条件（直射日光下の混合 

など）下の練りまぜはさけること。 

5． 可使時間，均一な練りまぜのため，－回の混合量に 

注意すること。 

使用器具の整備，点検 

1． よこれのない，常に手入れをしたものをえらぶこ 

と。 

2． 調整したものを使用のこと。 

3． ノズルは，目地底まで届くように，目地にあわせて 

寸法をえらぶこと。 

施エに対する註文 

1． 目地底まで十分充填のこと。 

2． 空隙，打ち残しなどのないように。 

3． 下地との附着を高め，空隙をなくすために，ヘラ押 

えを十分に。 

防水性，耐久性を高めるためには，現状は簡略化さ 

れる傾向にあり不十分である。 

4． シール材表面の仕上げを平滑にし,体裁にも十分な 

心使いを望みたい。 

5． 作業性を高めるため，材料を火であぷったり，混ぜ 

物をしていることを見かける場合がある。材質を低下 

させて作業性を上げるこの方法は絶対にさけて欲し 

い。このような方法によらなければ施工が出来ないも 

のならば，品質の改良をメーカーが考えるべきであろ 

う。 

に追われた仕事では，硬化以前に損傷する場合がしばし 

ば見うけられる。関連工事によるもの，或いは，物珍ら 

しさからくる人手による損傷など。 

このためには，養生材を使用する以前に，工程につ、、 

て十分考慮し，打合せが必要であろう。 

シール材の化粧仕上げ 

表面を保護し，寿命を長くする効果のため。 

1． ペンキ等を表面に塗装する場合シール材を浸さな、、 

様に，必らず表面の皮膜が形成されてからにしなけれ 

ばならない。工期などから, とかく無神経になりがち 

な現場状態には注意しなければならない。 

2． モルタル詰め等 

シール目地の上にモルタル等を詰める場合がある 

が，モルタルの，シール材その他下地への附着性，伸 

縮に対する追従性から，十分検討の余地があろう。 

シール材の効果を十分あげるための，施工に先立っ 

て，或いは施工中，施工後の問題の幾つかを,気づく 

ままに並ぺたが，この他にも注意しなけれならない問 

題が多々あると思われる。 

作業後の養生 

不定形シール材は，品質的に安定する硬化状態になる 

までの間，養生には十分注意しなければならない。エ期 

-5 ー 



く特集＞シーラントの現場管理 

住宅公団における油性コーキングの施ェの実態（問題点） 

日本住宅公団金町工事事務所 吉 井 守 夫 

1． まえがき 

住宅公団におけるシーリング材の使用は，今迄はサッ 

シュ廻りの油性コーキングが主であり，建物の階数及び 

使用場所等からも，問題点は比較的少なかったが，ここ 

2-3 年，P . C 工法による生産，並びに金町市街地住 

宅のような超高層住宅の建設等により，水密性，気密性 

においても，今迄とは，格段の精度が要求されていると 

き，コーキングの施工の実態（問題点）を考察する意義 

は大であろう。 

そこで公団住宅に一番多く使用されている，油性コ・ー 

キングの問題点について，述ぺて見たいと思う。 

2． 施工の問題点 

2-1 目地の大きさ 公団の場合目地の標準は，lox 

10であるが，ときには左官用目地棒として，市場に出て 

いる9X5の目地棒（写真1) （左側9X5，右側'ox 

10の目地棒）を使用し，やり直している例があるが，こ 

2-2 目地の巣及び貫通 巣については，写真一2に 

もある様に竪枠の目地に，点々と見受けられる。これは 

枠詰めの不完全（写真一3）と，目地棒の取付方に問題 

こ 
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写真―3 

がある。即ち，図一1，写真-3に示した様に，目地棒 

を先ず数個所モルタルで止め，すぐモルタルを塗るの 

で，目地棒を押出さぬ様に,壁のだきの方向にコテを使 

うので，どうしても目地棒の裏面に廻らず，巣の発生と 

なる。貫通については，枠の下端に見受けられる。これ 

は，写真-4にも見られる様に，外壁が仕上っているの 

に，モルタル詰めが完了していない状態であり，またパ 

ルコニーの場合は，梁の立上りコンクリート打の不完全 

に基因することが多い。 （図一2参照）この目地の大き 

さは，5 -25a*位迄のパラツキがあり，5皿の場合は前 

述したが，20nL 以上の場合も数度打するので酸化皮膜が 

鱗
犠
」
」
津
嶋
 

里－r一一I7・製葺どき、－、 

写真-1 

れでは5X5の目地同様であり，防水効果が半減される 

上に，劣化もlox 10より非常に多く進行するので，注意 

すぺきであろう。 
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写真14 

内圧し，耐久性が低下する。又この場所は,台風時の吹 

き上げも多く，高層建築においては，特に入念に施エす 

べきである。 

3． 充 て ん 
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く特集＞シーラントの現場管理 

この押え方が防水性，耐久性に大きく影響を与える耐 

着性に関係することは明らかであるが，こ点施工員が如 

何に理解し,施工するかであるが，実状は表面の均しだ 

けに終始していないだろうか。 

4． む す び 

最後に，コーキングの機能を発揮するためには，目地 

と充てんとは，施工業者こそ違え，表裏一体の関係にあ 

り，両者の協力なくしては出来得ないのであり，その 

上，公団住宅の場合，2000戸，3000戸単位の発注とな 

り,量的に非常に多く （1戸22Mとして3000戸で66. 000 

M となる）両者の協カを特に希望するものである。 

ーー、～ー、ノv~v ・ゾーい~～・・~へ～ー、～ーvv~vv ー、～一vv~vv 一 
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20
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~ 
10x10 

プfr L 一『 

立上りコりマリート 

図―1 図―2 

シ リ ン グ業関係者への注文 

ー施工員｝てニラ 

「シーリング」誌より，施工面からのシーリング材お 

よび施エに関しての注文を書け，との事ですので，思い 

つくままに書き並べてみます。 

まづ，材料に関して気づいた事は，この材料の開発が 

米国で行なわれ，製造技術の導入，および材料の輸入の 

イニシアチブが彼により行なわれている事はやむをえな 

いとしても，その商習慣まで，直訳的に持ちこまれてい 

ることは不便ではないか, という事です。 

ある社のシーリング関係のカタログの但し書きに，次 

のような例があります。 

「本書に記載してある事項，技術上の資料ならびに勧 

告はすべて，当社が信頼している実験に基づいています 

が，その正確性，もしくは完全性については,絶対的な 

保証はしません」 

この文を読みますと，私は大変不自然さを感じます。 

またあまり上手な商売のやり方ではないと思います。そ 

の理由はなにかといいますと,米国においては，ユニオ 

ソの発達に伴ない,材料と施工の分業がはっきりしてい 

て，メーカーとしては，施工不良によるクレームまで背 

負いこむ事を避けるという，企業防衛の意味があるので 

はないでしようか。 

これをそのまま，ユニオンの発達していない，すなわ 

ち言い換えれば，作業員のランク付けが出来ていない日 

本に,生のまま持ちこみ，購入者まで困らせるのは，あ 

まり親切なやり方とは思えません。 

ンク を設けよ － 

株式会社 熊 谷 組 

村 山 和 彦 

少なくとも,現在の日本においては，材料，施工共の 

責任施工で，工事を依頼する事が多いのですし，また設 

計図に従い，業者の施工要領書に従って工事をし,なん 

らかの耐久性の保証を要求する事例が多いようです。 

その品質自体の耐久保証をするのではなしに, 自動車 

産業が走行何万キロまで無料を保証するように，商取引 

の保証としての耐久時間を設定して，特定の材料と施工 

法について保証してもよいのではないかと思います。 

この保証をするためには，もうーつの要件がありま 

す。すなわち，作業員のランク付けです。 

溶接作業員の級付けのようなものがないと,直接，施 

工をする業者としても，保証に不安をもつのではないで 

しようか。 

コーキングの施工精度は，一に作業員の技術と知識に 

依るものと考えています。従って私は，有能な作業員に 

めぐり会った場合は,出来るだけその本人に連絡がつく 

ように，名簿を作るようにしています。 

ユニオンが発達し，A級，B 級，C級の格付けがされ 

ており, クラスを指定すれば，所期の作業が得られる状 

態であれば，米国流でやれるのですが，現在ではこれが 

最良の方法のようです。 

作業員の格付けをし，さらに日本流に商取引上の耐久 

年限を明示される事を，この欄をかりて，日本シーリン 

グ協会々員の皆様に提案いたします。 
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シーラントの現場管理― （繊 

現 場 探 訪 記 

於：大宮市・聖女学院新築 

工事現場（竹中工務店） 
42. 3. 29 
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はじめに 桜の花だよりも・ちらほらきかれようとしている早春の昼さがり，国道17号線を宮原でそれると，たんたんとした田問風景が視野いつぱ 
いに広がる中に,竹中工務店・聖女学院新築工事現場はある。 

この辺は,さすがに空気も清澄で，こぶしの花が卵白色の重そうな花弁を垂れ，山吹が名もない野花の中に做然と黄の色の冴えをみ 

せ・ろう梅がひつそりと枝をさしのべ，これは，田園の花のツンフオ＝ーでもあろうかと少年のように心がはなやいでくる。 

「こりやア,そつくり文部省唱歌の世界ですね」と同行の古川事務局長と話し合う。 

ここで現場主任の管井捷史氏にお目にかかり，表題のテー・マについていろいろ有益なお話を拝聴する。 以下は,その一間一答である。 

~：前処理と~いっても，シールする目地の下地条件，たと 

えばコンクリートとアルミサッシの場合，A. L . C とサ 

ツシの場合とか，アクリル樹脂やステンレスのように附 

着の悪い接合部の場合とか,いろいろのケースことに施 

工法を変えてゆかなければならないのは当然だと思いま 

すが，それ以前の問題として，プライマー液の種類とか用 

途を職人さんがよく認識してほしいということですね。 

シリコーンの場合なんか特に注意してもらう必要があ 

ります。 

もちろん我々は，ケースことに職人さんと相談してや 

ってはいますが，相談しようにも先方が知らなければ話 

にならない。それから油性コーキングの場合，ガラス回 

りにしても，従来のパテやビニールに較べると，性能的 

には大分よくなったようですが，非常にペトベトして粘 

着性のある油性コーキングが多いので，それの作業性の 

点を改良してほしいですね，ガラスの場合面が平滑なの 

で接着しにくいでしようが,ダレがあると非常に目立ち 

ますから。 

~ノくックアップ材Iニ ついては，私はこれまで塩ビの角 

のものを扱ったケースが多いのですが，これはどうも附 

着力の点で問題があり，最近ボリエチレンでチユーブ状 

（円筒体）の発泡体のものが出来たと聞いていますので 

ぜひ使ってみたいと考えていますが，どうもサイズがあ 

まり沢山ないようですから，種類,品質を豊富にしてほ 

しいですね。 

それから，こういうことをぜひ避けてほしいという事 

は，巾が広い目地の場合，細いパックアップ材をねじっ 

て埋めこんでいるケースがありますが,これは施工以前 

の問題で，そんなのは見つけ次第ビシビシ注意していま 

すが，時々あるんですよ。 （それはどの位の目地の場合 

ですか，との問いに）プレコンの場合10-15m，窓回り 

の場合3 -6m 程度のものはあらかじめ作ってあるんで 

しようが，使う場所によってはその都度合わせて作るん 

でしようかね，これは，目地の深さ（厚味）によって重 

点サイズの基準を設けることが必要ですね。ぜひ制定を 

急がれたいと思います。 

また，最近ノリの附着したバックアップ材が出回って 

いるようですが，細い目地の場合この手のものは入れて 

いったん附着するととれにくく，底面にノリをつけて貼 

る場合はいいが，側面に細い目地を入れてやる場合はう 

まくないようです。 

i養生テーズ を貼ってシール材が充填面以外に附かな 

いように養生するということそのものは大変結構です 

が，そうやって養生しても，テープそのものを粗悪なも 

のを使ったがために，アブハチとらずになってしまうと 

いうのは何んとかなりませんか。もっと良質なものが欲 

しいですね。ただくっついていればいいというので，セ 

ロテープや細い茶色のハエとり紙のようなものを使っ 

て，刺いだ後汚れが目ったりしていると，化粧目地とし 

てはうまくないでしよう。 （しかしテープの養生代とい 

うものは現段階ではかなリ要るものだという事ですが, 

との問いに）それなら今のようにテープを貼って養生し 

て打つということをせず，貼らないで打てたら手間代も 

ずい分下りませんか（と逆襲される。結局は職方の質の 

問題ということになってしまった） 

~打設と~ いうことになると，問題があまり多すぎて， 

ひとつのケースを切りとってこうだ，という言い方は危 

険なのですが，今まて実際に使った経験からいうと，従 

来の施工法では非常に不確かな面が多い。 

シール材を作るメーカー側と，使う施工者側が密接に 

結びついていないことが多かったのではないかと思われ 

るふしが，たまたま見かけられます。メーカーさんも「こ 

れはこういう物性だからこういう設計をしてくれ」とか， 

職方もこういう箇所なのだからこの施工法が最良なん 

だ，といった忌憚のない意見の出し合いというものはあ 

っていいと思う。 

＜シーラント打設後の中抑さえ（バイブレーションと 

でもいうか）をやっているかとの問いに＞ 

チオコ・ール系で表面仕上の場合，2. 5cl-3C●のような 

巾の広い目地のとき一発で打つとダレがくる。ーー回，二 

回とヘラで抑さえながら打つ，まあ，これは別に目新ら 

しいことではありませんけれど，うちでは二段うちとよ 
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 く特集＞ シーラントの現場管理 

んでいます。 

＜気泡の問題についてのご意見は，との間いに＞ 

気泡はないにこしたことはありません。表面がなめら 

かでなければ，空間が水密でないのは当然で，耐久性に 

も影響します。ええ，うちではこれの検査は特に重視し 

ていますよ。 

~仕上げox 問題にからんでいうと,最近設計上いろい 

ろデザイン的に目地張りを広くしたり，あるいは狭くし 

たりして使うような場合，シーリング材を充填すること 

によって,化粧的にあるいは材料的にうまく使えるとい 

う形は研究されていいと思います。 

とくに，コンクリートの亀裂部の補修の場合のように 

，非常にデザイン的なというか,化粧的な面が要求され 

るものにとって，どういうシール材をその箇所にとり入 

れてゆくか，十分検討の余地があると思います。 

私も，かつてパレス・サイドビルで，チオコールを化 

粧目地として使用したケースがあり,ちよっと手直しは 

したがきれいに仕上った経験があります。 

結局職人の腕次第という事です。 （ここでヘラ仕上げ 

の話題がでる）日本シーリング協会の標準施工仕様書で 

は，ヘラ抑えということかでてくるが，私はこのヘラに 

代わるもっと適確なものがないのかと思っているのです 

が 機能的でありさえすればいいというのではな 

く，見かけのきれいさということも大切なんで，衣類や， 

自動車やテレヴイなんかがどんどんきれいになっている 

時に，建物だけはどんどんきたなくしてよろしいという 

ことはないと思います。 （笑い） 

＜竹中流現場管理といったユ＝ークなものはなきや， 

との問いに＞ 

シーラント施工が，最終的施工工程であるということ 

から，工期がせまると,周囲の状況が多少悪くも強行さ 

せるというのは悪幣であって，我々としては，たとえ工 

期がせまっていても雨であれば中止させているし，最悪 

の場合でも，組で雨養生をさせてやらせる等の処置をと 

っています。 

なを，職人さんの中には，命綱を軽視している人があ 

り，我々は厳重使用を要求しているが，いかなる工事も 

人命尊重の大前提の前には，とるに足らぬものだ，とい 

うのが我々のモットーなのです。 

＜最後に組としてシーリングに関し材料と施エではい 

づれに重きをおくか，という問いに，言下に＞ 

施工ですね。材質はどこでも均質であるといえるだろ 

うから，その施工技術いかんで同じ箇所を打っても，気 

密・水密性に影響するのは当然だし，とにかく究極的に 

は施工ということは，技術的なこともそうでしようが， 

職人さんの建築に対する愛着心，いいかえれば良心の問 

題に還元されるということで，このインタビユーのしめ 

くくりになりませんか。 文責・編集者 

棚棚棚棚棚棚棚棚II棚棚卅棚棚IIlIIIIIIIIIIII棚棚淵~ 

シーリング施工へ 

現場管理者から望むこと 

株式会社 間 組 

伊佐武治 

」
→
A
' 

＜混 合＞ 

＜はじめに＞ 

このたび「シーリング」より， 「シーラントの現場管 

理」について，現場の立場から－言, といわれ筆をとっ 

た次第であるが,何分私も，シール材という新らしい建 

築材料については，特に熟知しているというわけではな 

く，次に述ぺようとしていることも，あるいは的はづれ 

な点もままあろうかと思うが，ただ久しい以前からシー 

ル材について関心はあり，その材工ともに完ぺきなシー 

リングの実現を希望していたこともあって，更には最近 

のようにシール材の使用が圧倒的に多くなり，又建築材 

料として不可欠なものになろうとしている時，その施工 

について多角的に論じ合う必要もたしかにある様に思わ 

れるのである。さいわい適宜なテーマでもあり,私のこ 

れまでの現場経験から得たことや，気づいたことなど 

を，業界の方々と一緒に考えてみたい思う。 

まづテーマを大ざっばに 

① シール材の使用決定 

② 保 管 

③ 施 

④ 美 

⑤ 管 理 

の5項目に分け,順を追って述ぺることにする。 

工
 
観
 

① シール材の使用決定 

これは，まづ設計者の方々に考慮していただく問題で 

あり，我々はその指示に従うだけであるが,シール材の 
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く特集＞ シーラントの現場管理 

性質，その施工箇所（例・サッシとサッシの取合，サッ 

シとモルタルの取合，サッシとコンクリートの取合，そ 

の他）を十分に検討の上，適材適所に使用できるよう指 

示を願いたい。 

② 保 管 

シール材の保管にあたっては，特に現場内において， 

非常にルーズな点がみられる。 

たとえば，今日の仕事が終り，翌日までのシール材は 

だいたい放置されている様だ。まれに布等をかぶせてあ 

るのは良い方で，時には野外で雨ざらしのまま放置され 

ていることもある。これは，材料の不経済にもからみ， 

特に注意を要するのではないだろうか。 

また冬場は，シール材が硬くなったりするため，保温 

場所も考えて保管すぺきで，これはシーリングに対する 

強い重要性から考えても，現場施工員に十分に注意を喚 

起されたいと思う。と同時に，そのような際十分に注意 

を与えてるのが，実は我々現場職員の義務だとも思う。 

ーノI 

掃が出来ていなかったりしても，つい打設してしま、、，後 

々欠点として出てくる如きことは，現場職員の責任であ 

り，我々が十分意を用いなければならぬことでもある。 

次に職人であるが，関係者は職人に対して,シーリン 

グの知識を十分に指導して戴き，ひいてはその事によっ 

て，私達も職人から知識を得るといった事が望ましいと 

考える。今までに私が接した職人の中には，むしろ未経 

験に近いものがシーラントを打っているのではないか， 

と思われるようなケースもままあり，従ってそんな場合 

は，目地巾の調整をしないまま，あるいはバックアップ 

材が挿入不可能であると，紙くづ，布等を詰めものにし 

ているといった，言語同断な施工で，これらが常に行な 

われていることでなく，そんな不見識な職人がいるもの 

か，といわれてしまえばそれっきりだが，しかし,この 

ようなことは千にーつもあっては困るし，またさせても 

らっても困るので，特に職人の心ばえの問題としてとり 

あげてみた。 

また現場において，職人の中には，日本シーリング協 

会のバッヂをつけている人もあれば，つけてない人もあ 

る。これは，我々が日本シーリング協会へ寄せる信頼が大 

きいだけに，この面での統一不徹底は残念な気もする。 
離
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③ 施 エ 

いよいよ施工に入るのだが，我々は，シーラント施工 

にあたって施工前後の気象条件，あるいは目地の清掃， 

目地巾の調整等々の問題を施工前に考えてみた事がある 

だろうか。ほとんどの場合職人まかせとなりがちで，実 

は自省しきりである。 

シーラントの施工は，どこの場合でもエ期的に未期の 

事であり，工期に追われるあまり，この時点の工事監視 

はなかなか手が廻らず，ついづさんな施工の横行も許し 

てしまう，という事のないようにすぺきで，特に，湿度 

の非常に高い時,或いは小雨が降っていたり，目地の清 

今後のシーリングは，単に雨漏れを防ぐという事だけ 

でなく，水密，気密はもちろん, 目地として化粧の役割 

を果たす方向にまで,発展してゆくものと思う。ことに 

カーテンウオール構造は，シーリング箇所が非常に多 

く，その場合，サツシとの取合を，目地としてみせて、、 

る点からみても，目地の深さ, 目地の色等も十分に考え 

てみる必要がある。また，施エにあたり，他の箇所をよ 

こさない事，テープ等で養生をして，美観ということも 

考えてみたい問題である。充填材の範ちゆうから，更に 

デザイン的な要素が要求される時，シール材の新たな革 

命がはじまるかもしれない。 

⑤ 管 理 

管理は，施工前，施工中，施工後の問題であり，硝子 

コーキング等の，施工後のだれおよび施工前の不純物の 

取りのぞき，施工中の気象条件，施工後のキズ，クラッ 

ク等も出るので，特に施工後はダメ直しをかねた意味か 

らも，巡回点検が必要である。 

＜おわ り に＞ 

以上思いうかぶまま，とりとめなく書きつらねてみた 

だけであるが，すでに協会員の方々は，十分に考慮さ 

れ，実行されている事と思う。 しかしもう一度自省さ 

れ，この拙文が，今後の相互協力の一助ともなれば大変 

幸いである。 

喜 

議 
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特集 “シーラントの現場管理” をめぐつて 

ご 意見 に お 応 え す る ― 

日本シーリング協会々長 渡 辺 三 郎 

シーリング材は，その本質からいって，工場において 

生産され,出荷される状態においては，未だ半製品的性 

質をもち，現場に施工されて始めて完成品となるもので 

ありますので,その施工は，シーリング材そのものの品 

質を左右する大切な問題であります。 

日本シーリング協会においては，この重要な施工の間 

題をとり上げ，施工部門の集まりである第三部会を設置 

し，シーリング材のメーカー側と施工者側の連絡をより 

密にすると共に，両者一体となって施工技術の向上と， 

信用ある施工の確立を図っております。 

この度,この「シーリング」の企画に対しまして寄せ 

られた，建設省を始めとする監理者側各位のこ意見を拝 

見いたしましたが,我々関係者として非常に参考となる 

こ意見ばかりで，今後大いに反省し，より良い工事の推 

進に努力して行きたいと考えております。 

これ等こ意見の中で共通していわれている事は施工員 

の質的向上を図れということだと考えられます。この点 

に就いては全く同感で，協会設立の主旨のーつにも施工 

技術の向上と施工員の教育指導をうたっておりますが， 

何分にも昨今の求人難で，質の向上より数の確保に追わ 

れている有様であります。しかしこ指摘されました如き， 

材料の確実な保管，保安帽や命綱の着用，へら抑えや跡 

仕末の励行等，全く常識的又は基本的な事が守られて、、 

ない様では，何の教育かといわれましょう。今後は第三 

部会を中心に機会ある毎に施工員の躾の問題を訴え， 

技術講習会やメーカーの講演等を通じ，少なくともおの 

れの仕事に，自信と誇りを持てる様指導したいと存じま 

す。この事がやがては協会員の品位を高め,協会員のバ 

ツヂをつける事に権威と誇りを持たせることができるも 

のと信じます。 

次いで手を染めようとしております事に，技能エのラ 

ンク付けとユニオン制への移行があります。現在コーキ 

ング工としての腕の格付けは何等行なわれておりませ 

ん。早くからこの問題の必要性は認めながらも諸般の事 

情で進展しませんでした。今後は早急に協会が中心とな 

って具体案を検討し,審査要項等を提案したいと存じま 

す。又従来材料メーカーと施工業者とは特殊な関係を有 

し，或いはメーカーが直接施工業者を兼ねる様な形態で 

進んで参りましたが，昨今の様にシーリングエ事がかな 

り普遍的に行なわれる様になれば，もはやメーカーは本 

来の製造業務に専念し，施工業者もまた独立して企業を 

行なえる様強化指導してゆきたいと存じます。この様に 

なりますと工事のジョイントや技能エの相互融通等がよ 

り円滑に行なわれるものと思われます。 

施工技術そのものについては,当協会において徹底し 

た規格化を図り，油性コーキング材，弾性シーリング材 

ともにその標準施工仕様書を作成し，すでに油性コ・→ 

ング材の標準施工仕様書は，昨年発表しました通りであ 

ります（「シーリング」創刊号をご参照下さ、、） 

日本建築学会においても，シ・ーリング材の施工につ、、 

てJAS Sを制定されることになり，現在着々と進行し 

つつありますが，これら規格の実行に当っては設計及び 

元請各位のこ理解とご協力があって始めて達成されます 

もので，例えば目地の良否，設計断面の適否,施工の難 

易 充填以前の問題は我々の手に負えるものでもなく， 

常に現場で泣かされるものであります。 

又施工時に於ても，しばしば工期のしわ寄せと足場の 

撤去に挾まれ，満足な施工のできないまま心ならずも施 

工を終る事もあり，又せっかく仕上た所を埃でよこされ 

たりする様な，工程管理上の打合せの不備の目立つのも， 

シーリングに対するこ理解があれば防げるものと存じま 

す。 

しかもなお，目地寸法が必ずしも設計通りでなく，そ 

の誤差が，直ちに全体コストに重大な影響を及ぼす様な 

現契約方法は，多分に改善の余地があり，実測精算が必 

ずしも延未ばかりでなく，ボリュームを含めた実測を認 

めてくれない所に問題があります。これがひいては我々 

施工業者の経営をー層不安定にしている原因のーつであ 

ると考えられます。かかるいろいろの問題を踏み越えて 

なお,良心的かつ確実な施工を行なうためには，やはり 

それだけの手間を要し，費用も当然必要となり，自ずと 

適正価格の設定が必須となります。 

現在は，施工価格が極端に低下しつつあり，このよう 

な低価格工事では遺憾ながら100 形確実なエ事を施エで 

き得ない現状であります。 

シーリング工事を低価格で施工している業者の中には 

L シーリング材に混ぜものをする 2．目地に充てんす 

る量を減らす 3．ヘラ抑さえ等の手抜きをする 

等のことが，残念ながら巷間行なわれているように聞、、 

ておりますが，これらのことはいづれもシーリングの効 

果，品質を極端に悪くする結果を招きます。 

我々日本シ・ーリング協会としては，さらに製品の性能 

向上に努力するとともに，工事を行なうに当って，この 

様なことのないよう十分自覚して施工をしております 

が，そのために採算上非常に苦しい状況に追いこまれて 

いる現状であります。 

工事を監理される各位におかれても，建築物の仕上げ 

に大きい影響を与えるシーリング工事について，十分な 

監督をされておらるることと思いますが，その一方にお 

いて，低価格は粗悪工事を生む原因になることをご考慮 

願いたいと思います。 

適正な工事は，やはり適正な価格から生まれるもので 

あることをこ理解頂き，あまりな低価格は排除されるよ 

うに，ご協力賜りますようお願い申し上げる次第でござ 

います。 
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建築用油性コ ーキ ン グ材 
 ーーー0il Based Caulking Compounds for Buildings 

1‘ 適用範囲 この規格は，建築物の目地部分，サッシ 

回りの充てんおよびきれつの補修などに使用する油性コ 

ーキング材（I)（以下コ・ーキング材という）について規定 

する。 

注 （1） コーキング材には，ガン用コーキング材およ 

びナイフ用コーキング材の2種類に分けている 

もの，ならびに夏用または冬用として特別に分 

けているものがある。 

2． 原料および製造 コーキング材は，鉱物質充てん材 

（石綿・炭酸カルシウムなど） と液状の展色材（天然お 

よび合成の油脂または樹脂など）をおもな原料とし，よ 

く練りまぜて均質につくる。 

これらの原料およびつくられたコーキング材は，人畜 

に害をあたえるものであってはならない。 

3. 品 質 

3. 1 コーキング材は，施工に適した作業性をもち, 

かつ，これに接する鋼，アルミニウムなどをおかすもの 

であってはならない。 

3. 2 コーキング材の色は，見本品を当事者間の協定 

によって定め，見本品に比べてはなはだしい色の差異が 

あってはならない。 

3. 3 コーキング材は，表1 の規定に合格しなければ 

ならない。試験は室内で行ない，その試験温度は20士 

3。C とする。ただし，夏用または冬用と表示してあるも 

のは，それぞれ30士3。C または5士2。C で試験を行な 

つo 

表 1 

項 目 規 定 

収 縮 率（%) 7 以下 

保油性 
しん透幅（mm) 5 以下 

しん透枚数（枚） 3 以下 

スラ ンプ（mm) 3 以下 

付 着 性 合 格 

硬 化 率（%) 30 以下 

き れ っ 合 格 

耐アルカリ性 合 格 

4． 試 

4. 1 

験 

数値の丸め方 数値の丸め方は, JIS Z 8401 

（数値の丸め方）による。 

4. 2 収縮率 

4.2. 1 試験器具 試験器具は，つぎの（D-(4）に 

示すもの（図1参照） を使用する。 

(1 ） リング 耐食性の金属でつくられた高さ12 

mm ,内径約65mm，厚さ約2 mm のもの。上 

面および下面は平らに仕上げ，上板及び下板 

とよく密着するもの。 

(2 ） 上板，下板 ガラス板で大きさ約85 X 85 

m in,厚さは上板(2) 2mm ，下板3 mm のも 

ので，ひずみがなく，リングとよく密着するも 

の。 

(3 ） ならし用へら 図1に示す寸法のもの（3)~ 

(4 ) ビュレット 容量50ml以下の化学分析に 

使用するもの。 

注 （2） ガラス板の上板には，V字形の切りこみを入 

れておくと操作しやすい。 

(3） 耐食性のもので試料をリング内に詰めたと 

き，試料の高さを4 mm に平らにならせるもの。 

4.2.2 試験方法 

(1 ） リングの容積測定 リングを下板のほぼ， 

中央にのせ，水の漏れないように密着（4）する。 

ビュレットを用いてリング内に水（約20。C）を 

ほぼ一杯に入れ,上板でおおい（5)」さらに内部 

に気ほうがないようになるまで水を加える。ビ 

ュレットの読みの差からリングの容積巧（ml) 

を求める。 

(2 ） 試験の容積および収縮率測定 下板のほぼ 

中央にリングをのせ, リング内部の下板上に， 

試料をリングおよび下板によく密着し，空げき 

が入らないようにひろげ，ならし用へらを用、、 

て平らにならし，試料の厚みを4 mm にする。 

リングのあいている部分にビュレットを用いて 

水をほぼ一杯になるまて情たし，上板でおお、、 

(5)」内部に気ほうがないようになるまで水を加 

える。ビュレットの読みの差から注入水量佐 

(ml）を求める。 

注入した水を捨て，上板を除き，湿度45士 3 

％〔6）のデシケータ（中板径240m m ）内に試験 

体を3個入れ，15日間放置したのち，また同様 

に注フJk量呂（ml）を求める。 

試料の収縮率S(%）は，つぎの式によって 

求める。 

S (%)= !テ五 x100 

ここに佐：試料の容積（ml) 

佐（ml)= Vr―呂 

注 （4） このとき水の漏れないように，グリースなど 

一12 一 



で下板とリングの外側からシールするとよい。 

(5） 上板でふたをするときは，リング上をずらす 

ようにして行ない，上板を上から押えてはなら 

ない。 

(6)湿度を45士3％に保つためには，炭酸カリウ 

ムの飽和溶液を使用するとよい。 

備考 試料をリングに充てんする前後に重量を測 

定しておき，試料の重量を測定すれば，試料の 

見掛比重が求められる。これにより空げきの有 

無などのチェックもできろ。 

図1 収縮率試験器具 

上柵‘井●ユ履I~ 

リンm皿 
加．G、M、武 

4. 3 保油性 

4.3.1 試験器具 試験器具は，つぎの（D~(3）に 

示すものを使用する。 

(1 ） リング 4.2.KD に規定する収縮率試験用 

リソグと同じもの。 

(2 ） 下 板 ‘．2.K2）に規定する収縮率試験用 

下板と同じもの。 

(3 ） ろ 紙 JIS P 3801〔ロ紙（化学分析用刀 

に規定する2種で,直径11cmのもの。 

4.3.2 試験方法 ろ紙を5枚重ねてガラス板の上に 

置き，そのほぽ中央にリングを置く。試料をリングの上 

縁一杯までじゅうてんして，ほぽ平らにならす。15日間 

放置後，ろ紙へのしみをつぎのように測定する。 

(1 ） リングの内周から外にしみだした幅をしみ 

だし最大幅を合む4 分点て領I定し，その平均値 

(mm ). 

(2 ） コーキング材の接したろ紙を合めて,油の 

しみこんだ枚数（枚％ 

4. 4 スランプ 

4.4.1 試験器具 試験器具は，つぎに示すものを 

使用する。 

(1 ） みぞ形容器 黄銅板（厚さ約1 mm ）で長 

さlOOm,内幅15mm，深さ10mmのみぞ形に 

作ったもの。みぞ形内面はみがき仕上げとし， 

これに試料を入れたとき鉛直になるようにする 

（図2参照）。 

(2 ） 試験器具の洗浄はJIS K 2201 く工業ガソ 

リン）の2号を用いて洗浄したのち，さらに中 

性洗剤を用いて洗う。 

つぎに水でじゅうぶんに洗ったのち，その清 

じょう性を確認する。 

図2 スランプ試験用みぞ形容器 （単位mm) 

4.4.2 試験方法 みぞ形容器に気ほうの入らな、、 

ように，じゅうぶん注意して一様に試料を一杯に詰め 

る。これを24時間鉛直に懸垂し，弓は続き3.3に規定す 

る試験温度よりも 30 deg 高い器内に24時間鉛直に懸垂 

する。スランプの値は，容器の下端から試料のたれ下が 

った先端までの距離をミリメートル単位で表わす。 

4.5 付着性 

4.5. 1 試験器具 試験器具は，つぎの（1)~(3）に 

示すものを使用する。 

(1 ） じゆうてん台 図3に示すもの。 

(2 ） 引張リ台 図4に示すもの。 

(3 ） せっこう角棒 せっこう（7） とセメント試 

験用豊浦標準砂とを重量比で:i:1 の割合に調 

合し，水せっこう比約60彩のせっこうモルタル 

をつくり，大きさ18 X 18 xl幻mmに成形する。 

ただし，せっこう角棒は試験に用いる前に，温 

度約如。C で恒量となるまで乾燥しなければな 

らない。 

(4 ） 充てん台の洗浄は4.4.1(2）による。 

注(7) JIS R 9111（陶磁器型材用セッコウ）に規定 

するA級のもの。 

4.5.2 試験方法 

O ） 試料を図3に示すような固定台とせっこう 

角棒でつくられた充てん台の目地部分（15 X 15 

XllOmm) へ，ほぼ一杯になるまで充てんし， 

15日間放置する。充てんは，へらまたはナイフ 

を用い，せっこう角棒の上面がよごれないよう 

に注意して行なう。この場合,せっこう角棒の 

成型側面にコ・ーキング材が接触するように設置 



する。 

(2 ) 15日間放置後，試料に表皮ができたものは, 

表皮の中央を長手方向にカミソリなどで薄く切 

り，充てん台を図4に示すように引張り装置に 

取り付け，せっこう角棒の固定装置を静かに取 

りはずす。この場合，固定台は引張り装置にあ 

るみぞにはまりこんで，固定されるように取り 

付ける。 

(3 ） つぎに引かけ器を図4のように取り付けて 

から，15mm引張り（8)，試料と固定台およびせ 

っこう角棒との付着ならびに試料の状態を観察 

する。 

付着面および試料の切れないものを合格とす 

る。 

注（8）所用時間の標準は20秒とする。 

備考 せっこう角棒に試料が接する面からの油のしみ 

こみが5 mm 以上ある場合には，使用上注意が必 

要である。 

図3 付着性試験用充てん台 （単位mm) 

ー、グ 

'O) 

即

ト針入度試験方法）に規定する針入度計および 

針とする。 

(3 ） せっこう角棒 4.5. 1(3）に規定するせっこ 

う角棒と同様に成形する。ただし，大きさは 

20 >( 40 X 100mmとする。 

4.6.2 試験方法 

O ） 試料を図5に示す充てん器具のコーキング 

材充てん部分（15 X 40 X 95mm）へ,ほぼ一杯 

になるまで充てんする。充てんには，へらまた 

はナイフを用い，気ほうの入らないようにじゅ 

うぶん注意して行なう。 

(2 ） つぎに約24時間静置後，表皮ができるもQ) 

はこれを取り去り，針入度測定用針を目地の中 

心に沿って落下総重量 12.5g で5秒間針入さ 

せ，その針入量を0.1mm まで針入度計で測定 

する。測定は3回行ない,その平均値P1 を求 

める。針は測定ことに4.4.1(2）に規定する少量 

の工業用ガソリンなどをしみこませた柔らか、、 

布でふいたのち，さらにかわいた柔らかい布で 

ふいて使用する。 

(3 ） 試料の平面を水平にならし，引き続き14日 

間放置したのち，表皮ができるものはこれを取 

り去り，(2）と同じ方法で平均針入量a を求 

める。 

(4 ） 硬化率は,つぎの式によって求める。 

~， ,， →→ ノー，ノ、 

硬化率（%)＝」1二七2 ×100 
"~~－ー - P1 

備考 測定値が著しく変動している場合に，試料に空 

げきがある場合がある。このような場合には再試 

験をすることができる。 

電『 

図4 引張リ台 （単位mm) 

図5 充てん器具 （単位mm 

令
 

包 

4. 6 硬化率 

4.6.1 試験器具 試験器具は,つぎの（1)--(3）に 

示すものを使用する。 

O ） 充てん装置 図5に示すもの。 

(2 ） 針入度計 JIS K 2530（石油アスフアノレ 

即 IS 20 

一
・
．
・
・
‘
…
．
－
・
り
 

．
せ
っ
こ
う
【
悼
 

．せ 

4. 7 きれっ 付着性試験の引張る前および硬化率試 

験の表皮を取り去る前に，表面きれつの有無および付着 

部分のはくりの有無を肉眼で観察する。その際，きれつ 

およびはくりが生じていない場合は合格とする。 
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4. 8 耐アルカリ性 

4.8.1 試験器具 試験器具は，つぎの（1)および 

図6 耐アルカリ性試験器具’単位fl fl

(2）に示すものを使用する。 

(1 ） ボリエチレン製ビーカー 容量300ml のも 

の。 

(2 ） 試験管 外径15mm，長さ 105mm 程度 

のもの。 

4:8.2 試験方法 

(1 ） 上部に図6のようなつり手をつけた試験管 

（巌摘里r 
吊 

只 下’，三－I 

（議捻礎の塗り） 
の外面をじゅうぶん洗って乾燥させたのち，図 

6に示すように試料を3mm程度の厚さに塗布 g 卑 

する。 助0‘ポリエチレン製巳力ー 

帯 (2 ） ポリエチレン製ビーカーにJIS K 8575〔水 
水醜化力 
飽 和 

シウム 
溶 液 

酸化カルシウム（試薬刀に規定する1級の水酸 

化カルシウム飽和溶液を約300ml 入れ，その 

中に，試験管の下部試料が溶液中に3 cm つか 

るようにビーカーのほぼ中央につり下げる。 5． 検 査 検査は,JISZ 9001 C抜取検査通則）によ 

(3 ) 15日間浸せき後，試料を切りはがして，ガ ってロットの大きさを決定し，各試験ことに3個の試験 

ラス管との付着性をみる。下部試料の付着性と 体をとって行なう。 

上部試料の付着性との間に差異の認められな、、 付着性，きれつおよび耐アルカリ性は，3個とも合格 

場合は合格とする。 の場合はそのロットを合格とする。 

備考 耐アルカリ性をとくに必要としない場合は，こ 収縮率，保油性，スランプおよび硬化率は，つぎの式 

の試験を省略することができる。 を満足すれば，そのロットを合格とする。 

x二Su-1. 6r 

ここに X : 3個の測定値の平均値 

Su：表1に示された上限規格値 

：標準偏差で，一般には工場における過去のデ・ータから求める。 

検査データがなく標準偏差未知の場合には試験体の大きさを7個とし， 

求める。 

」，1ln,,v /. y2+x,2+X12 +X2 ++.2+X2 +X72 
0=1. U! cv  11 ’ー’’ー’'‘で ’''’ー’’ー‘ x2 V 7 

ここに '7：標準偏差 

番，‰，・・・ル：個々の測定値 

x ：測定値の平均値 

つぎの式によって 

6． 表 示 コーキング材は，各容器ことに商品名，容 貯蔵限度ならびにその使用温度範囲を明記しなければな 

量，製造業者名およびその製造年月日またはその略号， らな、、。 
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00000000000000000000000000000000000000000000000 000 00 
0～ 用 語 解 説 0~ 
0000000000000000000000000000000000000000000000000000 

プライマー（prhner) 

各種のシーリング材，とくに弾性シーラントの施工に 

当って，目地構成材料，たとえば，ガラス，アルミニウ 

ム，コンクリート（モルタル）などとシーリング材との 

接着を完全にするために塗布する下塗剤をいう。プライ 

マーにも，1成分型と2成分型の2種がある。塗布は， 

ハケなどで入念に行なうことが必要である。 

タックフリー（tack・free) 

弾性シーラントを施工した場合，硬化（加硫）が進み， 

表面の粘着性（ねばつき）がなくなることをいう。これ 

を知るためには指先で触れたり，ポリエチレン製シート 

と分銅をのせたのちはぎとつたりして調べる。弾性シー 

ラントのタックフリーになるまでの時間があまり長くか 

かると，ちりやこみが付着して好ましくないので，少な 

くとも72時間以内にはタックフリーになることが望まし 

、s~ 

可使時間（pot life) 

英語のボットライフ（pot iik)， アプリケーションタ 

イム（application time)，ワーキングライフ（wo止ing 

life） などに由来する術語で，とくに2成分型弾性シー 

ラントの場合，基剤と硬化剤（加硫剤）を混合してから， 

充てん作業が可能な最大限の時間をいう。米国の規格な 

どでは，ガンによる押出速度を測定して，これを知るこ 

とになっている。 

スランプ（slump) 

シーリング材を垂直目地に充てんしたときに，重力の 

作用による「たれ下がり」の程度を示すもので，必ずし 

も柔らかいものがスランプが大きいということはなく， 

一つのレオロジー的性質を表わす術語で，本来は油性コ 

ーキング材に使われていたが，弾性シーラントにも用、、 

られる。スランプは，シーリング材の付着力がシーリン 

グ材自体の凝集力よりも小さい場合に起こる。目地幅が 

広くなるほどスランプの傾向は助長される。 スランプ 

は，耐食金属製のみぞ形容器にシーリング材を充てんし 

て，一定時間，定められた条件下に放置したのち，その 

「たれ下がり」の長さ（mm）を測定して求める。スラン 

プが大きいと，垂直目地に施エした場合に「だれ」を生 

ずる。 

汚 染 性（staining) 

（チオコール） シーラントなどが，コンクリート，モル 

タル，石材などの目地構成材料の表面に，変色などのよ 

これ現象を与える性質をいう。弾性シーラントの汚染性 

は，セメントモルタルにそれを付着させた試験体を作製 

して，水分の影響を受ける状態で汚染の有無を観察する 

ことによって調べる。 

モジュラス（mod可us) 

ゴム状弾性を有する材料の物性試験において，試験片 

に特定の伸びを与えたときの引張応力をいい，単位は 

蛇ノcm2 で，通常，100％モジュラス，300％モジュラス 

などと称する （JISK 6301 を参照のこと）。モジュラス 

の値は，こわさ（siffnes）の尺度であり，充てん剤量， 

硬化状態，材質などによって影響される。 

か た さ （hardness) 

一般に，材料の硬軟の程度を示す量であるが，ゴム状 

弾性を有する試料の場合には，その表面によりかたい押 

針や鋼球を押し込む際に示す相対自,Iな抵抗をもって表わ 

す。かたさ試験機には，JIS スプリング式かたさ試験機 

(JIS K 6加1 を参照のこと） やショアかたさ試験機 

[Shore Hardness tester (durometer), ASTM D -314 

を参照のこと〕がある。弾性シ・ーラントでは，JIS かた 

さとショアAかたさがよく用いられ，数値の小さい範囲 

では，この両かたさ値の差はほとんどない。弾性シーラ 

ントの硬化後のかたさ値を知ることによって，その物性 

のおおよその目安をつけることができる。 

キ ュ ア（cure) 

JIS K 6900「プラスチック用語」および JIS K6200 

「ゴム用語」によれば，"cure” という英語の術語は， 

「キュア」と訳すときは熱硬化性樹脂に，「加硫」と訳す 

ときはゴム（広い意味ではゴム状弾性体）に対して用、、 

られるものである。いずれにしても，"cure”という術 

語は，縮合（condensation) ，重合（polymerization）あ 

るいはvulcaniza'ion のような化学反応によって，樹脂 

やゴムの物理的，化学的性質を変化させることを意味 

し，通常は硬化剤または加硫剤または加硫剤の添加，加 

熟または加圧処理などによって， ‘セure”状態が達成 

される。 
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弾性シーラントのうちで，と くにポリサルフアイド 
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わかりやすく一貫して解説した 

建築技術者の必読書 

建築用シーリング材の選び方と使い方 

波多野一郎 （千葉大学教授） 

加藤 正守 （千葉大学講師） 

仁平 久信 （鹿島建設技術研究所 
建築部次長） 

大浜 嘉彦 （建設省建築研究所 
研究員） 

A5 判 上製240頁 

定価1,200・〒90円 

主要目次 

、
 

建築用シーリング材の大部分のものは 

戦後に実用化された材料であり、この材料 

ができたからこそ、カーテンウォール構造、 

プレフアフ違築などが実現するようになっ 

たといっても過言ではない。 

本書は、この新しい材料である建築用シ 

ーリング材の選ひ方と使い方について、最 

新の内容を記述するよう留意し、各執筆者 

がそれぞれ専門とする項目を分担した。し 

かし、著者等の勉学不足のため意を尽し得 

ない点が多々あると思われるが、設計者、 

現場技術者、研究者などの諸賢のご参考に 

なれば幸いである。 

ー著者一同― 

1． 概 論 4． 使い方 

Ll 建築用シーリング材の展望 4 .1 ガラスパテ 

1 .2 建築用シーリンク材の定義 4.2 油性コーキング材 

1.3 建築用シーリング材の分類 4.3 弾性シーラント 

2， 種類と性質 4.4 成形シーリング材 

2.1 ガラスパテ 資料1. JIS 規格 

2.2 油性コーキング材 資料2． 建築用油性コーキング材 

2.3 弾性シーラント 標準施工仕様書 

2.4 成形シーリング材 資料3‘ メーカーー賢表 

3. 選び方 資料4． 技術資料 

難鹿島研究所出版会TEL篇2251纂T轟鷺轟 
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ポリサルファイドシーラント 

(Polysulfide sealant) 

ポリサルフアイドシーラントは，ポリサルファイド 

(polysulfide) をビヒクルとした弾性シーラントで，一 

般にはチオコールシーラントと呼ばれている。これはポ 

リサルフアイド（多硫化合成ゴム） として，アメリカの 

Thi泳ol Chemical Corp．製造の “Thiokol" （商品名） 

を主に用いているからである。最近はポリサルフアイド 

の国産化の動きもあるが，まだ，わが国の各シーラント 

メーカーは，すべてボリサルファイドを Thiokol Che・ 

mica! Corp． から輪入して使用しているのが現状であ 

る。ポリサルフアイドシーラントは，アメリカでは1輿0 

年代から航空機工業において使われ始め，数年前から建 

築分野にも使用されるようになり，わが国でも1960年こ 

ろから国産化された。 

液状ボリサルファイドの化学構造は， 

HSー（q馬・0・CH2・0・q氏・SS)--q氏・0・CH2・ 

0・C』氏一SH 

であり，末端の活性なチオール基GSH）をジサルフア 

イド（s-s）結合に変化させることによって硬化（加硫） 

し，ゴム状弾性体となるが，それは完全な網状構造では 

なくて，ほとんど鎖状構造と、、われる。硬化剤として 

は，一般に過酸化鉛が用いられるが，過酸化テルル，過 

酸化マンガン，過酸化カルシウムなども使われる。過酸 

化鉛（Pb02）を硬化剤として用いた場合の硬化機構は次 

のとおりである。 

2RSH+Pb02--R-SS-R-+Pb0+H20 

2RSH+Pb0-R -S-Pb-S-R+H20 

ーR-S-PbーシR- + Pb02→ーR-SS-Rー十2Pb0 

-R-S-Pb-S-R-+S--R-SS-R-+PbS 

ポリサルフアイドシーラントには2成分型と1成分型 

の2種類があるが，2成分型の方の普及度がずっと高 

、、。 

2成分型ポリサルフアイドシーラントは，基剤と硬化 

剤から成り，施工直前にこれらをよく練りまぜて用いる 

もので，常温硬化型である。基剤は液状ボリサルフアイ 

ドをビとクルとし，これに充てん剤としてカーボンプラ 

ック，硫化亜鉛，酸化チタン，炭酸カルシウムなど，顔 

料として酸化鉄，酸化クロムなど，接着性付与剤として 

フェノーール樹脂，フタル酸ジプチルのような可塑剤など 

を加えてよく練りまぜたtのであり，一方，硬化剤は多 

くの場合，過酸化鉛から成る。シーラントの色は黒，灰， 

茶などである。施工に当っては可使時間を適当に選ぶこ 

‘「廿岬「叫～ 二而～I「～ !iiIiIIII( IllhIIM 

とができるが，可使時間は温度や湿度によって相当左右 

される。高温高湿では硬化が早くなり，低温低湿では硬 

化がおくれる。施工後だいたい2-3 日でタックフリー 

となり，5-7 日でほぼ硬化し，弾性シーラントとして 

の諸性能を発揮する。伸びが大きく，アルミニウム，ガ 

ラスなどにもよく接着する。基剤と硬化剤ともにほとん 

ど揮発性成分を含まないので，硬化後の収縮は起こらな 

い。硬化後は温度変化による品質の低下が少なく，-

50。Cからl20C くらいまでの広い温度範囲で使用に耐 

え，耐水性，耐薬品性（とくに耐油性），耐候性なども 

すぐれており，耐用年限は約2）年といわれる。なを，基 

剤と硬化剤の貯蔵安定性は6-12カ月である。 

2成分型ポリサルファイドシーラントは現場混合のわ 

ずらわしさがあり，混合比のまちがいや不均質混合にな 

りやすいので，これらの欠陥を改善しようとして開発さ 

れたのが1成分型ボリサルファイドシーラントである。 

このシーラントは空気中の水分に触れると活性化さ 

れ，硬化剤になりうる物質を含んでいるため，施工後空 

気に触れると水分を吸収して硬化する。シーラントの色 

は灰，黒，白などがあり，安定性もよい。その硬化機構 

からもわかるように，2成分型の2倍以上の硬化時間を 

要し，目地が深いと硬化が著しくおくれる。当然‘タッ 

クフリー時間も長くなり，こみやちりが付着しやすい。 

しかし，完全に硬化すれば，2成分型に劣らないすぐ 

れた性能を与える。この種のシーラントは，わが国では 

まだ，あまり使用されていない。 

2成分型ボリサルファイド系シーラントの配合 

原 料 名 配合比（重量） 

〔基剤〕 

ポリサルファイド液状ポリマー 

(Thiokol LP-32) 

SRF カーボンブラック 

ステアリン酸 

イオウ 

フエノール樹脂シロップ 

〔加硫剤〕 

ニ酸化鉛（過酸化鉛） 

ステアリン酸 

フタル酸ジブチル 

印II 

5 'I 

45 ,, 

基剤と加硫剤を別々の容器に包装する。使用前に1鉛部 

の基剤（10(）部のL P -32相当）と15部の加硫剤を混合 

する。 

。
」
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シリコーンシーラント 

(Silicone Sealant) 

シリコーンシーラントは，シリコーンエラス トマー 

（ゴム）をビヒクルとした弾性シ・ーラントであり,ここ 

数年来,著しく進歩したシリコーンRTV (room tern・ 

perature vulcanization）エラストマーの研究，開発の成 

果と、、える。 

シリコ・ーンシ・ーラントも，ポリサルファイドシーラン 

トと同様，開発の初期には航空機工業にお、、て利用さ 

れ，建築分野をはじめとし，その他の分野への進出は最 

近のことである．アメリカでは，1958年に上市された 

が，わが国では1965年から国産化が始まった。 

シりコーンエラストマーの化学構造は,次に示すよう 

なジオルガノポリシロキサンの直鎖状ポリマーである。 

その性質はケイ素原子に（ここで，Rはアルキル基で, 

R R 

R
'- (Si

-O

- 一‘i -R ' 

t i Ifl 

R R 

大部分はーCH，であるが，一部には一qH5 やーCH= 

C馬なども含む。R'はR と同じ基であるか，-OH 

または－OR である）結合する有機基の種類に支配さ 

れる。 

シリコーンシーラントには2成分型と，1成分型の2 

種類があるが, 1成分型の方が建築などの分野に広く用 

いられているので，ここでは1成分型について述べる。 

1成分型シリコーンシーラントは，ビヒクルであるシ 

リコーンエラストマーに対して用いる橋かけ剤の種類に 

よって，その硬化機構が異なってくる。橋かけ剤として 

は，R Si (OCOR')3-R , R'は1価の炭化水素基で多 

くはーCH5 基，有機チタン化合物，オキシム化合物な 

どがあるが，RSi (OCOR')，を用いたものが多い。こ 

の場合の硬化機構は次のようである。 

莓Si OH +H3COCO Si子→、Si-O -Siぐ＋ 
/ \ / \ 

CHSCOOH I 

実際の1成分型シリコーンシーラントは，シリコーン 

エラストマーと橋かけ剤の混合物に，微粉シリカ，炭酸 

カルシウムなどの充てん剤,酸化チタン,カーボンプラ 

ック，アルミニウム粉末などの顔料,その他の配合剤を 

加えて均一に練りまぜたものである。上述のような硬化 

機構の橋かけ剤を用いた場合には，空気中の湿分によっ 

て急激な脱酢酸反応を起こし，ゴム状弾性体になる。シ 

ーラントの色は，アルミ，灰，黒，薄茶，透明および半 

透明などである。たいていは，カートリッジ入りで市販 

されているので，専用ガンに装てんして，現場で容易に 

施エでき，相当の低温（0oC 付近）でも硬化する。大 

気中の湿分により，シーラントの表面から硬化していく 

ので，施工時の湿度や温度，目地深さなどが硬化に著し 

く影響を及ぼし，あまり厚く施工すると，内部までの完 

全硬化がおくれ，所要の性能を発現するまでの時間が長 

くなる。施工後は,だ、、た、、20-30 分でタックフリー 

となり，3.-,7 日で完全に硬化する。ポリサルファイド 

シーラントに比較すると，若干伸びが小さいが，清浄な 

表面であれば,ガラス，アルミニウムなどによ く接着 

し， しかもシリコーンの有する高度の耐候性,耐熱性 

(120-480。C,短時間であれば250。C)，耐寒性（-50--

-70C。)，耐薬品性,電気的特性を備えており，耐用年限 

は15-30年といわれる。なを，常温における貯蔵安定性 

は，製品によって異なっているが,だいたい6-42カ月 

である。 

1成分型シリコーン系シーラントの試験成績 

（建般省建筆研究所大浜嘉彦氏のデータによる） 

基 礎 物 性 スラ ンプ（mm) 魁g/2.盤) 
試 料 

か た さ 
（ショア） 

1(x)％モジュラス 
(kg/cm) 

引張強さ ~ 
（蛇斥m) l 

~伸 び 
~ (%) 謁欝 5。C 50。C 
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こんさるたんと・めも 

工 場 長 

市内の工場が狭くなったので，郊外に土地を求め， 

立派な工場を作った会社がある。 

工場の入口の左側に,事務所兼用の立派な住宅があ 

る。工場長夫婦が住んでいる所である。工場長とは社 

長の息子である。 

私のとおされた応接間は，事務所用のものであり， 

そして，住宅としての応接間である。 

出席される従業員の方々は，「奥さん，済みません」 

と入ってこられる。 

昼休みに，そんなことを察してか,社長さんは言わ 

れた。 

「私も年ですから，もう現場を離れて，これに任せよ 

うと思って,この土地を買ったのです。もとの所は， 

完全に営業所にしてしま、、ました。 

そして，工場の全責任を持ってもら ~ 

うつもりで，この家を建てたので か 

す。でも・どうもこれは間違いのょ 編」 
うでした。最近の若い人連の気持ち 

とは，違ったことをやってしまった 一／な1 

ようです。 

私の場合は，土地っき住宅の，あ 

いている所に，小さいながらも工場 

を建てたのです。だから,住宅を改 

造して，事務所に作りました。小人 

数だから家族ぐるみで,結構うまく 

できたわけなんでしょう。 

で，ついこの新工場も，そうして 

しまつたのです。 

でも，いろんな条件が違っていることを考えてもみ 

なかったんです。 

息子に,いつも叱られている状態です」 

そして，話を総合してみると，こんなようであった。 

社長がはじめたときは，工場があとから出来たし， 

社長が募集して，働いて貰った工員さん達である。社 

長はいわば親方として存在できたわけである。個人企 

業（たとえそれが法人格であっても）としても，従業 

員は，親方を批難はしなかった。 

しかし，新工場では，従業員の方が古かった。たと 

え，それが，社長の息子であっても，工場長の方が新 

米である。まして，子供の鼻たれ時分から知っている 

だけに，余計始末が悪いようである。 

それを，口に出して言うわけではないようである。 

しかし，エ場長夫婦は，それを身に感じるのだそうで 

の 住 宅 

ある。 

工場事務所と，住宅の境目がないことが，誤解のは 

じめのようである。個人の持ち物と，会社の財産のけ 

じめが，はっきりしなくなってしまう。このけじめの 

はっきりしないことに対する不満も，相当にあるらし 

' '~ 

また,住いが，あまりにも立派すぎることにたいす 

る，うらやみの心持ちも，かなりに大きいらしい。 

なんだ，自分の家なのか，会社の家なのか，という 

ことらし、、。 

そして，食事をするにしても，なんとなくのぞき見 

られているような気がすると，工場長の臭さんは言わ 

れる。うまいものを食ぺれば，なにか言われやしな、、 

かと,びくびくしながら料理を作 

、事三 メ つているとのことだ。昼めしを一 

「一「 諸に，暖かく食ぺるのも，従業員 

臨 」 の手前・なんとなく気が引けるこ 
雫 f 

熱 が 奥さんは，会社から手当を貰っ 

ているわけでもないのに，電話が 

ー 鳴れば，応接もしなければならな 

、'~ 

、‘ー”ーー’i－『 奥さんにとっても，エ場長にと 

っても，どこまでが個人の生活で， 

どこまでが会社の仕事だか，わか 

らなくなって，精神的にも，肉体 

的にも，くたくたになってしまう， 

ということであった。 

そして，社長は言った。 

「息子達の願いも容れて，道の向う側に，息子の住宅 

を造ってやろうと考えているんです。いや，もっと， 

遠い所にして，完全な留守番を置こうと，考えており 

ます。最近は，どうも，この方が，いいようですね」 

と。 (K・0生） 

x x × 
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チオコール ポリサルファイ ド ポリマー 

× 

LPふ’こP航、り・シーリング剤・コーキング剤・接着剤の製造用 

LP - 12 

LP - 3  エポキシ樹脂変性用、接着剤用 

A・FA  耐油性ゴム製品の製造 

ELASTOTHANE -455  五充黄加研Lの出来るポリウレタンゴム 

THIACRIL 55・76，  耐熱う由アクリルゴム 

TP-90B・TP-95 耐寒性可塑剤 

ノ 
チオコールクーミカルコーポレイション 

日本総代理店／インターナショナルェンヂニアーズ（ジヤパン）リミテッド 
東京都千代m区丸ノ内パレスビル・TEL. 211 -6851 

乏 

ポリーサルフアイ ド系 

合 成 コ9 ム 系 

エ ポ ギ シ 樹脂 系 

l 

施二亡・販売 

清起工業株式會ネ土 
東京都渋谷区渋谷3 丁目27番地12号 

TEL (408) 0045 ・ 6710 
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日本シーリング協会々員 

建築用コーキング材 

日瀝化学工業株式会社 

日j歴特殊イヒエ株式会ネ土 

代表取締役 7t」玉 田 英一 

＠

一

 

本 社／東京都中央区八重洲1-3 
TEL 東京ロ7D 7000・5463~ 5 

大阪営業所／大阪市東淀川区堀上通3 -39 
TEL 大阪（392) 0051- 6 

名古屋営業所／愛知県稲沢市木全町梶上25 
TEL 稲沢（32) 4131- 3 

福岡営業所／福岡市薬院露切町32- 1 日工ビル 
TEL 福岡（53) 2831- 4 

コグ 

18l 角缶入 

18 1 丸缶入 

3.6 i 丸缶入 

800cc チューブ入一 J、、 

舞露 

日本シーリング協会々員 

目地／接ぎ目／重ね目／亀裂 

完全防水に 

三洋工業株式會艦 

東京都江東区北砂I ~19-13 電(645) 9461（大代） 
枚方市伊加賀栄町15 -9 電（枚方41) 0061（代） 
名古量市南区南陽通りI -54 電(69D 0325（代） 
横浜市西区浜松町2 - 21 電(23) 3053 （代） 
広 島 市曙 町 4 - 1 6 電(61) 9321（代） 
福岡市板付字新町866 電(58) 3438（代） 
仙台市原町苦竹切替52- 13 電（57) 3 8 0 0 
札幌市北ー条東 2 -4 電（24) 8126 （代） 
東京・広島・登別・埼玉 
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ル材の理想品と思われていた）その表面をテラテラに緊 

張させて,鎮座ましましていた。当時の国産シール材の 

性状と，瀑露試験のデーターとは,全く異った性状を示 

している。この外来のシール材を，私は，全く大切なも 

のを扱う様に，砥りみぞの中からとり出し,東京に持ち 

帰って来た。施工月日より逆算して，被膜日数を算出， 

国産品の同期瀑露物との比較を研究室で行なって貰い， 

私なりの観察もして，後日私の任務であるシ・ール材の販 

売の一助とすべく，その性質をよく把握した。 

このことから13年後の今日，シール材の成長は驚異に 

あたいするが, しかし，油性コーキング材についてのみ 

極言すれば,当時のパルカテックズと，今日の各社の製 

品は，それぞれ一長一短はあっても，平均値はそれほど 

上昇しているとは思われない。あるいは，それは原材料 

的な宿命なのかも知れぬが 

今や建築・土木においてシール材を要求する度合は， 

10余年の昔とは隔世の感があり需要にともなって，メー 

カ・ーの数もふえ，生産量も莫大なものになったが，さて 

品質は？ ということになると，残念ながら首をかしげ 

ざるを得ない。 

私は，各メーカーの再度の勉強を切望した、、のであ 

る。 

新J Is は従来J Is よりも相当厳格であるが，はた 

して，各メーカー品はすぺて合格するのか。 

価格競争にうつつを抜かすのも程々にして，己れが製 

品の絶対品質を，もう少し厳密に検討する事こそ，今日 

の急務ではなかろうか。 

＜西ウオータープル・ーフイソグコンサルタント（株）> 

1955年のある朝の事であった。私は竹中工務店仙台支 

店（私は当時あるアメリカ合衆国の建材メーカーの，日 

本総代理店仙台営業所に勤務していた） より建築材料の 

間い合わせの電話を受けた。 

『東京設計のあるエ事の見積りをしているのだが， ガ 

ラスブロックの目地に，バルカテックスという指定があ 

るが，どんな材料で，価格はいか程か』 

今日の私共なら極めて容易に出来る返事であるが，当 

時はその様な名前も，内容も全く不明で，とっさに返事 

が出来ず，後ほど調べて返答する旨を伝えて電話を切っ 

た。すぐさま自社の総合カタログ，建材便覧等いろいろ 

調べて見たが，そのどれにも何んの手がかりもつかめな 

かった。思いあまって遠く北海道の出身校へ，電話で間 

い合せたところ，先生より 「それは，シール材の事であ 

る」 という解答を得た。＝シール材＝私の耳に初めての 

言葉であった。それは私とシール材の最初の出会いでも 

あった。 

それから13年の今日， もはやパルカテックスは，名称 

を残すのみで現物はほとんど見かけないb 米国製の輪入 

シール材は，国産の優秀なシール材が大量に出廻るにつ 

れて，姿を消して行ったものであろう。運命の糸は，私 

とパルカテックスとの初めての出会いより,一年半のの 

ち，私をしてシール材の国産メーカーに勤務せしめたの 

であるが，この因縁浅からぬバルカテックスと再び相ま 

みえたのは,信J、11のある山中のアパートの屋上だった。 

陸屋根の，スラブコンクリートの亀裂の中に，どうか 

して現物に一度会いたいと思っていたバルカテックスが 

（当時パルカテックスはシール材の王様,あるいはシー 
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〔モンマルトル風景〕 

＜ボンジュール・パリ＞ 

8月19日，イタリーからスイス経由で陸路パリに“今 

日は”。 

この前日，スイス国境から90キロ，パリへ40キロの田 

舎の町ロンシヤンに寄る。有名なフランスの建築家・コ 

ルビジェの設計により1955年に完成した教会堂が，町を 

見下ろす丘の上に，コンクリートの曲面とヴォリューム 

によって異様な偉容を示し，観光客が後を絶たない。 

パリへの逸る心を抑えて，ロンシャンから鰍）余キロ 

のトロイへー泊する。この夜パリ到着の前夜祭というこ 

とで町の名士を招待して，ホテルの食堂で腰掛式の茶会 

を開く。同行の茶の湯の師匠の御手前に大喝采。新聞社 

のカメラマンが取材に来た程であった。 

花の都，伝統と芸術の町パリとあって，遊心うつぼつ 

たるものがあつたが,ひとまづホテルに旅装をとく。 

このホテルはオペラ座の近くの繁華街の一角。隣が土 

産物店，統いて洋品店，化粧品店，カパン店，美術品店 

そしてテラスの喫茶店。テラスの喫茶店はパリの一風景 

で，大は凱旋門を望むシヤンゼリゼー通りの店のように 

人道に5m余りも張出したものから，小は裏街の僅か2 

-'3mの人道にイスとテープルを1列に並べたものまで， 

いろいろで，どの店も結構混んでいる。観光客と閑人が 

多いためである。 

ホテルは一応見られる外観をそなえてはいたが，内部 

のつくりはまつたくお粗末なもので，床は傾いているし， 

（れんが造の壁に木造の床をかけている） ドアの錠はな 

かなかかからない。ただしビデーはついている。ついで 

に一言付け加えると，どこのホテルでもビデーが便器と 

並んで備えてあることはいうまでもないが，このビデー 

がやもめ旅行者の洗濯容器として大層便利である。エレ 

べーターは自動式ではあるが，古風なデザインの鋳物の 

格子を開き戸（アパートの玄関式）とした周囲むき出し 

のガタガタである。スイスのホテルが,落着いた雰囲気 

で，宿泊する人の休息に細心の注意を払っていたのに対 

し，斜陽フランスを見せつけられた感が深い。パリには 

政府公認の旅行者用ホテルが約千軒あるという。 

パリは，中央を東から西へ大きく 「へ」の字型に流れ 

るセーヌ河によって北と南に分れ，木々の緑と起伏のあ 

る地形の街で，ェッフュル塔あるいはノートルダム寺院 

の鐘楼から眺めると，全貌がよくわかる。紀元前58 年 

に，セーヌ河の小島であるシテ島（ここにノートルダム 

寺院がある）を中心として発展し，1789年のフランス革 

命を経て，19世紀に近代化された都会で，パリを中心と 

するイル・ド・フランスの人口は634〕万人といわれる。 

0 

パリは，歴史的意味では， ローマに比すべくもな、、 

が，歴史のひとこま，ひとこまを物語る由緒ある建物に 

はことかかない。 

凱旋門はナボレオンの戦勝を記念して建てられ，工事 

は184万年から加年かかって完成したもので，高さ50米， 

幅39米，ここを中心として12本の主要街路が放射状に通 

じている。この凱旋門からコンコルド広場に至る幅150 

米，長さ4粁のシヤンゼリゼー通りは，世界の散歩道と 

して，誰でも一度は歩いてみたいところだそうで,この 

両側には，名物のキヤフェ，高級洋品店,映画館等が集 

まっている。コンコルド広場は275 ヤード四方の大広場 

で，ルイ15世の時 

代にできたもので 

フランス革命の時 

は，ルイ 16 世や 

マリー・アントワ 

ネットをはじめ， 

1,343 名がギロチ 

ンの露と消えたと 

いう別名革命広場 

である。 

ルイ16世王妃マ 

リー・アントワネ 

ットは，断頭台で 

「あなた方は自由 〔ウイーナス像〕 
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の名のもとに他人の生きる自由を奪っている」といいつ 

つギロチン台上に消えたといわれている。（このギロチン 

台については次回に） 

後にこの広場には，ナポレオンがェジプト遠征で略奪 

したオベリスクが建てられ，今はこれにみごとな噴水と 

照明が交錯し,パリでもっとも美しい広場のーつとなっ 

ている。（フランス人にいわせれば,このオベリスクはエ 

ジプト王から贈られたといっているが） 

コンコルド広場とチュイルリー公園をはさんで，代々 

のフランス王が住んでいた世界最大のルーブル美術館が 

ある。 

ルーブル宮が美術館として用いられだしたのは，ナポ 

レオン時代で，彼は諸国,特にイタリア遠征で分捕った 

美術品の展示場としたのが始まりで，現在は,ギリシヤ， 

ローマ古代美術，ェジプト古代美術，東洋古代美術その 

他幾多の彫刻,工芸，絵画など，質量ともに世界に比類 

がなく，総数a）万点のコレクションがある。丁寧に参観 

すれば，一週間でも足りないであろう。ここで意外に思 

ったのは，先ころ日仏文化交流で日本へも来たミロのヴ 

イナスが，実に無造作に陳列されていて，参観者は,記 

念撮影はもちろん，自由にそばまで寄って手で触れるこ 

ともできる。日本でのものものしさを知っている私たち 

には，いささか拍子抜けの感がないでもなかった。この 

ことは単に芸術品に対する国民性の相異，とだけではす 

まされぬことのようにも思われる。 

ただ，＜永遠の美女＞ダヴィンチのモナリザの場合は 

ガラスのケースに厳重に収められ,ヴイーナス像とは異 

なった扱いではあったがー 

パリのシンボルといわれるエッフュル塔は，1889年世 

界万国博覧会を記念して建てられ，高さ3x〕米，重さ約 

7.000 t ,寒暖の差による塔上の伸縮1ふ：mに及ぶといわ 

れ，頂上にはフランス放送のテレビアンテナの他，各種 

のラジオのアンテナがある。 

この塔のエレぺーターは2層になっていて，水力で動 

くのが珍らしい。 

ノートルダムのせむし男で有名な塔を持つノートルダ 

ム寺院は，ゴシック建築の一大傑作で，塔に昇ってパリ 

を一望にすることも楽しいが，それにもまして例の石彫 

の怪物どもの膚をなぜながら，有為転変の歴史を聴くこ 

とも興味がある。 

‘タ まミ子；意轟Iか，‘ 
雲響昇ー一一1 
9 とL''’子曹ニ 

ー一 

叫 、『 

西のエッフエル 

塔と東のノートル 

ダム寺院のほぽ中 

間にアンバリッド 

（廃兵院）がある。 

17世紀から18世紀 

にかけて建造され 

たもので，不具と 

なった兵士の家で 

あったが，現在は 

陸軍博物館であり 

フランスにはまれ 

なパロック様式の 

雄大なドームを持 

って、、る。 このド 〔ナポレオンのひつぎ〕 

ームの下に，ヴイスコンティのデザインによる美しい曲 

線をもった紫色の大理石の大きな棺が安置されている。 

一階の床を，円形に地下一階まで吹き抜けとした中央 

にあり，一階から見おろせる。これが，ナポレオンの基 

であり，本当に遺体が納められているとか。中尊寺の光 

堂を想起させられる。余談であるが，先日テレビの「ナ 

ポレオンソロ」で，地下道からこの棺を盗みかける場面 

があった。 

自称芸術家の屯ろするモンマルトルの丘は,東北にあ 

たり，サクレ・クール寺院がある。この寺院の横の広場 

が芸術の場であり，画家が絵筆を片手に即売をして、、 

る。現在は見世物的存在となり下り，ドルの観光客を相 

手としているが，付近はパリの昔からの美しさを残して 

、、る。 

画家とともにパリの名物に，女性の垂涎の的である香 

水がある。 シヤネル5番，ゲラン，パレンシアガetc。 

行き届いたもので，香水店の日本人の店員がホテルへ 

案内状をくばりに来て， オペラ座横の香水店 （数軒あ 

る）に行くと，日本語オンリーで説明をきいて買物がで 

きる。 

ちなみに，日本へ入国の免税限度は2オンス（普通の 

大きさのビンで4個）である。酒類は3本まで免税。 

（次回は＜ポンソワ・ール・パリ＞の予定） 

※千葉大学工学部教授 

〔ノートルダム寺院〕 
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工 事 報 告 

熱海駅前第ービル・早大理工学部・相武台団地 

この欄は最近における会員会社の活躍状況を伝えるものです。取材対象は， 建築所在地の遠近を問わず，また有名 
無名，規模の大小の別なく，シーラント施工上関係者に興味あるもの，という前提のもとにとりあげてみました。 

巻頭特集「シ・ーラントの現場管理・施エの実態」と併読されれば幸いです。 
会員会社の方々には参考資料として,需要家の方々には今後の発注の際の手引として，それぞれ実用のよすがと 

されんことを切望するものです。 

熱海駅前第ービル 

この建物は，年間1,5(x〕万人もの観光客を迎える熱海 
市が，根本的に駅前を整備するため，市街地改造法の適 
用を受け計画されたもので,写真にみられるように，3 
階以上の部分は，4つのコアブロックと3つの卍ブロツ 
クとを純鉄骨造として，3階の人工地盤的な床組の上に 
配置されている。 

地下2階～地上2階は，駐車場および商店街を収容す 
るため，従来通りのS RC 剛構造で計画され，比較的大 
スパンが要求された。 

そして，この上層部には，主体にH型鋼をH型に組ん 
だフレームと，DT版を構成ュニットとして,その組立 
に積層システムをとり入れた「卍工法」を採用し，外壁 
面の構成はアルミおよびP・Cのカーテンウオールで完 
全にプレファプ化し，無足台で施工されている。 

このため，シーラント施工もほとんど電動ゴンドラに 
よって実施された。 

概 要1 

使用材料＝日本添加剤工業製チオコール系シーラン 

ト・ファインシーラー＃300（グレー） 

施工箇所＝P. C 目地，ガラス回リ 

目地巾延長＝26% X 12K 25, 520m 

使 用 量＝3, 500k9 

概 要 2 

使用材料＝日本添加剤工業製油性コーキング材ファ 

インコーク 

施工箇所＝P. C 目地 

目地巾延長＝加％X12% 8,600m 

使 用 量＝20(）缶ノ18l 

バックアップ材＝ェサフオーム（丸型） 

シーラント施エ＝添加剤工事株式会社 

延 人 員＝80(〕人 

PC版(P.S コン.7リーり 
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建 築 概 要 

施 主；熱海市 

設計管理：佐藤武夫設計事務所 

施 工：大林組 

I0 

＜日本添加剤工業談＞ 

予算の関係で比較的動きの少ないコア部分をフアイン 
コークで，動きのはげしい卍部分をファインシーラー 
*30(〕で施工した。 

この建物の雨仕舞は，ほとんどコーキングに頼ってい 
る関係で，施工に当っては,プレコン目地はプライマー 
を処理し，充てんした。 

P . C 目地は誤差が大きく，広いところで加～32％に 
なり，コーキング材のダレには十分注意した。 

P . C 目地には，丸型ェサフオームをバックアップ材 
として使用し結果は良好であった。 

ガラス回りと，サッシ,パネル目地は，不ニサッシ工 
業工場内で施工し，現場へ搬入した。 

期：昭和40年3月笳日～42年1月a〕日 

造：鉄骨鉄筋コンクリート造地下3階地上9階 

塔屋3階 

建築面積：延29, 350m' 

シーラントエ事 

シーラント施工期間＝昭和41年4月～昭年1月 

工
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エ 事 報 告 

早稲 田大学理工学部 

この建物は，早大理工学部が各専門教授の研究室を目 

的として建造したもので，大小約250の研究室が収容さ 

れており，学校建築としては，限られた建築面積でキャン 

パスを広くとるため，必然的に高層化が促されはした 

が，坪当り単価（12万8千円・設備を除く）を低廉に抑 

え，しかもよりダイナミックで機能的にという方向を示 

したものとして注目されている。 

外部は，大部分が打放し軽量コンクリートで，白色ひ 

し形プレースのオール・オーバーパターンを使って地震 

の横力を吸収する加工が考えられ,高層建築につきもの 

のカーテンウオールを使わずに，建物を層別に区切って 

雨仕舞その他施工上の問題を，すぺて各層ことに解決す 

る等思いきった方法が採られている。 

なお，プレースのデッドスペースを利用して，たなを 

作り （多少有効面積は減るが）ガラスのクリーニングや 

とりかえ，あるいはコーキングの打直し等後々の保守管 

理を考慮し，外壁から外面を70ciほど内側に持ってきて 
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主：早稲田大学 

計：早稲田大学（渡鶴一・安東勝男・松井源吾） 

施 エ：J.V（清水建設・熊谷組） 

建築面積：20,198.4房 

建築規模：地下2階・地上18階・地上67.920nユ 

構 造：鉄骨鉄筋コンクリート造・二種軽量コンク 

施
 
設
 

リート 

工 期：昭和40年9月～42年4月 

シーラントエ事 

1． シーラント施工期間 

昭和42年1月～43年3月末 

2． 施工箇所 

打放しコンクリートとサッシの取合，PC 版目地 

3. 目地巾延長 

15% X 15% 15 x 10 7, 3Jm 

4． 使用材料 

大日本塗料製DNTコーク（油性コーキング） 

色・グレー，黒（この他使用材料ハマタイト他） 

5. 

6. 

DNT コーク 

15X15 

コーキング施工 

マサルエ業 （その他材料による施工・成和工業・ 

ハマシール工業・添加剤工事） 

延 人 員 80人区 

＜マサルエ業談＞ 

打放しコンクリートの施工性質上，コーキングの目地 

については，以前から不揃いが問題になるが，今回もそ 

の例にもれず，目地巾の大変大きいところがあり，高層 

建築刀油注コーキング使用で，シーリングのョ的を果た 

すため，大変苦労し，施工も慎重ならざるを得なかたっ 
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エ 事 報 告 

相 武 台 団 地 
往年の“つわものどもが夢の跡． である相模原演習場の一画に，忽然と出現したプレファプ建築による一大団地が 

ある。神奈川県住宅供給公社により建設が進められている相武台団地がそれである。 この団地は， テイルトアップ工 

法（大型プレキヤストコンクリート工法）という1戸の住宅を18枚前後のプレキヤスト版で組立てる，画期的なプレフ 

ァブ工法により，短期間に大量に，かつ廉価に住宅を供給しようとする計画である。プレファプエ法であるので，当然 

ジョイントや目地がある。この接合部を， いかにうまく防水的に安全に処理するか， が居住性・耐久性の決め手とな 

る。本団地では油性コーキングを始め，各種のシール材を駆使して防水の完壁さが期されている。 
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エ 事 概 要 

施 主・神奈川県住宅供給公社 

設計管理・ 

施 工．大成プレハブKK li 

工 期・昭和41年3月～進行中 

規 模・総戸数2, 480戸・現在30(）戸完成 

構 造・ テイルトアップ工法による中層P, C 版 

組立住宅 

シーラント施工・西ウオータープルフィングコンサルタ 

ント （株） 

使用材料・昭和化エ（株）製 

油性コーキング材ェパーシール 

フジシーノレ 

バックアップ 
材 

エノぐシール 

、 

, 

モJレ 

’ みるこ 

埋コンク 
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＜質 問＞ 

相 談 室 
相談窒へこ質問をお寄せ下さい。 

窓わくの廻りにコーキングをして，リシン仕上げをしたが，数力月たって目地部分のリシンが黒く汚れ 

た。こういう現象を避ける方法はないでしょうか。 

＜答＞ コンクリートの窓わくの廻りに油性コーキングを使用した場合，時として，油性コーキングの油分がコンク 
リート本体に渉み出ることがあります。これを汚染現象といいます。この現象は，油性コーキングが不適当（不良）で 
ある証こで，J Is 規格でも,汚染試験を厳重に規定していますが，時として,施工段階で灯油などの油を混入すると 
同様な現象を生ずることもあります。 
これを防ぐ方法としては，まづ油の診出の少ない材料を使用すること，皮膜形成してからリシン吹付をすること，等 

がありますが，根本の問題としては，油性コーキングの材料の選定に当っては，十分慎重の上，信用銘柄品か，信用あ 
る施工業者に依頼されることが最善かと思います。 

＜質 問＞ 

建物のボード（フレキシブル）目地に弾性シーラントを使用し，ー年経過したが，亀裂が入った。これ 

はどういう理由か，今後の参考資料にしたいのでお教え下さい。 

＜答＞ こ質間の内容ですと，弾性シーラントの種類，品質,施工断面および破断が，接着層の刺離か，またはシー 
ラント自体の亀裂であるのか，判りませんので，一般的標準施工要領をこ説明いたします。 
L 施工面の断面形状 

A ）施工面は二面にて接着し，底面には接着しないよう，パック・アップ材（ポリエチレンの独立発泡体）を使用 
して下さい。図-1 

B ）施工断面は，二面接着でも，三角目地は小さい動きがあっても，剥離，亀裂の原因になりますので避けるべき 

です。図―2 
C ）同一面に角のあるような目地は好ましくありません。図－3 
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以上の点を考慮して施工した場合は，破断，亀裂は生じないと思います。 

(（この欄の解答は日本シーリング協会第3部会・野口八朔（添加剤工事）・村松正（ハマシール工業）両氏の協 

力を戴きました）) 

共立の 
ープ3K コーキング 

営業種目 ＊ 各種シーリング材 

合 成 ：ゴ ム 系 

こ1:． ポ キ シ 系 

ポリサルフアイ ド系 

＊ 各種接着剤及防錆包装剤 

共立化学株式会社 
愛知県知多郡上野町大字南柴田新田字ィの割44-19 
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量産住宅の勝利 

今日、プレファブ（工場生産ないし量産）住宅といえ 

ば，すぐに思いうかぺられるひとつのイメージがある。 

何よりも，安価で迅速でありしかも比較的耐久性があ 

る，というそのイメージは，建築界についてそうだと、、 

うだけでなく，一般の人々についてさえもそうである。 

もし，ここで，誇大な表現が許されれば，建築現場で 

木材を組み上げたり，コンクリートを打込んでゆく昔な 

がらの工法は，もはや人々にとって過去の語りぐさにな 

ろうとしている，とさえ断言されかねまじき建築界の現 

状なのである。 

もちろん，この現象が一朝一タに起こったのではな、、 

ことは自明の理である。むしろ今日の隆昌の過程には， 

建築界にとって苦い敗北の記録があったのである。 

プレファプというのは，プレ（前）ファブリケーショ 

ン（工場化）の略で，住宅を建てるのに，予め工場で， 

すべての部品をつくっておき，そのーセットを敷地に運 

んで組立てれば出来上りで，すぐ住めるというわけであ 

る。住宅生産の工場化，量産化である。 

戦後世界の各国で戦災都市の建設にあたって，プレフ 

アブ住宅は時の寵児として，登場した。 

アメリカ， イギリス，フランス等々もちろんで，日本 

でもやはりそうだった。 

昭和23, 4年頃プレフアプ住宅の会社が，日本では拠 

程あって，各々製品を競っていた。 

その中で代表的なのはプレモス式住宅であった。建築 

家前川国男氏，田中誠氏が中心になって設計したもの 

で，山陰工業という戦時中木製飛行機をつくっていた会 

社の施設をそのまま転用して製作を開始した。 

大体12-' 3坪の小住宅で，壁も床も，すぺてをパネル 

としてつくり，これをつなぎあわせていってー軒の住宅 

ができあがるようになっていた。 

この“プレモス， を先頭として，当時のプレファプの 

前途はかなり有望にみえた。読者も，その頃のことを覚 

えておられるのではあるまいか。 

住宅難を解決するための最善の方策として，新聞その 

他に，書かれていたことがしばしばだったから。 

しかし，結局，うまくゆかなかった。原因は多くの事 

情のコンプレックスであるが，要するに経済問題であっ 

た。もともとプレファプ住宅は，一種のレディメードで 

あるから，当然会社は製品のストックをかかえることに 

なる。このはけ口が早くないと，会社は経済的に苦境に 

おちいる。プレファプ住宅は大量生産なのだから，ひと 

つひとつ設計し，大工さんが手でつくった普通の住宅よ 

りも，理論的には，ずっと安くなるはずなのだが，実際 

には必ずしもそうならず，普通の住宅と似たり，よった 
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りの値段にしかコストをさげることができなかった。 

そうなると住宅は何といっても値のはるものだから, 

既製品では我慢ができないで，むしろ各自の希望にあっ 

たものが欲しいということになった。 

かくて，住宅生産の近代化を目指した建築家の夢は破 

れて，すべては敗北に終った。昭和加・7年頃のことで 

ある。 “プレモス．の戦蹟を物語る住宅は東京などにも 

いまでも若干残っているのがみられるが，いづれも，そ 

の後改造したりして，面影がかすかに偲ばれるといった 

ところである。 

しかしもともとプレファブ住宅というものは，建築生 

産の工業化，近代化として,α）世紀の近代建築運動にと 

っては申し子のようなものであって，数年前来朝した建 

築家ワルター・グロビウスやコルビジェが今でも熱心に 

唱導している他，世界の建築界としては，決してプレフ 

ァプ住宅を放棄してしまったわけではなく，現代建築の 

中のいわば不死鳥である。 

そのあらわれのひとつとして，最近，公団，公営住宅 

をはじめ，社宅や個人住宅でも，プレファプ建築を積極 

的に取入れる動きが活発になってきた。 

民間住宅はいまのところ木造が中心だが，2, 3年前 

から軽量鉄骨や木造のプレファプ建築が進んでおり，木 

造プレファプの某有力メーカーの，プレファブ部門の売 

上げは半期に30-'50％という急激な伸びを示していると 

いう。 

そうして今や不死鳥の如くよみがえり，近代建築界の 

寵児ともなろうとしているプレファプ建築の，ジョイン 

トや取付け場所の間隙充填材として，不可欠なシーリン 

グ材が，その桧舞台への登場に大きく一役かっているこ 

とを，大方の人々は知ってくれているだろうか。 

（阿部零児） 
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〔会員消息〕 

社名変更 
・（mルームクリーン（柴田翠社長）では41年11月29日付 

をもって社名を清起工業株式会社と改称した。住所， 

電話は従来通り。 

・鐘淵実業株式会社（武藤赫治社長）では42年2月加日 

付をもって社名を鐘淵合成化学工業株式会社と改称し 

た。住所・電話は従来通り。 

住所変更 

・添加剤工事株式会社（野口八朔社長）はこの程下記へ 

移転した。 

新住所 東京都千代田区内神田1-10---2 三満ビル 

電話（291) 6 0 4 1 ~3 

電話番号変更 
・日新工業株式会社（土橋隆社長）では42年3月15日よ 

り電話番号が下記の通り変更になった。 

新番号 （882) 2424（大代表）-24あ 

第4回総会開催について 

第4 回通常総会の開催予定日時は次の通り決定 

した。 

日時 昭和42年4月22日 （土）午後2時より 

場所 新東京ビル地下 丸の内会館 

人事異動 

・成和工業株式会社では42年3月6日付をもって犬上慶一 

郎氏が会長に大月栄一氏が新社長にそれぞれ就任した 

営業所増設 
・脚日本シリコーン商会では，この程業務拡張に伴い営 

業第2部（建材その他）を新設,営業所を下記に定めた。 

新営業所 東京都港区南青山5の9の15 共同ビル 

電話（409) 1544（代） 

新入会員 
・工業ゴム株式会社（武智義加社長） 

東京都千代田区神田鍛治町3の3 ニユー神田ビル 

電話（256) 5691-2 

は3月15日をもって賛助会員として入会した。 

お 願、、と お 知 ら せ 
各 位 殿 

日本シーリング協会 

会長 渡 辺 三 郎 

謹啓 時下皆様方には益々御清栄のこととお喜び申し上げます。近時建築技術の飛躍的向上に伴い，建築 

物の高層化が強力に推し進められ，同時に乾式工法，部材の軽量化など新しい工法と材料の発達に伴なって， 

その間隙を充鎮するということは必要欠くぺからざるものとなって参りました。この期にあたり 「日本シー 

リング協会」では，昭和認年2月設立より “信用ある製品・責任ある施工．をモット・ーに，躍進を統ける建 

築界にあって，－意その内容の充実に努力して参りましたが，別掲会員名簿の如く，油性コーキングメーカ 

ー・弾性シーリングメーカーならびに施工業者をも包合する，名実ともに我が国唯一の関係団体として発展 

することが出来ましたことは，ひとえに需要家ならびに関係各位の暖かい御支援の賜であり，またひとつに 

は関係協力業者の献身的な努力が美事な成果を挙げ得たものと信じております。 

また昭和41年度より東京都住宅局において，コーキング材に関しては，製造業者および施工業者共，当協 

会員に限る。との御指定いただきました事は，当協会への信用のなみなみならぬ事の表明であると深く感謝 

するとともに，その責任の重大さを痛感しております。 

当協会としましては，過当競争による品質低下および粗悪工事の防止に極力努めてお 
」りーソJつL 
＊ノ 、 りますが,需要家各位におかれましても，適正価格によるこ発注と，厳格なるエ事の監 
切 
三唇き署B 査を勝手ながらお願い申し上げます。 

多ム ．ざ 今後，当協会は『優良，信用ある商品』としての油性コーキング材3 Is 表示工場の 
‘イII加‘S→’' 

実現化弾性シーリング材のJ Is 制定等に努力するー方『責任ある施エ』としては，先 

に作られた当協会の標準施工仕様書が，この度日本建築学会標準仕様書（JAS S）制定委員会に取り上げ 

られる等，正しいコーキング材・シーリング材の使用を普及すべく活発に活動し，皆様の御愛顧に報いる所 

存でこざいます。なお，当協会々員は各登録番号を持ち，その工事作業員は必ず当協会マークのパッヂを付 

けて居ります。このマークおよび登録番号は，皆様の御信頼におこたえする誠意と『保証材料と責任施工』 

を表わして居りますので，何卒倍旧の御愛顧賜り度く伏して御願い申し上げます。 

末筆ながら皆様の御健勝をお祈り申し上げます。 敬具 

-31 ー 



油性コーキング材標準価格表（設計価格） 

日本シーリング協会第一部会 

社 名 品 名 品 番 色 容 量 イ面 1告 備 考 

小野田ュニロン 
ュニロン 

コーキング 
グ’レー 1

 
l
 
β
声
 

8
 
3
~
 

'
l
 

8,500 
2, 200 
360 

明 星 エ 業 スターコーキング’ 20 G グ、レー 181 
3.61 

85002 .
3~~ 

日 本 添加 剤 フアインコータ G 
K 

アルミ 

" 

白ー黒・ク‘レー 

クさレー 

181 
3.61 

18 1 
3.61 

カート リッジ 500 q 
チューブ”700 g 

10,000 
2, 500 
11, 000 
2,750 

250 1 本 
340 1 本 

大 日 本塗 料 DNT コーク ク」レー 
シノレノぐー－ 

181 
3.61 

チュ一ーフ’I50 cx 

8,000 
1 ,650 

200 1 本 2 ダース入1ケース 

三 洋 エ 業 スリーコ一キング グレー 18 1 
3.6ノ 

カート リッジ I60cc 
チューフ’800 cc 
チューフ’320cc 

8,000 
2,000 

250 (1 本） 

援Il剰 
2 ダース入1'>'ース 
ュダース入1ケース 
2 タ」ース入1ケース 

日 立 化 成 日立コーギング ク“レ一 1B ノ 
3.61 I：搬 

日本化成エ業 、不 オ
 

シ
 一コ 

ル」 キ
 

ン
 

グ
 

グ’レー 1
ュ
 
8
3
 

ノ
旧
 

ノ
 

8

,

0

0

0

2

.

~

~

~

 

テ イ ノぐ 化．工 グレインコート ブ’」レ・― 181 
3.61 
チュープSOOce 

8
1
 

0080 
0
～
本
 

《j 0
 
0
 

1ダース入1ケース 

サッシール ブ7’レ一－-

1819111 

8

,

0

0

0

4

,

0

0

0

5~~ 

志 水 パ テ エスコーク ク中レー 181 8,000 

中 外 商 エ 
チュウガイ 

コーキング 
グレ― I

 
8
2
 

I
 

ノ.5 "：溜 
タイホーニ工業 ト リ夕イト #7 グレー 

黒・白 
1
 
8
9
3
 

l
‘
玉
 
l
 

難
 昭 和 化 エ エバシ一ール ク‘レー 182

チ
舶
 

缶
 

I

」 

'
 
.
5

ュ
9
 

、ノ 

4
 

ブ
 

。

J

 
0
 
0
 9

 

, 0
 

00
缶
1
1
 

860

~～印 

？《りn
。 

？
本
本
 

入
入
 

1
1
 

ケ
ケ
 

ス
ス
 

n
,n
ノ” 

一 

一 

”

 

缶
本
本
 

4
1
0
2~
 

日 新 二I二 業 マ
 

，ノ
 
レ
 
エ
コ
 
ス一 キ

 
ン
 

グ
 

ク中レー 18
チ
 

l
 
ュ 

」 プ
 

1
 

l
 

8.000 
400 (1 本） 

セ メ ダ イ ン ポリコーク グ’レー 18 1 
3I 

チューフ’' 400cc 

8,000 
3001 , 340
3~~ ( 1 Ic) 3 ダース入1ケース 

積水化学二I二業 セ
 

キ
 
ス
コ
 

イ
一
 キ

 
ン
 

ク
 

グレー 183
ト
チ
 

‘
山
リ
ュ
 

」 カ
 

I

ッ一 
ジ
プ
 

3
8
 

6
~
 

0
~
 

C
c
 
C
c
 

8
2
 

5
0
2
0
1
1
 

0
～
本
本
 

3
4
 

0
5
 

0
~
 

20本入り 1 ケース 
1 タ’ース1ク－ース 

建 材 化 エ ノぐンシ一一ル ク“レーー 18 1 
3.61 

カート リ・ソジ I60c.c 
チュープ800cc 

5020 
0
～
本
本
 

3
4
 

0
S
 

0
~
 

20本入1ウ一ース 
1 ダ一ス入り 1 ケース 

三英ポリ－マ一 リノぐコ―ク グ’レーー 
‘
一
 

‘
旧
 
ュ
9
 

183Ic
~~ 

プ
 

1
 

向
 4

 

8
2
 

0
0
0
0
1
1
 

0
～
本
本
 

5
2
 

0
5
 

0
~
 

2 夕二ース入り 1 ケース 
50本入り1ク一ース 

エーピーシー ABC コーキング 

ノぐルカテックス 

ク’レ一― 

ク“’レ一 

181 
3.61 

カードリッジ 600 9 

プ－ュ一フ’400 9 
181 

n
‘

《

b

 

6
~
 

0
~
 

ハ

乙

 
1
 

,
 

共 立 化 学 3K コ一キング グ、レ一 181 
3.61 

チューブ’500 cc 

8

,

0

0

0

2

,

0

0

0

4~~ 2ダ－ス入りュケーズ 

三 星 産 業 三星コ一キン ク”レー－ '
‘
 
ュ 

9
チ 

一
 ブ

 
1
 

ノ
 

8

,

5

0

0

2

,

4

0

0

5 ~~ 

鐘 渕 実 業 ゴーレックス P 320 ク“＾レー 183
チ
 

'.6 I

」 フ
 

5
 
0
 
0
 9

 
繊
 

40本入り 1 う’一一ス 

日東ボリ マー =．ッ ト一コーク ク“’レ― 
ピンク 

183
チ
チ
 

'
I
 
ュ 
ュ 

フ
フ
 

1
4
 

一
 

一 

与～~ 9
 

8
1
 

0
0
8
0
1
1
 

0
～
本
本
 

4
2
 

5
5
 

0
~
 

2ダース1ケース 
50本入1ケ・一ス・2ダ一ス1ケ－ス 
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弾性シーリング材標準価格表（設計価格） 

日本シーリング協会第ニ部会 

種別 社 名 品 名 品番 色 形状 
単 価 目j也 5X5 目地109<5 目地10x 00 

容 量 
特 性 

（可使時間） ‘当リ ‘当り 村料価格 材工価格 材料価格 材工価格 材料価格 村エ価格 

ボリサルフアイド系 

シリコーン系 

ブ 

エポキシ系 

ネオプレン系 

住友スり」エム脚 スうザ－ 勢】 雌
 

6

,

2

0

0

5

,

1

5~
 

l774 ~ 

り
1
 

0

 

n,) 

nイu 

nJ 

hり
 

賃
o
 
nU
 

エ1616 

罰
 
加
 

に）
 

4
 

1

'
 

4
 
0
 

賃
0
 
・
 

エ
妬
 
16 

7085~~
 

磊『068 

1印 720 
4‘缶3！入 

横 浜 ゴ ム 蝋 ↓マタイ 306S54001~~ 
報
里
…
川
 

120 235 170 405 470 170 040 
一

蝓

 

可使時間、醐整可 
着色、色合せ自由 

隙エー・ピー‘シー商会 
，オコー 

425 3,804 210 160 3印 
4, 44(3 虹） 

可
時
5
 

使
間
時
 

触
燥
舶
 

指
乾
7
2
 間

 

船
靴
7
0
2~t 

間‘'J 

日本添加剤エ業脚 7i4>-'-7- #300 グレイ 2,900 ',0叩 110 2加 150 378 
440 i6o 6叩 i8<缶 712齢(2騒1070up 

噛 日 具 社 二ッン― 3,200 90 180 360 11, 31, 151 U4-12時問 

明 星 エ 業 卿 
スタ―コ 
ーキング 

40 
4L~H 2,500 3,000 100 iso 250 

200 400 224 24時問 

セ メ ダイ ン 脚 rJコー S 3,290 90 140 206 
180 140 320 

362 0009, 1, 24, 124 ，潟讐)1'-

鐘 88 実 業 脚 六レッ P印叩 細
 

80 320 論 44) 10~1 器
 大 山 化 学 脚 一

）
 

4(30 
4430 
44150 

ム
 

"I
レ
 

レ
 

ク
グ
銀
グ
 

」
 

一 

一 

2
2
2
 

脚
 
800
~~~ 

8008861 

230 

15~25815 ~23
6 

100 
206 
172 

3即 

432 
344 

04
 3時間 

" 

日 新 工 業 婦 ハイシー 
Jレ 3,500 

タイホー工業卿 「ト
 

*1000 し500 000 140 240 
190 380 181,3.61(54) 

婦東京スリーボンド 
v '5;- " 3,750 100 140 別0 

1即 170 360 
375 14, 100<,即‘ 3.5時間 

三 星 産 業 脚 現 在 価 捨 未 定 

明 星 エ 業 脚 7 ' 多 抜
1
 

1,300 110 220 1卸350 'm 

信越化学エ業脚 讐-'3-~ 

 1液

4,200 130 280 150 4加 

栗 山 議 説 脚 ロードシ 
ーIレ 

4

,206 

130 140 270 
2助 15043

0 

I5048
0 富士高分子工業脚 シラシー 

Iレ 

4
,95 ~ 

100 140 300 
330 

- 

一 

玖14~ 

1時間麟M24 29<4 

東京芝浦電気脚 現 在 価 格 未 定 

チ ル．系 

住友スリーエム脚 I,豊 

離1 

2,145 03 125 130 2弱 
250 130 3加 

;01-1協<1'3cc) 
脚 日 具 社 究二 L2叩 ］即 150 2印 

125 1
印275 

1駒 1804
即 

31, 151 

タイホー工業脚 濡'I, 成型品 駒 30 助 
65 即 110 

30

140 

紐 状 

山内ゴム工業脚 
-

-

-

7

 IlII 

灘・概 

”一，I m~~ 

20 

7606 1器
 

l:I l 剤44k 

大 山 化 学 脚 竹クス 442200 

 2液

1,800 51 200251 102 2叫 
即0404 

18% 3時間 

脚東京スリーポンド 裂-ー ELSG 2,000 50 I50 200 
1加 180 2帥 

2加 180 助 埼,10',20ケ 3.5時間 

脚東京スリーボンド 型-. 

 1液

2,400 60 120 2如 150 3舶 畿者 
ウレタン系 

日本ヘルメチックス脚 9写 US -10フロー’イプ 
U S -20ノンサグ●イプ 

II山I333cc 
1%, 204 

1,600 
白
灰
黒
 



日 

第ー部会会員（油性コーキング材製造業者） 

シ 

会 員 

リ 

囀
 

会 員 名 ］ 商 品 名 電 話 住 所 1 

Lよ
L
→
旧
」
わ
“
」
t
→
L
よtI 

l
 
t上 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 
1
 

1
 
2
 
3
 
4
 
) 
D 
7
 
3
 
9
 
3
 
1
 
2
 
3
 
4
 
5
 
6
 
7
 
8
 
9
 
~
 
1
 
2
 
3
 

0
 
0
 
0:
 
0
 
0
 
01
 

0
 
0
 
0' 
11
 

1
 
l
 
1
 
1
 
1
 
I
 
1
 
1
 
1
 
2
 
2
 
2
 
2
 ー

 

囲エービーシー商会 
ABC コ一キング・パル 
カテックス （認の1411-9 東京都千代田区永田町2 -77 ~ 

昭 和 化 工 囲 エパ・ーシール (591) 5416--9 /！ 港区芝新橋1 -18 堤ビル ~ 

積水化学工業開 セキスイコ一キング (254) 5111 it 千代田区神田司町1-8 互助会ビル ~ 

セ メ ダ イ ン囲 ポリコーク (833) 0331 /1 千代田区外神田6-13-8号 ~ 

タ イ ホー工業脚 トリタイト ＃7 (452 ) 7641 
大 日 本 塗料囲 DNT コーク (216) 1861 'I 千代田区丸の内3-2 新東京ビル I 

日瀝化学工業開 サッシ一ノレ （幻1) 5463 ii 中央区八重洲1-3 ~ 

日 新 ：1二 業 開 マルエスコーキング (882) 2424 1/ 足立区千住東町93 ~ 

日本化成工業脚 ネオシールコーキング 大阪（472) 3886 大阪市西淀川区姫島町2-22 ~ 

鐘淵合成化学工業囲 ゴーレックスP320 (432) 4551 東京都港区新橋5-7-13号 仲井ビル ~ 

日本添加剤工業脚 フアインコーク (252) 3881 /ノ 千代田区内神田2-5-1 ~ 

小野田ュニロン 脚 

三 星 産 業 脚 

ュニロンコーキング 

三星コーキン 

（弱7) 8571 

(866) 6120-9 

” 中央区銀座西3-i 建築会館 ~ 

I！ 千代田区岩本町3-11-13 ~ 

明 星 工 業 囲 スターコ一キング (669) 0441 I' 中央区日本橋兜町2-38 共同ビル I 

志水パテ製造脚 エスコ・ーク (376) 2281 II 新宿区角筈3-186 ~ 

建 材 化 工 脚 ノくンシ・ール 名古屋（941)6700 名古屋市東区舎人町46 万景ビル ~ 

三 洋 工 業 囲 スリーコーキング (645) 9461 

中 外 商 工 脚 チューガイコーキング （弱1) 6731 'I 千代田区東神田1の11の7 三ッ福ビル~ 

日立化成工業脚 ノ日立コーキング (212) 1111 (1 千代田区丸の内1-4 新丸ビル ~ 

三英ポリマー工業脚 リノく一コーク 池田（5) 2069 大阪府池田市木部町639 ~ 

テ イ パ 化工 婦 グレインコート 大阪（381) 1118 大阪市東淀川区下新庄町2-263 ~ 

共 立 化 学 脚 

日東ポリマー工業脚 

3K コーキング 

ニッ ト一コーク 
上野（63) 2631
大阪（448) 1960 

愛知県知多郡上野町大字南紫，謂44の19 ~ 
大阪市福島区中江町24 金丸ビル ~ 

第ニ部会会員（弾性シーリング材製造業者） 

■
 

会 員 名 商 品 名 電 話 住 所 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

20 

21 

21 

21 

21 

21 

21 

21 

21 

21 

21 

1
 
2
 
3
 
4
 
5
 
6
 
7
 
8
 
9
 
0
 
1
 
2
 
3
 
4
 
5
 
6
 
7
 
8
 
9
 

脚エ・一ビーシ一商会 チオコーク m

皿

m

皿033176412260 

24244551

組612004417111

皿
0
1
9
5
m

皿

m

町
 

器器器(641
)(882
)(432
)(252
)(866
)(669
)器(713
)(719
)(501
)(254
)(492
) 

東京都千代田区永団町2-77 

栗 山 護 護 脚 ロ・一ドシル I, 渋谷区桜カ丘96 三和ビル 

信越化学工業(I 信越シリコーンシーラント 1/ 千代田区丸の内1-'2 東銀ビル 

住友スリーエム 開 ウエザーバン Iノ 港区赤坂7-1-21 スリーエムビル 

セ メ ダ イ ン 脚 ポリコ一クS I, 千代田区外神田6-13-8号 

タ イ ホー工業脚 トリタイト＃1000 I, 港区芝1-3-8 

囲 日 興 社 ニッシール 'I 江東区深川白河町4-1 

日 新 工 業 脚 ハイシール Iノ 足立区千住東町93 

鐘淵合成化学工業囲 ゴーレックスP 5000 I, 港区新橋5-7-13 仲井ビル 

日本添加剤工業 脚 

三 星 産 業(W) 

明 星 工 業 脚 

横 浜 ゴ ム 脚 

フアインシーラー 

スターコーキング 

ハマタイト 

F, 千代田区内神田2-5-1 

'I 千代田区岩本町3-11-13 

I, 中央区日本橋兜町2-38 共同ビル 

ノI 港区新橋5-36-11 

脚東京スリーポンド 
ロンジーシーラン 
スリーロンジ一 

ノI 新宿区角筈町2-38 

富士高分子工業 惆 シラシール Fr 目黒区上目黒1-2部 

大 山 ・fヒ 学 囲 
ビスコールA 
ペルノックス 、 

If /I F' 3-1844 

東京芝浦電気囲 I！ 千代田区内幸町1-1 

山内ゴム工業脚 トップシーラ一 If 千代田区内神田3-4-4 新千代田ビル 

日本へルメチックス開 へルメシー一ル ” 品川区東大崎1-881 

字 
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篇 

ン グ 

名 簿 

協 A , 
云 

第三部会会員（コーキング施工業者） 

鶩
 

会 員 名 ~ 代 表 者 名 電 話 住 所 

伽
3
0
3
3
0
4
3
0
5
3
0
6
3
0
7
3~
8
3~931~
3
1
1
m

瑠
m
3
1
5
3
1
6
3
1
7
3
1
9

卿321322325326327328 

329 

33~
 

大 和 興 業 脚 淵 上 正 (733) 0343 東京都大田区安方町34-2 I 

富 士 建 材 囲 臼 倉－教 雄 (919) 6907 II 北区豊島2-13 ~ 

富 士 興 業 囲 白 井 盛 永 (502) 5231 'F 港区芝西久保明舟町17虎の門郵政互助ビル~ 

ハマシ一ル工業 脚 鷲 山 哲 男 (271) 3328 中央区八重洲4-1 ~ 

平 和 工 業 脚 脇 勇 (831) 7563 F' 台東区上野3-12-3 ~ 

細 田 工 業 脚 細 田 直 司 （協2) 4073 'F 港区芝中門前1一協 － 

石黒建材工業囲 石 黒 ー一 司 (922) 1571 'I 練馬区東大泉424 -

伊 藤 建 材 囲 伊 藤 豊 吉 (841) 5729 I, 台東区浅草田島町77 ~ 

マ サ ル工業 囲 苅 谷 勝 (666) 0516 中央区日本橋蛎殻町1-16 第5和孝ビル I 

マサル瀝青工業 脚 西 田 勝 治 (842) 6311 I, 台東区北上野2-21---10 ~ 

中村瀝青工業脚 中 村 栄 朔 (892) 0131 Iノ 荒川区町屋1-21 ~ 

日本美装工業囲 中 島 武 子 (253) 9405 'F 千代田区神田淡路町2-23 ~ 

日 新 建 工 脚 荻 野 英 夫 (803) 2411 F, 荒川区南千住6-42 ~ 

清 起 エ 業 囲 柴 田 翠 (408) 6710 ノI 渋谷区渋谷3-27-12 並木ビル ~ 

山 藤 工 業 ｛掬 山 内 更 平 (293) 5011 Iノ 千代田区内神田1-11 ~ 

成 和 工 業 囲 犬上慶一郎 (434) 4466 ノI 港区芝片門前1-3 ~ 

昭 和 工 業 囲 田 添 敏 正 (353) 3675 Iノ 新宿区四谷2-1 斎藤ビル ~ 

昭 和 工 事 脚 梯 公 道 (402) 5454 F, 渋谷区千駄ケ谷1-li ~ 

高 萩 興 業 I) 宇佐美 満 男 (657) 6083 Iノ 江戸川区西小岩1-27-22 ~ 

添加剤工事 囲 野 口 八 朔 (29T) 6043 Iノ 千代田区内神田1-10-2 三満ビル ~ 

大 和 工 業 囲 検 井 喜 重 (802) 4751 1/ 荒川区南千住6-151-]2 ~ 

囲日本シリコ一ン商会 田 中 応 孝 (409) 2131 I！ 渋谷区神宮前5-52 ~ 

鮪）水 光 エ 業 田 中 利 典 横浜(31) 3005 横浜市神奈川区台町56 ~ 

三 和 工 材 囲 大 島 孝 雄 (551) 1869 東京都中央区西八丁堀2-6 牧野ビル ~ 

西ウオータ一ブルー 
I 

フイングコンサルタ 西 一一 (666) 0516 中央区日本橋蛎殻町1-16 第5和孝ビル ~ 
ント囲 I 

シ・ールマン工業翻 井 部 昭 一 (866) 9537 Iノ 千代田区神田界ロ泉町1- 11 ~ 
相 談 役 

伊 藤 憲 太 郎 （社） 日本建設材料協会 理事長 

エ学院大学教授 

東京大学名誉教授・東京理科大学工学部長 

千葉大学教授 

東京大学教授 

問 （順不同） 

狩 野 春 一一 

浜 田 

波 多 野 ― 

西 忠 

顧
 

稔

郎

雄

 
賛助会員 

インターナショナル・ 
アス・ジヤパンリミッ 

鐘 淵 紡 績 掬 

脚 新 和 商 会 

日瀝特殊化工脚 

46 野村事務所 

ダ ウ () 

ゴ ム 囲 

東京都千代田区丸の内1パレスビル（211) 6851 エンジニ 
テッド 

大阪市都島区友淵町123 大阪（921) 1231 

東京都荒川区西日暮里3-6-15 (822) 2651 

東京都中央区八重洲1-3 (271) 5463 

東京都港区西新橋1-30-10 日石本館（502) 1466 

東京都千代田区有楽町1-12-1 日比谷三井ビル（502) 7111 

東京都千代田区神田銀治町3-3 ニユー神田ビル（256) 5691-2 
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で1二
んでした。あまりに反応のなさに山 

本委員長と何度も顔を見合わせた程 

です。しかし，それが逆に闘志をか 

ー きたてることにもなり，この現状だ 

からこそ積極的なPRが要りもし， 

シーリシグ業務の正しいイメージ・ 

アップが考慮されねばならぬのだ， 

という結論をも得たのです。幸い前 

掲の方々の協力を得て企画趣旨の目 

的の半ばは達せられたものと信じて 

おります。 

▼ 前号の油性コーキング材標準施 

工仕様書に弓は続き，油性コ・ーキン 

グ材J I SA5751を全文掲載いたし 

ます。本来解説書を併載すべきだっ 

たのですが，諸般の事情から別の機 

会に譲ることになりました。こ了承 

下さい。 

▼ 波多野教授の「ョ・ーロッパの建 

物みてある記I次回は＜パリの夜＞ 

の巻です。銀座紳士がいかにパリの 

夜を自家薬籠中のものとしたか？軽 

妙酒脱な健筆をこ期待下さい。 

▼ 「シーリソグ」へ好意ある沢山 

のアンケート有難うございました。 

くS ) 

みればこの4年の歳月はゆうに十倍 

の歳月に匹敵し，まことにはるばる 

きにつるものかな，の感がなくもな 

、、。さて大変なのはこれからである。 

緊揮一番とはまさに我々のためにこ 

そある。心せねばなるまい。 

（古川） 

▼ 創刊号が幸い大方のこ好評を得 

編集当事者として協会事務局ともど 

も面目をほどこしました。 

ただ，何分この業界に類誌があり 

ませんので， “盲蛇におじず，のた 

とえどおりひとえにゴーイング・マ 

イ・ウェイで来たのがよかったのか 

もしれません。思えば蛮勇でこそあ 

りました。重量的な爆発力と軽量的 

な俊敏性とを兼備した編集，これが 

今後の指標ではあります。 

▼ ところで第2号巻頭特集は「シ‘ー 

ラントの現場管理一施工の実態―」 

をテーマに，いくら強調しても足り 

ないくらいの施工の問題をとりあげ 

てみました。この企画は山本PR委 

員長（昭和化工KK）陣頭指揮のも 

と，ヒトラーの電撃作戦にも劣らぬ 

敏捷さと積極果敢さで行動を開始し 

たのですが，動き出してみてハタと 

当惑しました。まづ, どこへ行って 

みてもシーリングに対する関心の著 

しく薄いこと，認識の不確かなこと 

どれーつとしていい材料はありませ 

▼ 雲雀落ちて野の家およそ 

灯りけり 葵郷 

まさに春たけなわである。 芥川龍 

之助の言葉に「ペンキを塗りたくっ 

たような春景色」という表現がある 

が，ぼったりとした，ものうい春昼 

を言い得て妙である。 

▼ さて，わがシーリング業界であ 

るが，需要はますます増加の一・途を 

たどっているようでこ同慶にたえな 

い。だが順風満帆というにはあまり 

に難問題が山積しすぎていて，そう 

手放しで喜んでばかりもいられぬこ 

とのようにも思える。「好事魔多し」 

との俚諺が単なるマキシムであれば 

幸いである。 

▼ 油性コークング材の3 Is ニ］二場 

申請は始まったし，協会関係からも 

数社東京・名古屋・大阪地区で申請 

が出て，今年中にはJIS マークの 

商品が市場に出まわってくるであろ 

う。「信用ある製品・責任ある施工」 

の旗ふりかざす当協会としては，今 

後もJ Is 工場の多数実現化に粉骨 

砕心したいと考えている。 

▼ 第4回通常総会の開催日取りが 

4月22日に決まって，今その準備に 

忙殺されている。当協会が呱々の声 

をあげてより足かけ4年，悠久の時 

の流れよりみれば取るに足らぬ日月 

かもしれぬが，関係当事者にとって 

創刊号に次のような誤植がありました。お詫びして訂正します。 

誤 

＜油性コーキング材＞ 

創 刊号 「用語解説」 正誤表 

・コーキングパウンド 

・天然および合性の 

・製造する成分型 

・色はほとんど白色灰であるが 

＜ネオプレン＞ 

・合成ゴムの一種で，これを最初に 

・天然ゴムに類似のものをもっが 

正 

＜油性コーキング材＞ 

・コーキングコンパウンド 

・天然および合成の 

・製造する1成分型 

・色はほとんど白灰色であるが 

＜ネオプレン＞ 

・合成ゴムの一種で，デュポン社で最初に 

・天然ゴムに類似の性質をもつが 
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▼ 雲省落ちて野の家およそ 

灯りけり 葵郷 

まさに春たけなわである。 芥川龍 

之助の言葉に「ペンキを塗りたくっ 

たような春景色」という表現がある 

が，ぼったりとした，ものうい春昼 

を言い得て妙である。 

▼ さて，わがシーリング業界であ 

るが，需要はますます増加の一途を 

たどっているようでこ同慶にたえな 

い。だが順風満帆というにはあまり 

に難問題が山積しすぎていて,そう 

手放しで喜んでばかりもいられぬこ 

とのようにも思える。「好事魔多し」 

との俚諺が単なるマキシムであれば 

幸いである。 

▼ 油性コークング材のJ Is 工場 

申請は始まったし，協会関係からも 

数社東京・名古屋・大阪地区で申請 

が出て，今年中にはJ Is マークの 

商品が市場に出まわってくるであろ 

う。「信用ある製品・責任ある施エ」 

の旗ふりかざす当協会としては，今 

後もJIS工場の多数実現化に粉骨 

砕心したいと考えている。 

▼ 第4回通常総会の開催日取りが 

4月m日に決まって，今その準備に 

忙殺されている。当協会が呱々の声 

をあげてより足かけ4年，悠久の時 

の流れよりみれば取るに足らぬ日月 

かもしれぬが，関係当事者にとって 

みればこ 

の歳月に 

きにつる 

、、。さて二 

緊褌一番 

そある。 

▼ 倉りモ 

編集当事 

も面目を 

ただ， 

ませんの 

とえどお 

イ・ウエ 

もしれま 

りました 

な俊敏性 

今後の指 

▼ とこ 

ラントの 

をテーマ 

ないくら 

てみまし 

員長（昭 

と，ヒト 

敏捷さと 

たのです 

当惑しま 

みてもシ 

しく薄、、 

どれーつ 

,―~~~~~~~~－-’~－--

創刊号に次のような誤植がありました。お書 

創刊号 「 

誤 

＜油性コーキング材＞ 

・コーキングパウンド 

・天然および合性の 

・製造する成分型 

・色はほとんど白色灰であるが 

＜ネオプレン＞ 

・合成ゴムの一種で，これを最初に 

・天然ゴムに類似のものをもっが 

シーリング第2号 

広 告 索 引 

（ア） 旭 ダ ウ 広後2 

（イ） インターナショナル 2 1 

（カ） 鐘淵合成化学工業 広前1 

鹿島研究所出版会 17 

（キ） 共 立 化 学 29 

（サ） 三 洋 工 業 22 

（ツ） 信越化学工業 表紙4 

新 和 商 会 広前2 

昭 和 化 工 目次袖裏 

（ス） 水 光 工 業 28 の前 

（セ） セ メ ダ イ ン 目次裏 

清 起 工 業 21 

（タ） タイホー 工業 広後1 

大 和 興 業 28 の後 

（ニ） 日本添加剤工業 広前2 

日 新 工 業 表2 

日瀝化学工業 22 

日本ヘルメチックス 広後1 

（ノ） 野村事務所 目次袖表 

(,,') ハマシール工業 広告索引裏 

（ミ） 三 星 産 業 表紙3 

（ョ） 横 浜 ゴ ム 表紙3 

本誌への広告お申込は新樹社へ 

東京都千代田区内神田3の2の17 

（水島会館） 

電話 252一3481 ~5 

孫IL)I罷第2号（第1巻第2号） 
s _、~’●、~、~”、~、~”、，~・、~’’●．“，へ一●‘”●~~‘ 

発行／日本シーリング協会 

東京都千代田区外神田2の2の17 
（共同ビル） 

TEL (255) 0231代・（255) 2841直 

編集／新 樹 社 

東京都千代田区内神田3の2の17 

（水島会館） 
TEL 4(252) 3 4 8 1 ・代 

印刷／毎タ印刷株式会社 
東京都台東区東上野1の6の11 
TEL (834) 2 7 8 1 -3 

広告ー手扱／新 樹 社 

非 売 品 



弘篇でトリ■fト＃7 
(UlS 指定製品申請中） 

グ丁ぐ手トリ’てト＃1000 

其他種類 

紐状シーリング材・シールパック 

塗布型防水材・タイボンコート 

止水・接着ライニング材・トリテックス 

9 イホー工業株式会社
本 社 東 京 都 港 区 芝 1 丁 目 3 番 8 号 TEL 東京（452) 7641（大代表） 
大阪支店 大阪市大淀区豊崎西通 1 丁 目 1 6 TEL 大阪（371) 9 0 8 1 ~6 
名古屋支店 名古屋市中区錦3丁目13番29 号（明乳ビル） TEL 名古屋（961) 4 111 ~3 
九州支店 北 九 州 市 門 司 区 棧 橋 通（郵船ピル） TEL 門司（32) 3 5 6 4 ~ 6 
出 張 所 横 浜・神 戸・広 島・静 岡・札 幌・イ血 
工 場 大 阪・名古屋 研 究 所 藤 沢 

ヘルメジり‘ 
No.US1 10（フロー型） 

No.US -20（ノンサグ型） 

ウレタン プレポリマー 

をベースにした我国で 

最も新しいー液無溶剤 

RTV シーラントです。 

空気中の水分と反応し 

てウレタンゴム弾性体 

になります。 

特長 

〇無溶剤のため肉やせ、収縮が 
ない。 

〇ー液性で硬化剤を加える必要 
がなく混合ミス、ロスがない。 

〇耐水、耐老化性がよい。 

1液性ウレタンシーラント 

撫黙, 吐手臨季士年 
翻
翻
醐
競
響
戴
 

■ 麟
 ,

 

i：い 義繁＃ 
団
“
 

、 

液状ガスケッ トJIS 表示許可工場 

日本へI‘メチ・yワス難 
本社・営業部 東京都品川区大崎2丁目11-1 電話（492) 3677（代表） 

大阪営業所 大阪市西区江戸堀1 -144 電話（441) 1114・2904 

名古屋営業所 名古屋市熱田区市場町105 電話（671)3219・9370 

、 

シーリング 広後 1 



小 丸 棒 （ポリエチレン押出発泡体：独立気泡） 

用途 

■弾性シーラント・バックアップ材 
旬壁面の膨脹継手 ④パネル壁の目地 

⑧サッシと壁の目地 O サッシとガラスの目地 

③カーテンウォールの目地 ③P・C板の目地 

■防水シール材 ■気密材 

■パッキン材 ■継目フィラー 

■吸音材 ■断熱材 

■ 目地材 ■緩衝材 

特性 

■色は純白、無毒、無臭である。 

■独立気泡で軽量にして柔軟である。 

■化学的に非常に安定しており、膨脹収 

縮による外力に耐えうる。 

’滲出物質を含有しないので他のものに 

影響を及ぽさない。 

■優秀な耐化学薬品性を有しているので 

有機溶剤、油、ガソリン等に侵されず、 

酸、アルカjにも極めて強い。 

■ 吸水性が無く、水蒸気透過性、熱伝導 

率が低く、吸音性が高い。 

- 

' 
善
ザ
 

〔バックアップ材として使用する場合の特長〕 

③丸型である為、シーラントの断面がつづみ型となり、 

応力が旨く散ってシーラントが丈夫で永持ちする。 

③シーラントと接着しないので、シーラントに無理がか 

からない。 

③目地巾がバラついても丸型で調整される。 

③長尺で施工条件を充分に考慮した箱に入れてあるので 

取扱が容易である。 

③他に害を及ぼす滲出物は皆無であり、耐化学薬品性も 

抜群である。 

④吸水性が無い。 

~ 

~ 

郵
善
費
 

－
い
い
膏
 

,
 

EDOW旭呪ウ株式会社 

,4's. 
麟 

銀座分室 東京都中央区銀座西7 -1（行政ピル） TEL 572-田51 -

大阪事務所大阪市北区堂島浜通1-25（新大阪ピル） TEL 361-1291 

プラスチックス加工研究所 川崎市大師河原夜光町 TEL 路-7551 

本 社東京都千代田区有楽町1-12（日比谷三井ピル） TEL 502-7111 

シーリング 広後 2 



理想的間隙充填材 

画曝 

フーキン 
i建物の状態は予想以上に良く 

まるで人が住んでいる様だった」 
週
 

南極観測再開（第七次観測）のため 

の調査員現地報・告より 

'
 

この秘密は 厳しい気象条件を 

克服して 重要な基地をまも・り通 

した三星コーキンが大きな役割を 

果していたからです 

;g 

// 

三星コーキンは 第三次以来 

このたびの第八次まで毎次お役に立 

っております 

‘・・い 

用極昭和基地の三星コーキン 

賑 博会社 
TEL (866)027 1 -6 ・ 6 12 1 -9 

出張所／札幌・仙台・名古屋・大阪・福岡 

＊・三星ソフトンタイル貼工事 

★保 温 ／ 保1令 工毒l" 

★三星フ’ラ ス オ ー ノし 

★シ ポ レ ッ ク ス コニ事‘ 

◆営業品目◆ 

★三星コーキン販売たI二事 

★ピニロイ ド防水工事 

★アスファルト防水工事 

(
 

'
 

、

“

，

'

'

‘
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' 

超高層ビル建設の推進力 

碕 

カーーーテンウォール工法によるョコハマゴ 

ムのシーリングコンパウンドを使用した 

超高層ピルは、全国で200ケ所以上にな 

りました。21階建（横浜ドリーームランド） 

16階建（百十四銀行）、15階建（富士銀行本 

店）など本品使用の代表例で、超高層ビ 

ル建設の推進力となっています。 

~ ． 

I ' 

ョコI’マlbの建築 

n 胃マでトシーリングコンパウント 
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簡単な作業で完ぺきなシーリングj 
写真のようなガンで，隙間に充填するだけ。 

シリコーンRTVゴム（室温加硫型）である 

ため，硬化剤添加などの手問がいっさい不要 

です。 毒性がなく，アルミや大理石などどん 

な建材をも汚染せず，ー年中を通していつで 

もどこでも使用できます。 

弾性，ひずみ復元性に富み，カーテンウォー 

ル等近代建築に最適です。 もちろん気密性は 

完ぺきで，耐候性もまた極めて良く，耐用年 

数の点でも従来のものより格段にすぐれてい 

ます。 

信越シリコーンシーラント 

本社・珪素樹脂部 
東京都千代田 区丸の 内 1 の 2〔東銀ビルj 

TEL (216)3411 
大阪支社 
－大阪市北区宗是町1（大阪ビル） TEL (443)2001 

名古屋営業所 
名古屋市中村区広小路西通3 の19（新名古屋ビル） 

TEL ( 581 )6551 
福岡営業所 

福岡市綱場町2の2(福岡第1ビル） TEL (29) 8442 

販 
販売施工・・・・日本シリコーン商会（東京・大阪・名古屋） 

小野田ユニロン（東京・大阪・名古屋・福岡） 
梅田セメジト（大阪） 
精化工材（福岡） 


