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SONY デ血1’」ポ二4040 
ブチルゴム系・一液型 

高性育Eシーラント 

デュアリdぐン4040は自己加硫型のプチルコ’ムを主成 

分・としたユニークなー液性シーラントです‘ 米国有 

数の総合化学メーカーP.P.G．社によって開発され、 

これまでにない新らしい型のシーラント として優れ 

た特性を有しています。 

用 途 

■建築用サ・メシ・パネル・カーテンウォールな 

ど各種接合部分のシールに最i血です。 

■自動車ー車柄・ ト レーラーノ＜ン・冷凍庫な 

ど各種機器のシールにも適します。 

特 長 

■ii丁撓性を失わず長其1］にわたる耐候性にすぐ 

れ多種の材質に対する接着性にすぐれてい 

ます。 
■一液性のため塗布および施工が簡単で作業 

」生に特にすぐれています。 

デュアリdぐンには4040のイ也、下記のようなユニーク 

なシーラントがあり ます。 

1082 

一定の巾のテープに加エされた加硫ずみのプ 

チルゴム系シーラン トです。 

5011 

ポリサルファイ ド（チオコール）ゴム系シーラ 

ン トでASA 基準に合格しています。 

『L 
弾
 

、 
ソニーケミカル株式会社 

東京 東京都大田区東椛谷5 丁目23番14号 

電話 03 (742) 3441 代 

大阪 大阪市福島区上福島中2-50（サノンビル） 
電話 08 (458) 4040, (451) 3941 

マルエス 

⑧マルェスコーキンク“ 
日新 （油性） 

I、イ：，ーIレノオエー ー、 
「、1 71Jr （チオコール系） 

日新：L業はマルェス印ルーフィングとビニエスタイル‘'sP”のメー力ーです。 

日新工業株式会社 
本社／東京都足立区千住東町93 TEL (882) 2424-35 

大阪支店／大阪市西区新町北通り ~のI8 TEL (531) 5281 -3 

九州出張所／福岡市大手門Iの6の~4 TEL 福岡（74)3461 - 3 福 

名古屋出張所／名古屋市千種区千種通り2の~9岐阜正ビル TEL 千種（乃D6181-- 4 

広島出張所／広島市八丁堀~2番~6号syピル TEL 中（2D1019 

札幌出張所／札幌市南7条西9の691 TEL 札幌（5 D 5659・6885 

東京：I二場／東京都足立区千住東町93 TEL (882) 2424 

山形工場／山形市大字南館字中河原438 TEL 山形（3 )叫38- 9 
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用途 

■ェキスパンションジョイン トの 

充填 
■窓枠廻り空隙部分の充填 

■PS コンクリート ブロック等 

の目地或は接合部分の充填 

■壁 屋根等の亀裂や空隙部分の 

充填 

■ポー ド スレート トタン板等 

の接合部分の充填 

製造 

鐘淵紡績株式會社 
本部 大阪市都島区友淵町~ 2 3 

TEL 大阪（921) 1231 

発売 

鐘淵合成化学工業難 

本社 大阪市北区太融町 3 3 

（大阪合同ビル） 

TEL 大阪（313) 4024・3734・2754 

特1生 

■コンクリート 金属 木その相l 

あらゆる物に対し附着性が良い 

■表面皮膜化は早く薄く 亀裂も 

入らなし、 

■内部はイ可時迄も固まらず 寒暑一 

ガス等にさらされても殆んど変 

イ匕しなし、 

■収縮は極めて少く保油性も良い 

1
 

東京支店 東京都港区新橋5 -7 -13 TEL (432)4551（代表） 

大阪支店 大阪市西区江戸堀上通1 -25 TEL (441)4344・5627 

名古屋支店 名古屋市中区広小路通4 -li TEL (221)9131（代表〕 
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力 謂ー，コーレIJ7ス 
油性コーキンク才オ P -320 プチル系（無皮膜性）コーキング’材…P -250 

チオコール系弾性シーラント…P -5,000 
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ポリサルフアイドシーリングコンパウンド（常温加硫二液型） 

＝ッシー鵬 

ブチルゴムシーリングコンパウンド（常温加硫一液型） 

7レンシーI' 
株式会社 日 目 

ノ、 社 
東京都江東区白河町4 -1 

Tel (642) 7 1 0 3 (代) 

建築用油性コーキング材 

JlS 表示許可工場 

ス71］ーキン7 
スターボンド：スターコ 
スターシール：スタ 

宇
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代
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0 
本社・大阪営業所 堺市浜寺石津町一中1 -533 

電 言舌（41) 0 4 8 7 （代表） 

東京宮業所 東京都中央区Iv丁堀4 -9 
明 豊 ピ ル 内 

電話（553) 0 9 0 1 （代表） 
名古屋営業所 名古屋市昭和区東郊通り4-9 

三 幸 ピ ル 内 
電話（881) 6878 ・6973 

広島営業所 広島市上ヒ治山町5 - 1 2 
電話（61) 1872・（62) 4522 

明星チヤーチル難 
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品質と実績が保証する 
シーリング材 

油性コーキング材 

A 日にコーキンク” 
弾陛ンーリンク材手オコーク 
一液性ポリウレタンシーラントA日C ユキンク” 

ウレマン （株A良C 商 
‘、 

云 

東京都千代田区永田町2 -12 -14 電清舌580-1 4 1 1（大代表） 

大阪・名古屋・札幌・仙台・北陸・横浜・静岡・水島・四国・中国・九外~ 

二拾0溜～99 

弘篇Vトリgfト＃7 
”、、 ( ilS指定製品） 

難丁努トリ図雪か＃1000 

其他種類 

紐状シーリング材・シールパック 

塗布型防水材・タイボンコート 

止水・接着ライニング材・トリテックス 

9 イホー工業株式会杜
本 社 

大阪支店 

名古屋支店 

九州支店 

出 張 所 

工 場 

東 京 都 港 区 芝 1 丁 目 3 番 8 号 

大阪市北 区岩井町 2 丁 目 1 3 番 

名古屋市中区錦3丁目13番29 号（明乳ピル） 

北九州市 小 倉区米 町 1 5 1 番地 

横 浜・神 戸・広 島・静 岡・札 幌・仙 

大 阪・名古屋 研 究 所 藤 沢 

TEL 東京（452) 7641（大代表） 

TEL 大阪 (358) 1991 -6 

TEL 名古屋(961) 4 11 1 ~3 

TEL 'jI3 (52 ) 9 3 3 1 

シーリング 広前 3 



J I.s乙八許可番号 
A-5751\S.J 367197 

建築用コーキング材 

J Is 表示許可二E 場 

日本シーリ ング協会々員 

二ニニ＼ 日瀝化学工業株式会社 

1匹書う「・）日瀝特殊化工株式会社 

代表取締役 池 田 英ー 

本 

大阪j営業所／大阪市東淀川区堀上通3 -39 

TEL 大阪（392) 0051- 6 

名古屋I営業所／愛知県稲沢市木全町梶上25 

TEL 稲沢（32) 4131- 3 

福岡ノ営業所／福岡県粕尾郡新宮町大字上の府1592 

TEL 新宮（2 ) 0961- 2 

I J Is 
A一5751 

許可番号 

367100 

完全防水施工は 

プリ 

①耐候性にすぐれている。 

②柔軟性、弾力性が長期的に持続 

し硬化しない。 

③だれ油のにじみがない。 

④耐酸、耐アルカリに富み金属等 

を腐蝕しない。 

、 

感 

日本ジーリング協会々員 

～
⑩
ゆ
砂
タ
 

★18l 入角缶 ★ 9l 入角缶 

* 3'62 入丸缶★800cc入チュ ーブ 

* 360cc入カ ートリッジ ★320cc入チ ューブ 

* 500cc入カ ラーコーキング 

三洋工業株式曾j裡 
東京都江東区北砂~ー~9-~ 3 電（645) 9461（大代） 

東京・大阪・名古屋・横浜・広島・福岡・仙台・札幌 
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十余年の施工実績から 

生れた 

欝 
難難 

日本シーリング協会会員 

/ 

、
 1
 ' チ 

中 外商：L 株式会社 

。ラスチック塗床 

外壁用高級防水塗料 

木部表面コーチング剤 

験… 

！「「三モルタル浮空隙充填剤 本社営業部 大阪市西区靱本町 1 丁 目 7 5 番地 

懲h 一. 一』. '. TEL 大阪 （443) 7 3 2 1 ~ 3 
幕騒量気泡コンクリート用仕上材 
、マ．一．’．ジ」 

鬻
■
難
 

■
懿
』
 

難
薄
一
海
 東京営業所 東京都千代田区東神田1丁目11番7号（三ツ福ピル） 

TEL (861) 6 7 3 1 - 4 

出 張 所 名古屋（582) 3836- 7 九州（5の0931 仙台（25)3762 ■難『 

NoUS ... 10（フ口ー型） 

No・US-20（ノンサグ型） 

ウレタンプレポリマー 

をベースにした我国で 

最も新しいー液無溶剤 

RTV シーラントです。 

空気中の水分と反応し 

てウレタンゴム弾性体 

になります。 

特長 

〇無溶剤のため肉やせ、収縮が 
ない。 

〇一液性で硬化剤を加える必要 
がなく混合ミス、ロスがない。 

〇耐水、耐老化性がよい。 

1液性ウレタンシーラ 

‘

一

 

編 

液状ガス亡7ーッ ト JIS .表可、許可－工場 

日本へ1Lメチ'Vワズ難 
本社・営業部 東京都品川区大崎2丁目11-1 竜話（492) 3677（代表）「 

大阪営業所 大阪市西区江戸堀1 -144 電話（441) 1114・2904 

名古屋営業所 名古屋市熱田区市場町105 電話（671) 3219・9370 
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ポリサルフアイ ド系シーラント 

f 、 

’由‘性 コ ー キ ン グ 材 

の7ァ 
鰍 

麟 

Ho300 

1 -
製造・発売元 

ク 
日本添加剤工業株式会社 
営 業 部 
大 阪 支 店 
名古屋出張所 
本 社 工 場 

東京都千代田区内神田 2 丁 目 5 番I 号 
大阪市西区江戸堀北通り1丁目69番地（日々会館ビル内） 
名古屋市中村区太閣通2丁目40番地（フタバビル3 F ) 
東京都板橋区前野町－丁 目 2 1 番地 

電話（252) 388 I -4 ・ 540 
電話（443) 6 2 3 ~ 一 
電話（571) 6808 ・ 863 
電話（960り 8 6 2 1 ~ 

2
3
2
4
 

責任施エ 
添 加 剤 工 事 株 式 会 社 
東京都千代田区内神田1丁目10番2号三満ピル電話（291)6041- 3 

エサフォーム小丸棒は 

理想的なバックアップ材です 

1 ， ェサフォーム小丸棒はシーラントに対して非接着性なので、 

理想的な2面接着が可能になります。 

2 ， エサフォーム小丸棒はシーラントを鼓型にするので、弾性シ 

ーラントとしての機能を＋分に発揮させます。 

3 . 二1 :.サフォーム小丸棒はシーラントに対して、化学的悪影響を 

及ぼすような性分を全く含みません。 

4 ． エサフォーム小丸棒は物r陛的に安定したポリエチレンフォーー 

ムなので、耐一薬品、耐老化性に優れています。 

エサフォーム小丸棒は丸棒型なので、 ジョイント巾の多少の 

ムラがあっても影響され．ずに作業ができます。 

6 . エサフォーム小丸棒は長尺ロープ状、 ダンボールケース入り 

なので’取扱いが簡単です。 

7 ． エ・サフォーム小丸棒はトップメーカー旭ダウが、バックアッ 

フ才オ及Uこ’エキスパンション専用に開発した製品です。 

‘一 

尚 当社では角型の各サイ 

ズも取り揃えております 

日本シーリング協会賛助会員 

各種バックアップ材専門店 

5 . 

商 -‘倉ト 東京都豊島区巣鴨1-3 

'" TEL (944)64 1 1 (代) 
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－座 談 会 I 最近における弾性シーリング材の設計施工の諸問題 

出 席者 （順不同・敬称略） 

司 会 千葉大学教授・工博 波多 野一郎 

助
 
行
 
夫
 
郎

英

滂

 毅
 
正
 
正
 

之
 
徳

秀

 順

清

 

清
 

口
 
沢
 
水
 
原
 
原
 
瀬
 
橋
 
上
 
松
 

日本添加剤工業 

II 

タイホー工業 

ABC 商会 

横 浜 ゴ ム 

信越化学工業 

鐘淵合成化学工業 

大和興業 

ハマシール工業 

藤 由 之助 添加剤工事 

野
 
熊
 
出
 
篠

小
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高
 
淵

村

加

 

日本設計事務所 

日建設計工務 

前川国男建築設計事務所 

鹿 島 建設 

大成建設 

大 林 組 

不ニサッシ工業 

守 

卓 郎 

幸太郎 
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I/ II 

本建鉄 日
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シーリング巻頭随筆＜共損共洩＞ 野口清之助 
日 曜 大 エ K ・ o 生 
無理な注文 

◆連載読物◆ その6 

ョーロッパの建物みてあ「る記＜ロンドン：スト 

建築用ポリサルファイド系シーリング材とシリ 

逆エ＋+rl工功ュ／ェマルジョン型シーリング材 

.ci W17し＼ひも状シーリング材 

中三孟畠コJョ“／之ェザーメーター・チョーーキソグ・ 
用語解説くー孟二‘コム二 二ーコム二ー‘ 二‘二 
m 口口刀十Rノ“＼離接着強さ・接着強さ・レオロジー 

工事報告＜成田山大本堂・矢崎総業セソター・ 

相 談 室 

協会ニュース 

41年度シーリング材生産統計（通産省調ぺ） 

毒蘿王圭二三『与に三こ“三霧瓢一三選ニ－に亡 

フランスRh6nepoul enc社 

―液性シリコーンコーキング材 

土木建築用マスチック 
サネタン 
オーシロン 

船舶用 カル フ ア 

(1 ) 
K ' 0 生 （33) 

 /Qに、 
、uuノ 

リップショウ＞ 波多野一郎 （30) 
コーン系シーリング材J Is の概要 加 藤 正 守 （16) 

リン7liう－ (22) 

 (23) 

ぜい性・貯蔵安定性．・耐熟性・耐寒性・引張接着強さ・はく 

“プラスチックフロー （24) 

日本ヘキスト東京工場・鉄道会館＞ (26)-
(25） シーリング材価格表 （36) 
(32） 日本シーリング協会会員名簿 （38) 

 (21) 

．亡“ 

技術管理・責任施エ 

寧響「Ihl叫1・ 

山護謨株式会社 
大阪本社 大阪市北区梅ケ枝町122番 電話363-3321 

東京支店 東京都渋谷区桜ケ丘96番 電話463-1841 

営業所 福岡・長崎・広島・福山・鹿島 
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明1自百年凍芝の歴史 

TSE 371 RTv 
（建築用シリコーンシーラント） 
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シリ コーンシーラン トはやわらかいペース ト状シリ コーンコ・ム 

コンパウンドをカート リッジに詰めたもので、特に建築用とし 

て開発されたものです。 

使用の際はカート リッジから押し出し、空気中の湿気にさらす 

だけでコ'2、状弾性拝本に硬化します。 施工が非常に簡単でゴム状 

弾性汁本は柔軟性に富み、耐熱、耐寒性、耐候性にすぐれていま 

す。 

アルミサッシまわりのシール、浴そう、 タイル張り等の接着剤、 

シーリング剤、充てん剤等にご使用できます。 

一ー般用 TSE370RTV-C TSE370RTV-W 

国 
東差 

化学材料営業部 東京都港区新橋3 -3 -9 阪急交通社ビルTEL 502-3 2 I l 大代 



シ ー リ ン グ 

巻 頭 陸 想 0 0 

共 損 共 洩 

ー会長就任にあたっ 

日本シーリング協会会長 

野 口 清 之 助 

（日本添加剤工業姻取締役社長） 

」） 

はからずも，この度昭和43年度の会長に選出されるこ 

とになりましたが，お引受けするに当り,実はずいぶん 

と苦慮した次第です。と申しますのは，協会も満5年を 

超えまして，一つの試練期の真只中にあり，私ことき非 

才の者が，これまでの各会長の立派な業績を，つつがな 

く弓曜いで，その責務を果せる自信が持てなかったから 

であります。協会設立時から今まで，連続して理事を勤 

めさせていただき，その間，会長およびPR委員長の重 

職にも就き，自分としては協会の為には，及ばずながら 

献身の労を惜しまなかった，と自負しておりますが，今 

回，再び会長の椅子を与えられ，改めて「協会」とは何 

ぞや，と考え直すに至った時，その椅子に坐る自信をす 

っかり喪失しました。 

「協会」 とは，云うまでもなく，これに加入する協会 

員の「共存共栄」と，併せて当該業界の振興を図ること 

が，根本目的であることは勿論のことです。けれども, 

一口に「共存共栄」と云いますが，実情としてこれが可 

能かどうか？ 

おかげ様で当協会の会員数は，当初の11社が満5年 

を経て，実に81社の多数に発展しております。さしさ 

わりがあるかも知れませんが，会員数の増加が，員馬「協 

会」の発展と云えるか，どうか。 

確かに五年前に比して需要は大幅な伸びを示していま 

す。しかし，生産総数はメーカーの増加に伴い,これま 

た驚異的なものとなってまいりました。需要より生産が 

上まわるときの経済原則に輪をかけて，後発業者が先発 

業者に喰い込むための激しい値弓は競争，アウトサイダ 

・・ーの粗悪品および粗雑施工に引きづられての安価受註, 

等が原因で， 「協会」は今や「共存共栄」ならぬ「共損 

共洩」の感を呈しております。即ち， 「共に損をしなが 

ら，共に儲からぬ不満を洩らしている」実態です。 

, 
I 

折しも，需要筋の大半を占める建築業者は，大手を除 

き，倒産旋風の只中にあつて，その信用不安はいや増す 

ばかりです。 

この内憂外患の混乱を乗り超えて，真の「共存共栄」 

の実現の可能性を考える時，会長の名を、、ただくこと 

に，怯みをいだいた訳です。 

しかし，困難だからと云って辞退することは，潔しと 

しないではないか，困難だからこそ，全力でぶっかつ 

て，少しでも理想具現へと近づけることが，重要な意義 

があるのだ，と考え直しまして，会長を勤めさせでいた 

だくことに致しました。 

さて，会長に就任しまして，既に三ケ月を経ました 

が，未だに「共存共栄」への決め手を思いついた訳では 

ございません。今はただ，協会員相互間の親睦をより深 

めてゆくことに，意をくだいている最中です。この一年 

間，私も充分勉強させていただくつもりでこざいます 

が，この「シーリング」を読まれる方も，どうか「共損 

共洩」から「共存共栄」への脱皮策をお考えいただき, 

御指示下されば，非常に有難いと存じます。 

会長をお引受けするに当っての心境の一端を述べさせ 

ていただくと共に，諸兄の御援助を切に願っている次第 

です。 
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津島真之介 

朝比奈和郎 

山 口 定 雄 

施工要領書の早期作成を 

ず舞× だ鷲ら翼綴驚れ 
甑べ4こー’り おいおい一般化してきております 

畿二‘一 が，使用者側をみておりますと無 
伽声、 

1 思いますし，メーカー側も売込み 

‘ 方に無理があるようにも思われま 

すので，きようはメーカーサイドとユーザーサイドと両 

方お集まり戴き、十二分な意見の交換をされ、将来の資 

に供するよう希望する次第です。 

現在一般に市場に流布しておりますのは，油性コーキ 

ング材と弾性シーリング材に分けられますが，本日はこ 

のうち弾性シーリング材をテーマに話を進めたいと存じ 

ます。弾性シーリング材はチオコール系シリコーン系な 

どの他，ポリウレタン系，ブチル系，ェポキシ系など新 

しい材料が出てきてますし，またユーザーの方々が要求 

される材料も話題に乗せて載き度いと思います。まずサ 

ッシメーカーさんからこ使用上の感想なりこ希望なりを 

ざっくばらんにお願いします。 

一 宍戸 それでは昨今私どもが使 

f『－ 用上感じていることを二，三申上 

一了 げてみたいと思います。まずメー 
一 一 

響 本シーリング協会もあることです 

から材質ことの標準施工要領を早 

急にお決めになって戴きたい。そ 

れに付随して職人教育ということにもう少し真剣に取り 

組んでいただきたい。現状では油性を扱った職人が弾性 

も扱っている。その意味ではせっかく良い材料を使った 

のにかかわらず，いろいろ欠陥が出てくる。これは日常 

遭遇している問題ですので，早期に何らかの手を打って 

いただきたいと思います。3番目は,なるほどカタログ 

を見ますと,ぜんぶけっこうな材料なんです。しかし， 

実際現場では，カタログに載っているほどの性能が出て 

こない。それはやはり実験的な条件で商品を開発された 

からなので，事前に現場の要件を含んだもっと突込んだ 

もので出してもらいたい。現場て喫際にやっております 

と，実験室にないような条件がたくさん出てま、、りま 

す。たとえば施工中に雨の降った時の影響とか，ある、、 

は砂ぼこりというのは、常時現場にありますし、それから 

温度，湿度の変化にしても,実験室で現場条件を再現す 

るには非常に金がかかるようなことが実際にあるわけな 

んです。これらを試験の中に加味してそれによって出た 

データをカタログの中に載せていただきたいと思うわけ 

です。さらにサッシ屋の場合，図面を書き，お客様の方 

にこ承認いただき，施エにかかりますがその際材質など 

がきまるわけですが，往々にしてわれわれが意図しなか 

った材料を使わざるを得ないような面が出てま、、りま 

す。これは施主さん，あるいはゼネコンさんのほうにす 

でに売り込みが行っておりまして，それを使うというこ 

とになるわけですけれども，みすみす使い方が間違って 

も使わざるを得ないような不本意な場合が出てまいりま 

す。そういうことからお願いしたいのは，やはりメーカ 



ーサイドでも用途というものを正直に売り込んでいただ 

きたい。ほかのところだったら10年もつがこの場合は5 

年ですというふうに正直におっしゃっていただきたい思 

います。 

津島 それと関連した内容です 

嚇j縄 が，ことに4番目に出ました製品 
‘ 「 の特徴をもっと出せという問題で 

すね。実験室的にいいデータ・ーば 

っかり並べるのではなくて，悪、、 

亡 点は悪いということをはっきり出 

甘 すべきだということは私実験室で 

担当しておりましていちぱん感じることです。それから 

被着物の選択性がないということを特長とされるメーカ 

ーさんがいらっしゃるとの話を伺いましたが，ほんとう 

にないのかどうか。被着物といっても，たとえばアルミ 

の処理にしましても，いろいろ処理があると思います。 

自信があっていわれるのか，それとも一般的な処理だけ 

でいわれるのか，そのへんをもう少し実際に突込んで出 

さなけれぼいけないのではありませんか。 

山口 私のほうも，いま日本建 

が敵、 鉄さんのお話しと内容的には同じ 

斗－ 

「 

！ 一 

立 

の担当で，設計面はあまり関係し 

驤ぎ 
ておりませんが・施エする場合 

皇昌‘ に，あとでクレームがつく より 

も，最初のうちに，目地関係にし 

てもこの材料で打設したらあとでこういう欠陥が出ます 

と、、うようなことを教えていただければ，私どものほう 

でも，それを改良する余地も出てくる。そうすればシー 

リング材というものが完全に生きて使われるのではな、、 

かと普段感じているわけなんです。メーカーさんは極端 

にいえば商売人ですから，われわれよりも，製品につ、、 

ての使用上の特徴というものをよくこ’存じのはずなん 

で，われわれがこうして売ってくれというよりも，これ 

はこうして売ったほうがいいんじゃないかと、、うよう 

な，逆に指導していただく方法を望みたいわけです。そ 

れから同じサッシでも，私どものほうでは，カルカラ・ー 

だとかデユラクロンキャストだとかいう製品を出してお 

ります関係上，そういうものに完全にマッチした施工方 

法，すなわちこの材質にはこういうプライマーを使うん 

だという一覧表にしていただければ，われわれのほうも 

認識を深めていくことができると 

思うんです。 

朝比奈 思いますのにメーカー 

さんに防水目的について何か考え 

'' : /1 方の混乱があるのではないか，と 

－ いう気がするのです。防水の面か 

ら考えますと，なんといっても接 

着性にいちばんポイントが置かれるわけですが，その接 

着性もただ単に平方センチのキログラムの大小でもっで 

評価するというのは接着力の評価にならな、、と思うん 

です。ひらたくいえば，何年間接着していてくれるであ 

ろうかということになると思います。その観点から，伸 

びなり，力なり,固さなりを補助的といっては語弊があ 

るかも知れませんが，補佐する方向でチェックすべきで 

はないかと考えるわけです。 

それから設計断面の問題もかなり大きなウェートを占 

めているんですが，たしかに使い方の誤りよりも多くあ 

ると思います。しかし反面，使い方の誤りを起すという 

そのもとが，いわゆるシールというものがどんな能力を 

もっているのか，どう、、うことに耐えられるか,こう、、 

う点が明白になっていないために設計間違いを起す。で 

すから設計する人から考えれば，チオコールは万能的だ 

というムードをもってる向きがかなり多いわけです。そ 

のため莫然とした使い方もずい分多いわけです。その意 

味では,今後シーラントを力学的に見ていくことも必要 

ではないかとも考えているわけです。 

またいままでの結果から現在までのデーターというの 

はほとんどがスタティックなデーターなんです。 スタ 

ティックなデーターでは，どの程度保証していいのか，正 

直に申しまして見当がつかないわけアす。それを究明す 

る意味で，今後ダィナミックでのテストと、、うことをか 

なり進める段階にはいっているように考えているわけで 

す。 

波多野 サッシメーカーさんは実際に責任施工などが 

多いようですから，シーリング材についてはこ了苦労が多 

いと思いますが，それを最初に決定される設計事務所の 

方々から，設計段階でシーリング材をどういうふうに考 

えて設計へ織り込まれるかについてお話いただきたいと 

思います。 

正しい性能のPR必要 

丹羽 設計段階でシーリング材 

蕪 ＝ を取り入れるには，かなり慎重に 

考慮しておりますが,参考とする 

” のはメーカーサイドからの売り込 

戸－ みが多いのでこれによって判断し 

てきめるわけです。実際には，、、 

ままでサッシメーカ・ーさんがおっ 

しやったように，メーカー側としては長所だけを述べる 

ものですから，われわれもつられてしまうわけです。と 

くに最近の合成樹脂系統のシーリング材というのは値段 

も非常に高いわけです。それをお施主さんに納得して、、 

ただいて，これは非常にいいから使わしてくださいと、、 

って設計の中へ取り入れていただくわけですね。ところ 

が実際にそれを使ったはいいが,あとで落ちてきたとか 

流れ出てきて石の色が変ったとかの事故が頻発している 

わけです。最近の例ですと，北海道でうちの事務所が設 

計したもので，一昨年に施工し,昨年竣工したものです 



が，今年の3月ころ大雨が降り,窓という窓から雨が入 

ってきて見るとシーリング材がみな落ちていたんです。 

いろいろ調ぺてみますと，施工時に下に水があったので 

はないかという それも判断であって決してその時に 

どうであったということはわからないわけです。ところ 

が実際にシール材は流下して一応ゴム状にはなっていて 

もスポッと抜けてしまう。それだけにだまされたような 

不愉快な感じを持ってしまうわけです。とくに値段の高 

いものを使う関係上，せっかくいいものであっても大き 

な影響があるようですから，これらをなるべく正確に伝 

えていただければ，われわれの方としても決して間違っ 

た使い方をしないですむと思うんてけ。また伸びに対し 

ても400形なり600％なりの伸び率をいいますが，これは 

引っ張りだけに対してであって，はたしてせん断のよう 

な力が加わる場合にはどうなのか。それから2面接着の 

場合はともかく，3面とかまたは非常に接着面の多いよ 

うなときにはどうなるのか。目地の太さはどの程度の目 

地をとれば完全なのか。何分高価な材料ですから，メー 

カーさんにすれば目地を大きくとればとるほどいいのか 

もしれませんが，そんな多量のものを中に突っ込むわけ 

にいきませんから,その製品としてのいちばん有効な目 

地幅というものをどういうふうにして出したらいいか。 

そのへんもはっきり教えていただかないと設計する方は 

非常に困るわけです。そんな点でひとつ今後みなさん方 

からデーターを出していただきたいと考えております。 

波多野 いまお話がありましたような点，われわれも 

研究してはおりますが，すぺてを包合して，あらゆる場 

合のデーターをそろえるということは，時間的にも金銭 

的にもなかなかむずかしい問題なので，メーカーが，別 

々にではなく，それぞれのメーカーで分担をして，ある 

程度基本的なデーターを総合して出されるとユーザーの 

方にとっては便利ではないかとおすすめしております 

が，商売上なかなかむずかしい問題でしょうから，本当 

はわれわれのような第三者のところで統計作業が進めら 

れればいいんだろうと思います。 

寺島 私ども，弾性シーリング 

癰 
麟！ しか使っておりません。スパンド 

レルの目地などに使ったケースは 

． ありませんから」失敗の経験もな 

いわけです。また打放しコンクリ 

ートの場合には，サッシとワクの 
間の目地をつめるときに，コンクリートの精度の関係か 

ら，7-8 ミリぐらいのプラス・マイナスが出てまいり 

ますので，どうしても20ミリぐらい目地巾をとらないと 

最終的におさまらない。したがって弾性シーリングでは 

値段的に非常に高いものになって使いきれないので, も 

っばら油性コーキングに依存しております。 

最近は国産の油性コーキング材が多く使われています 

が国産品は，耐候性の点でアメリカのものより劣るんじ 

ゃないかという感じがします。耐用年数は，国産品で7 

年ぐらいだといわれていますが，スチールサッシの場合 

はペンキのぬりかえがありますから，5-'6年もたてば， 

どうせペンキを塗り変えなくてはならないと、、うこと 

で，コーキングも詰めかえるということができますが， 

プレキヤストの目地などの場合には7 - 8年ことにとり 

かるということは足場などの関係もあって，おそらく不 

可能だといえます。せめて10年や15年ぐらいの耐用年数 

がないとコーキング材のもつ使命からいって困ると思、、 

ます。チオコール系のものは，10ミリ角以上になります 

と油性のものに比ぺて数倍以上の金額になりますから， 

われわれの立場からは，弾性のものと油性の中間的な値 

段で，耐候性のすぐれたものができることを強く望みた 

いと思います。チオコールが良いということは，まだ一 

般に広く認識されていないようで設計に折りこまれて、、 

ないことが多いかと思います。 

このような場合に途中で設計変更するということは， 

パテや油性コーキングとの差額が大きいのでなかなか困 

難です。最初から予算を組みこんでおけるように，もっ 

とPRすることが必要ではないかと感じております。 

杉原 特記仕様書には，メーカ 

ーの1社指定はせず,〇〇〇，△ 

ど翼 △△又は同等品以上と記載されま 
■ すから,現場では例えばチオコー 

ル系シール材を使う場合, どこの 

ミ メーカー品を使用するか，どう云 

、ミ ったあつかい方になるかは材料が 

アルミサッシならサッシ原寸図が出てきた時，サッシメ 

ーカーの考え方をゼネコンの方と共々検討して方向付け 

られて来る事が多い筈です。然し色々の材料に対するシ 

ーリング材のあつかいについて,現場の方が皆が皆適切 

な施工管理，指導が出来得るかどうか真に心もとない向 

もあると思、、ます。そこでシーリング材の施工要領と云 

うか，チェックボイントのハンドブック的なもの， （そ 

れを読めば職人でも要点を間違えずに施工出来て，監理 

面でも安心していられる）をシーリング協会あたりで出 

してもらい度いと思います。尚設計上の意図からシーリ 

ング材を黒にするか白にするかと云った場合，色別によ 

る性能の違いもデーターとしてほしいと思います。 

波多野 次にゼネコンさんの立場から，大林組の小林 

さんからお願いいたします。 

望ましい作業員の育成指導の徹底 

ザ“，;lq,， 小林 現在使用されている各種 

r -f のシーリング材の使用結果につ、、 

二 
「gミ餐 

ての知っている限りではチオコー 

I l ルなどでも，その優秀な性能が生 

、 かされていないものもあり，油性 

， 系のコーキング材でも・近年かな 

一・ーー・ r りその材質の改良が進められて、、 
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めためか，4 -,5年を経過したものでほとんど異常が認 

るられないものがあり，さきほどからいろいろとシーリ 

ング材料の欠点を， （それが今席のーつの課題でもある 

でしょうが）指摘しておられるが，各材料ともその材質 

の改良には各メーカーとも鋭意努力しておられるように 

見受られ，年々その性能は良くなってきているように思 

います。しかし残念ながら未だ失敗例も出ており，その 

原困として考えられることは施工場所におけるほこり， 

あるいは湿気の問題，湿度の問題等もあり，コンクリー 

トまたはセメントモルタル面に使用される場合には必ず 

プライマーが必要だとされているけれども，チオコール 

系のものでは，とくに表示されていない場合もあり，材 

質そのものが下地への接着力に比ぺて凝集力が強いこの 

種の材料では，現場においては下地の好条件は期待でき 

ない場合が多いので，その状況に応じたプライマーによ 

る下地処理が常に必要なのではないかと考えます。それ 

から使い方のディテールですが，設計者はメーカーのカ 

タログを参考としてそのまま利用する場合が多いと思わ 

れますが，日光の直射に曝されたり,あるいは水圧を伴 

う大量の雨水を直接受けるような使い方が掲載されて、、 

るカタログもあるようですが，これらは一考を要するの 

ではないのかと思われます。シーリング材だけで直接風 

雨に対抗するというやり方には無理があると思いますの 

で，パッグアップ材を含めて十分検討されたディテール 

を協会あたりで発表していただけたらと思います。また 

成形のシーリング材が最近出ておりますが，これもその 

ジョイントや端末の処理について,その研究結果を発表 

していただきたいと思います。 

亀石 さきほどから標準施工要 

盛‘’…l－「二，． 領書ということでさかんにお話が 

三■『でー、欝 出ましたが・私も必要を痛感いた 

二’ニ － ’ します。各メーカーさんが，自社 

、編I、，‘．‘主議三‘製品の施工仕様標準書のようなも 
警・篇罵麟j’のを作られ・だいぶ実施例もふえ 

ミ 、 い てきたようですができればそれに 

“わが社のものは耐用年数は何年聞保証いたします。こ 

の施工要領でやれば何年は大丈夫です． ということまで 

明記されてもよいのではありませんか。そういう点に関 

してはまだ突っ込みが足りないようですね。なお，仕様 

書を下敷きに，メーカーさんは技能工に指導を徹低して 

もらいたいですし，われわれも現場で技能工といっしょ 

に勉強し,私どものわかることは技能工にも指導して、、 

きたいと思うわけです。 

次に，弾陛シーリング材は日進月歩の状態であろうと 

思うんです。したがいまして，現在では，チオコールな 

りシリコーンが一般化しているが将来はどういう材料が 

出てくるのか，今後予想される超高層建築時代に，より 

適切な弾性シーリング材が出現するとすれば,それはど 

んな材料なのか,この席で予想でもお話を聞ければあり 

がたいと思います。現状ではチオコ・ール系にしても,使 

用結果では，どうも予想以上に弱いと私は思うんです。 

まず3年ぐらいたつと接着面が剥離しているものがだ、、 

ぶ出てくる。なお断面も脆化し，脆く役に立たない状態 

が多い。さっきも私、耐用年数ということをいいました 

が予想以上に早く脆くなるのが小さな断面にとくにある 

ように感じます。 

油性コーキングについては、 J Is 化されたというこ 

とを聞いておりますのでi 's商品というものをもっと 

現場側にもPRしていただき，私どもにも勉強の機会を 

与えてほしい。 

4 錯 浜松 さきほどからいろいろ結 

m『 構なご意見が出まして私申しあげ 

－一 ることがなくなったような感じで 

すけれどもシ・ーリン材そのものは 

i」・I，一『 毎年改良され向上しているという 

ぎ ことは痛切に感じております。さ 

きほど小林さんがおっしゃやいま 

したが，油性系でも非常に優秀な材料が出ているという 

ことも確かで，去年悪い材料だったから今年も悪いと、、 

うふうには考えておりません。毎年各メ・ーカーがそれぞ 

れ競争していい物をつくろうと努力しておられると思，、 

ます。しかし，この上に私どもが現場側として望むこと 

は,使いやすいものであってほしいということです。こ 

れについては，先年私どもの施工した超高層「霞ケ関三 

井ビル」でいちばん問題にしましたのは，実際使う人が 

どういう気持で使っているかということで，職人さんが 

そのコーキングに対してはどういう知識があるのかと、、 

う試験をやってみたわけです。実際いままで油性のコー 

キング材を扱っていた人がいきなり変った材料を扱いま 

すと,誤まった使い方をする。それで私どもはその材料 

の長所，短所を書き出し，あらかじめ講習をし，教えた 

うえでの試験をしたのですが，やはり100点満点で50点 

とればいいというのが実際でしたから，いい材料を作っ 

ていただくのは結構なんですが，現場に即した材料でな 

ければいけないと痛感しております。 

波多野 ゼネコンさんからおほめの言葉とおしかりの 

言葉が出ましたが，コーキング材・シーリング材にかぎ 

らず，どういう材料でも，良悪両面をもつのはしかたが 

ないかも知れません。ただ日を追ってメーカーも改良に 

改良を加えておられるようですし，私の所の試験データ 

もその都度よくなってきているから，今後に期待できる 

と、、うことは太皷判を押せると思う。ただ材料がいかに 

よくなっても,施工面が粗悪だと，とくに防水材関係な 

どは影響が大きいのではないかと思います。 

ここでこれまでのユーザーさんのこ意見をもとに，メ 

ーカー，施工業者さんからお話を伺いたいと思います。 

まずメーカーとして日本添加剤の熊沢さんからどうぞ。 
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シーリング施工に十分な工程を 

熊沢 私どものポリサルファイド系シーラントは，ー 

応3 Is の原案にそった形ですが，性能面でのポイント 

のおき方では，最大ポイントとし 

て接着性をとり上げております。 

一欝辮曹；てお被；1-誉 懸 

・～、 小原 私どものポリサルファイ 

、‘9・ ド系シーリング材は，基本ベース 

F 織！ － として，黒，グレー，アルミを主 
き‘響’:‘ 体にし・他に標準色を16色をもっ 

r 、 ております。色あわせ品が大きな 

Y 
1 ‘ ついては，業界でも問題があるよ 

うにいわれておりますが，やはり日本の建築上美的観念 

から，ある程度のそういう要求も否めないと、、うこと 

で，われわれは色合せということを積極的に取り組んで 

おります。 

等 

三 早瀬 シリコーシシーラントは 
‘毒‘ 一・ 

、、 比較的新しい材料ですがシリコ・ー 

承鷺＾I ン樹脂の特徴といいますと・耐熱 
黒 、‘'1 耐寒性，温度に鈍感であるという 

三 、：撚磐 ことと，耐オゾン性，光を含めて 

'‘ぐ’響「I‘ 耐候性がいいという特徴がありま 
乞 

最初は航空機，人工衛星，またはミサイルという非常に 

シビアーな性能を要求される分野に使われたのが最初 

で,その性能が認められまして，とくに耐候性を要求さ 

れる建築の分野に出てきたというわけです．シリコーン 

シーラントは1液型ですので，2液型にくらぺ，混合, 

充てんなどの作業が不要でしかも空気中に放町るだけ 

で硬化するなど，作業性がいいという特徴があります。 

それから，ベースの生ゴムの色が半透明で着色が自由で 

ある。接着強度が強い。また温度に対して鈍感ですから 

非常に低温のところでも作業に支障がなく溶剤を全く合 

んでおりませんので，収縮がきわめて小さいこと。それ 

からヒズミ復元性と申しますか，非常に復元性がいいと 

いう特徴もあります。欠点としては硬化の際に酢酸を発 

生するので若干においがするということ，従来のシーリ 

ング材に比べて，やや神経質な材料ですので施工に十分 

な注意を要するということなどです。それからガラス以 

外の被着体に対してはすべてプライマー処理が必要であ 

るということもあります。 

波多野 次に施工業者さんからお願いします。 

加藤 材質的には数年前に比べ 

はるかによくなっていると思いま 

」」鵬■ ソ す。しかし施工技術の方は旧態依 

舞二、. 然ですから私どもでは施工員にラ 

舞覇「二蕪無ンクをA級，B級，C級と3段階 
警「舞■ぎ 分け教育を行なっています。うち 

。「「灘書I■■’－ には現在48名ほどおりますが残念 

ながらA級と称するのはまだ7名くらいしかいない。B 

級がだいたい18名，残りがC級です。現在チオコール系 

の施工にはC級のものは使っておりません。現場の難易 

度によってAを向けたり,Bを向けたりして技術的には 

それでよくても,厳密な人間性というものの差がかなり 

あります。問題は清掃と，混練時の気泡です。さらに， 

どこから漏るかという考え方ができずいくら図面見せて 

教えても判断できないのがおります。こういうのがいつ 

までたってもうまくならない大きな原因かと思います。 

それから，私のほうから逆にお願いしたいことですが 

最近目地がだんだん小さくなってきてしまった。という 

ことは，高いからということもあるんでしょうけれども 

5●角でもlox 5でもそんなに値段が違わないんです。 

材料が比較的小さくなりますと材料費の占める比率が小 

さくなり，施工費のほうが高くなるわけです。ごく大ざ 

っばに申しますと，5ミリ角て220~230円それから加ミ 

裏■「「『 

■ 

高橋 私どものポリサルファイ 

ド系シーラントの場合は原則的に 

色合せはいたしますが，グレーと 

黒を標準色としてやっておりま 

す。特長としては，主に接着力に 

力を入れこれをいちばんのセール 

スポイントにしております。 

麟
 雄

 出水 私どもでは，油性系,ポ 

リサルファイド系に加えてウレタ 

冨，、：盛．鳶讐異 ンシーリング材を現在開発中でこ 

に、 ,－ 、熱蕪難懲 ざいます。なお溶剤型のブチルも 

響
 

i」「I難国 
」舞議「 永

 一部手がけておりますけれども， 

目やせ，その他いろいろな問題が 

出ておりますので，特殊な用途以 

外には現在ほとんど市販しておりません。 

9 
一い 

紗 

篠原 今年4月に一成分型ウレ 

タンシーリング材を発売しました 

が，これはシリコ・ーンと同様の使 

い方が出来て，シリコーンよりも 

安いということ，チオコールは一 

液がなかなかできにくいが2液に 

比ぺて施工ミスが少なく，それに 

先ほどからお話の出ました油性系と弾性系の中間品と、、 

うことなどに目標をおきました。 
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● 

リ角で370-3&〕円そのあいだに全部の目地がはいってき 

ているわけです。これまで現場からきりとってきたもの 

をみますと, 目地が小さい場合には紫外線照射で弾性が 

失われ,脆弱化しているということで，これは最低7 ミ 

リぐらいにはこ設計いただきたい。さらに三面接着をさ 

け，二面接着にしていただきたい。ことに三角打ちと、、 

うのがいちばん脆弱化する原因になっているようです。 

このことは先ほど話題を賑わした富士山頂レーダード 

ームのシーリング材の場合にしても，これはどんどん悪 

くなっているということは紫外線にチオコールというも 

のは案外弱い。したがって薄く打ったら危険であると、、 

うことを十分考えていただきたい。ただし厚く打てと、、 

っても，Dとwを逆にするようにDが深くなると，逆に 

凝集カのために悪い結果が出てくるようですから，四角 

か，あるいは若千浅いくらいのところがいいのではな、、 

かと考えております。 

それから最近サッシメーカーさんで，表面処理の問題 

があるわけですね。私どもこ一緒に勉強させていただ、、 

ていますが，処理の仕方というのがまだわかっておりま 

せん。というのは，最近の表面処理剤が非常によくなり 

まして，施工する際いろいろな薬剤でふいてみるのです 

がなかなか剥がれない。逆にそのままで試験をすると、、 

い結果が出るわけです。また表面処理剤，プライマー， 

そのうえにシーリング材というように3層にも4層にも 

なることの可否,これらがまだ研究されていないわけで 

す。したがって何層にもなるもののどれが悪くてもみん 

な剥がれてしまうわけですから 。シーリング材がむ 

き出しの被着体にくっつくのがいいのか，何層にもした 

ほうがいいのか，こういう点のこ研究がメーカーさんの 

ほうで足りない点があるように思います。 

村松 再三みなさまからこ指摘 

がありました通り,材料がよくな 

っても，施工が悪ければどうにも 

ならない。場合によっては施工に 

よるマイナスは材料の持味を半減 

しかねない。私のところでは，職 

人に製造工程から勉強させる意味 

で，チオコールはどういうふうにつくられるかというよ 

うなことから教育しております。しかし，よくいわれるよ 

うにコーキングの職人はデモ職である，コーキングでも 

やろうかというようなことで，職人それぞれの自覚の足 

りない点が多くあり,現場その他でこ迷惑をおかけして 

、、ることが多いかと思います。今後もその点徹底した教 

育を行ないたい。また,これは私ども施工業者からのお 

願いなんですが，現場においては，シーリングとコーキ 

ングの時間工程というものが大半組まれていないんじゃ 

ないかと思うのです。サッシがとりつけられガラスが入 

りますと,現場から足場をはずすぞとおどかされる。シ 

ーリングというのは，防水ということで，建物の将来に 

g・ 

重要な影響を与えるので，工程の中にコーキング施工の 

時間を十分組んでいただけるよう要望したい。 

それからわれわれが受注後の図面は，すでに承認ずみ 

のものであり，コーキングに関しては改良，手直しを希 

望することがなかなか因難な状態にあるわけで，そう、、 

う点、前もってこ指示をいただければ，より有効的に使 

える方法というものがこ説明できると思うのです。 

さらにカーテンウオール工法ですと建物そのものの動 

きというのが相当あるのではないか。シーラントは瞬間 

にして固まるものではなく，ある時間を経なければ硬化 

しないが，その硬化するあいだにも建物というものは動 

いている。それがどの程度動くかを知らないのは不勉強 

かも知れないが,そういう点もふくめて教えていただけ 

れば，シーラントの破損とか，刺離とかの問題がおきた 

際に迅速に対処できるのではないかと思うわけです。 

波多野 たしかにシーリング材は，設計→ゼネコン→ 

サッシメーカー→シーリング材といくつかの段階を経て 

いくので，メーカーサイドからこういう使い方は困ると 

いうことがあっても,やむを得ずやられる場合がある。 

そういう時に故障が出ることが多いように思います。そ 

のへんはひとつ設計事務所，ゼネコン,サッシメーカー 

の方々も十分お考えいただきたいと思います。また価格 

の問題にしても最初から十分予算を見ておいていただけ 

れば、目地の誤差や材料の指定変更などに際しても，か 

なり支障をなくすことができると思います。 

渕上 私どもはコーキングをは 

じめまして10年ぐら、、たっており 

麟i ,, ますが，その間に得た経験から， 

難舞● いろいろ安全で確実な施工を目標 

‘霧奮」7難 編として・手間受lナをやめ・職人は 
「L 」－, 4 、己一。鵬二 すぺて全寮制をとっております。 

議、” メーカーにしましても手間受けで 

すと，仕事が中断したり,あるいはクレーム処理が迅速 

でなかったりする。私ら施工業者もそこにねらいを置き 

まして，現在の形が最善であるとの結論を得たわけです。 

効果大きいチェックカード 

波多野 さきほどから問題点となっている施工要領を 

出してほしい，という件についてですが，シーリング協 

会で前に施工要領をつくり，それをもとに建築学会の標 

準仕様書として,防水工事の中にシーリング工事という 

一節を設けまして，仕様書をつくりました。その原案が 

「建築雑誌」の6月号と「シーリングジャーナル」8月 

5日号に出ております。その内容はさきほどからの問題 

点を，完全にカバーしているとは申しかねますが、一応 

基本的なものについては，それぞれェキスパートの方に 

検討していただいたのをまとめておりますから，それを 

もとにさらにケースバイケースでメーカーにこ相談され 

るなり，あるいは研究者にご相談されるなりしてこ,利用 
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いただければ，たいへんありがたいと思います。さらに 

この原案について修正のこ希望があれば，学会宛にご連 

絡をいただき，ご意見を取り入れ，修正の上で,正式に 

標準仕様書として印刷をする予定にしております。 

宍戸 施工要領は，過去に出たものは一応目を通しま 

したが，私どもが望んでいるのは，もう少しくだいたも 

の，たとえば施工手順のランクをさらに下げ，施工員も 

少なくとも棒心クラスまでは，それをみればどういうと 

ころが大切なのかということがわかるようなもの，マニ 

アル的なものもあったほうがいいように思います。 

レ ー」. 野口 標準的な問題はともかく 

藻 気、J として，自社の製品について独特 

メ声写 ・こ詳誓景 の点があれば，これはその会社が 

曹鷲議蠹‘ ＃ 出すべきだと思いますが，共通の 
三こ‘：「轟撫：・‘I ／、 ものについてはできれば協会で出 

鼻－誠，,gf したいと考えております。 

波多野 協会でつくったものをもとに各社独自のもの 

をPRされるということでもいいと思うんです。これは 

ひとつ各メーカーもお考えおきいただきたい。宍戸さん 

からこ発言があったように高級なといいますか，学会の 

仕様書とは別に，もっと現場に密着したチェックポイン 

トのようなものがあればいいのですが，せっかくつくっ 

ても読んでほしい人が読んでくれないんで 

丹羽 チェックポイントということで業界へお願いし 

たいのですが，いわゆるチェックするためのチェックカ 

ード，たとえていえば，下地がこういうときにはこう、、 

う処理をしろとか，いわゆるチエックカード式のものを 

つくっていただけるとわれわれ管理する立場でも非常に 

ありがたいんですね，ガラスが入ったからいよいよシー 

リングをする。その前にどれとどれを調べれば、、、、の 

か,それさえ現場員に渡しておけば,シーリングはここ 

とここを見なければいけないのだと分る。もし職人がそ 

れを怠ればわれわれのほうでも注意することができるわ 

けですね。 

野口 三井霞ケ関ビルの場合は，20何力所チエックポ 

イントがありましたがこの場合の作成はどちらで？ 

浜松 三井霞ケ関ビルは私どもの技術研究所のほうで 

種々材料を研究の結果,われわれ現場施工側の考え方も 

いれてチエックボイントをつくったわけです。 

亀石 実際問題として,あそこまで守るということは 

かなかむづかしいですね。理想にはちがいないが，ただ 

職人にそこまで徹底するということがむづかし、、です 

ね。 

波多野 ただし見返りとして，値段もそうとう上がり 

ますということも （笑） 

野口 よくおっしゃってくださいました。（笑） 

篠原 いちばんの問題は管理者で，三井霞ケ関のよう 

に大きな現場ならば，管理者は大したものではないかも 

知れませんが，1,000 m 程度の工事になりますと，なか 

なか管理者がついているという金銭的な余裕がない。し 

たが2て職人の棒心にでもまかせてしまう。そのへんに 

かなり問題点があると思います。管理費までみていただ 

けるならば，ある程度実行はできると思います。 

寺島 さきほど村松さんからのお話がありましたサッ 

シの原寸が決まってから発注されるということは，大変 

重要な問題で，サッシの原寸がきまるまでには，サッシ 

メーカーと設計事務所との間にそうとう打合わせの時間 

がかけられるわけですから，やはりその間にシーリング 

の専門家が参加されるような習慣をつける必要があるよ 

うに感じます。それからエ事の点で設計管理の立場から 

申しあげますと，だいたいエ事の終りころは突貫工事が 

多く，竣工被露日から逆算して足場を払う。その間にた 

またま雨が降って，外装がぬれていても，足場を払う日 

がきまっているので，どうしてもシーリングを施工しな 

ければならないというケースが非常に多い。その点ゼネ 

コン側はシーリングの重要性を認識され，雨の日も考え 

て工期をとっておくぺきだと考えます。 

なおシーリング工事の下請関係が私達にはよく分らな 

いのですが，この辺をお教え願えませんか。 

加藤 現在シーリングは組持ちというのはかなり減っ 

てきており，サッシ屋さんとガラス屋さーん持ちとかがほ 

とんど大半を占めております。サッシ以外，ガラス以外 

のところが組持ちという形です。だから組持ちはカーテ 

ソウオールの場合は非常に少ないです。 

波多野 カーテソウオール以外はいかがですか。 

加藤 ふつう単層の場合の窓まわりのコーキングは組 

持ちのほうが多いわけです。 

寺島 あなた方の立場からはどういう方法がいちばん 

よいのですか。 

加藤 ガラス屋さん持ちのシーリングはここ,サッシ 

屋さん持ちはここというふうなことで，何軒もはいるケ 

ースでは雨仕舞の責任の所在が非常にむずかしくなりま 

す。できれば一括でやらせていただければいちばんい、、 

と思います。 

野口 シーリング協会長の立場で申しあげたいのです 

が，だいたいにおいて，シーリングは雑工事の末尾ぐら、、 

に載っており，金額も小さいこともあってか，発注はサ 

ッシメーカーさんを除けば，ゼネコンさんではまず現場 

の主任さんがおきめになるようです。工期についても， 

半月～1ケ月ぐらいは圧縮され，しかも突貫工事のため， 

最後の足場をはずすところで施工しまして, しかも価格 

は削られてメリットが少なくなりますから，監督も不行 

き届きになりますし，十分な仕事が出来ない。私ども協 

会といたしましては，その意味では，ずい分改善努力は 

しておりますが，結果的には実績はあがっていない状態 

です。なんとかひとつ，シーリングの重要性を各社でお 

認めいただけるようお願いしたいのです。 
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最高のビルには最高の技術力阿吏われます 
日本ー高い霞が関三井ビル。 ここは、現代建築の 

トップ技術の、いわば見本市です。 わがシリコー 

ン・シーラントもそのひとつ。室温で硬化する施 

工のしやすさ。 すぐれた耐熱・耐寒・耐候・耐光 

耐オゾン性を持ち、老化しません。特にカーテン 

ウォール工法などの高層ビルのシーラントには、 

いまやニれ以外は考えられないほどです。 

信 シリコーンシーラント 
信越化学 お間い合わせは本社珪棄樹脂部へ 

本社／東京都千代田区丸の内1-2電話(216)3411 
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形状 テープ状、シート状、紐状・バックアップ材付 

その他 厚さ0.7粍より、巾1米までの各種 

つパネル、板類の防水用敷パテー 0 ガラス、タイル、木材の 

防水を兼ねた貼付工事用 0 プレハブ建築、船舶、自動車、送 

風器のシール ○道路、橋梁コンクリートその他土木用シール 

○住宅工場、倉庫、温窒、冷凍窒のシール 

鐘榮産業株式會社 東京都中央区日本橋小伝馬町三丁目五番地 
電話（661) 5 3 7 9・2635・4475 番 

二液型ウレタンシーラント 

油性コーキング材なら 

JIS (1J'許可番ぢ 
A5751 'SJ467077 

日本シーリング協会々員 

Liダン 
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勲建材化工株式会社 
名古屋市東区舎人町 46 番地 

電話名古屋（941) 6770・（971)0765 - 6 
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っちから知恵を貸しておいて，どたんばでひっくり返っ 

てよそにもっていかれた，ということでは商売にならな 

いので，これは今の設計の組織を再考する必要があるよ 

うです。技術的な問題で, どうもメーカーさんは, カタ 

ログでもいいことばかり書かれて悪い点はあまり記載し 

ないということについて，一般的な場合，こういう使、、 

方は困るのだということがあれば，メーカーさんからお 

話し戴きたい。たとえば被着面がぬれている場合,ある 

いは下地処理や，どういうときにプライマーを使わな、、 

といけないかなどについて，どなたか 。悪いことは 

あんまりいいたくありませんか。（笑） 

小林 先生のご質間に便乗させていただくと，コンク 

リートの下地の場合,アルミの場合，鉄の場合と当然違 

う。それからサッシも同じコンクリートでも単なる目地 

の場合とかブレキャストの場合も違う。したがって当然 

それに応じた材質の調合がされていると思うのですが， 

まず下地との接着の問題について，アルミの問題，鉄の 

問題などメーカーさんのほうではどうお考えになって、、 

るのか，をまず承りたいと思います。 

次に材質そのものの使い道における，凝集力と接着カ 

あるいは弾性がどれくらいの強度がいいのか。それから 

耐用年数の問題，紫外線の問題。私は露出は困るという 

ことを持論としているのですが，露出した場合には何年, 

露出しないときは何年，それからさきほどから問題にな 

っている保証の問題についてもメーカーさんのお考えや 

調査結果をおききしたいと思います。 

波多野 問題を順繰りにうかが 

って参ります。はじめにコンクリ 

i - ‘ー ート，モルタルなどのサッシとの 

取り合い部分，そういうところに 

驚，j', ， ついては・ どういう処理をしたら 

’曹 

熊沢 私どもの経験を述ぺさせていただきますと,セ 

メント2次製品については，2つに分類をし，いわゆる 

コンクリート・モルタルのようなもの，それからもっと 

粗面のA・L・Cとかスレ・ートとかに分けて考えていま 

す。コンクリート・モルタルなどについては合水分が6 

％を越えると危険であり，もっと粗面のものの場合は， 

どうしても表面処理をしなくてはいけない。それで目潰 

し材的なプライマーをする必要がある。希望をいうなら 

まず第一番に合浸性のプライマーを使い，その次に目潰 

材も塗る。その上にシーラントの取り合いをよくするた 

めのプライマーを塗る。この3段階のプライマー施工が 

いちばん望ましいが，その場合にあまりにも強いものを 

使うと危険であるから，可撓性をもったもので目潰をし 

なくてはいけないと考えております。それからコンクり 

ートの場合のプライミングはただシーラントの被着面だ 

けでは，十分な効果は期待できない。もう少し幅を広げ 

亀石 私の会社では，安全管理の徹底を大きなテーマ 

として，さいわい実績をあげてきた。次に努力すべき目 

標はアフターケアのことで，これは非常にきめのこまか 

い対策を施工時にも考慮しておかないといけないと思う 

んです。さきほどのエ期のことですが，足場をはずす期 

限がきめられているので，シーリングの時間がな、、と 

加雨でも施工させられるなど発言がありましたが，そう 

いう場合は，業者としてはそれをつっばねて主張してか 

まわないと思う。だいたい足場ばらしというものは大事 

なポイントで，必ずひと月ぐらい前からきめのこまか、、 

工程をシーリング工事もふくめてつくるわけです。それ 

はネットワークという方法で，非常にこまかな工程も組 

めますし，その間に予想される雨などもフロートして組 

んでおけば，シーリング工事にしわよせするということ 

はなくなるだろうと思います。ですから要求すぺきこと 

は堂々とコソクリーート打ちと同じくらいに強く主張して 

もかまわないし，これは現場の施工面でできることです 

から解決がすぐできると思います。 

波多野 これは大変に結構なこ発言ですね。しかし現 

実としては，足場をばらすからぬれててもかまわんから 

やれといわれ，メーカーは，この状態では施工不可能だ 

と主張しても，とにかくやっておけばいいんだというこ 

とで不本意ながら施工する場合がよくあるということを 

聞きますがー 

亀石 それは，施工要領などが十分ゆきわたっていな 

いために，恥しい話ですが施工会社の技術社員自身がよ 

く知らないところから，そんなことにもなるのではな、、 

か。したがって標準仕様書というのは,学会・協会など 

がありますが，エ事それぞれみんな様子が違いますので 

その現場現場でつくるのがあたりまえのことじゃないか 

と思うんです。小さい工事で管理者が少ない場合はなお 

さらのこと施工要領書が必要だと痛感いたします。まし 

てシーリングエ事は，全工程の中のコンマ％の時間しか 

はいってこないので, どうしても目が届きかねる。です 

から，その現場・現場というよりも，同じ現場でも工事 

がかわるごとに施工要領書というのをつくっておいて期 

間の短い，顔なじみの薄い職人に，工事に乗り込む前の 

打ち合わせのときに話をし,それを渡せば，短い期間で 

あるが,非常によく仕事が進んでいくのではないか。 

扱いむづかしいプライマーの問題 

波多野 チエックカードとか施工要領書とかは，ぜひ 

われわれもお手伝いできるところはお手伝いして，協会 

で実現をはかっていただきたいと思います。 

ところで，寺島さんがおっしゃられた設計段階でシー 

リングメーカーも入って打ち合わせができるような方法 

をと、、うお話しでしたが，現在のシステムだと，その段 

階ではどのメーカーがきまるのかわからない。自分のと 

ころがとれる可能性があればいいけれども，さんざんこ 



I 

ていく必要があるのではないか。アルミ，鉄その他の金 

属素地の場合はあえてプライマーは必要ではない。ただ 

し，コルテン鋼とかハイョウテン鋼とかの高張力鋼の場 

合は，パーカライジングをしたものであっても，必ずし 

もシーラソトがうまく接着しているとは限らない。と、、 

いますのは，シーラントは多少空気透過性がこ熱、ます 

ので，それを通じて錆が中に移行していく。そして錆の 

発生によるシーラントの剥離がありますので，この場合 

には，完全に表面を樹脂コーティングしていく必要があ 

るのではないか。最近パーカライジング技法がたいへん 

進歩しまして，その傾向はだいぶ薄れてはおりますがそ 

ういう配慮が必要ではないかと思います。 

それから樹脂コーテイングの場合ですが，これも2つ 

の見方があり，常乾塗装のものと熟硬化タイプのものと 

はやはり前処理に清掃をしなければならない。常乾タイ 

プは一般に溶剤に侵されやすいので，強い溶剤を使って 

表面の清掃をいたしますと危険ですから，なるぺく弱、、 

もの，たとえばヘキサンみたいなノンボーラな無極性の 

溶剤で表面清掃をしなくてはいけない。それから熱硬化 

タイプの場合は，そのおそれが比較的少ないからもっと 

強い溶剤， トリオールあたりを使ってもかまわない。―一 

般に樹脂類に対するポリサルファイドの接着性はたいへ 

ん悪いので特殊なものを除いてはプライマー処理が必ず 

必要であり，この際は化学的に接着を促進させるような 

プライマー，たとえばシラン系のようなものが有効と考 

えてもおります。 

その次に問題になりますのは，コンクリートと金属あ 

るいは異種材料の接合部分でこざいますが，片方に適正 

なプライマーであっても，片方に不適正であるという現 

象が出ますので，異種材料の取り合いにおいては，プラ 

イマーの使い分けが要求されるように考えております。 

現在私どもがチェックしましたのは20数種類の材料に 

ついて，接着のテストを行いましたが,大きくわけ,た 

だいまのようなプライマ-3種類を必要とするように考 

えております。 

波多野 アルミの表面処理，自然発色だとか，アルキ 

ャストとか，さらにほうろうとかいうことになるとどう 

ですか。 

熊 沢 ほうろうの場合はできるならばプライマ・一処理 

をしていきたい。われわれは原則としてシーラソトを考 

える場合にはプライマー処理をすぺきであるという立場 

に立っております。逆にいえば，プライマーを必要とし 

ないものはこれとこれであるというふうないい方をした 

方が，現段階では適切であるように考えております。 

宍戸 それは賛成ですね。 

波多野 それははっきりカタログ，その他データーに 

記載しているわけですか。 

熊沢 まだカタログには打ち出しておりませんが,こ 

れまでにまとめた資料は近く提示できるかと思います。 

朝比奈 ただいまのに関連してお聞きしたいのですが 

私ども，プライマーそのものが塗装とみなしていいのか、 

接着剤とみなしていいのか迷っている現状なんです。こ 

れまでのテスト結果では，乾燥時間とチオコールとの接 

着性がゼロだったり400％以上出てみたり，パラつきが 

大きいということです。たとえば工場内でアルミサッシ 

にクリアラッカーを吹きつけ，現場に持ち込まれるまで 

に，1 カ月は十分経過するわけです。そうしますと，1 

ケ月乾燥した後にシールするのと工場内て90度で3分程 

度の強制乾燥を行ったクリアラッカーとでは乾燥時間に 

よって接着性にたいへんな相違があるわけです。なおお 

話に出ましたシラン系のプライマーは，いわゆる好きき 

らいが大きいといいますか,接着性の選択性が大きいと 

いうことです。この系のプライマ・ーは融通性がないと、、 

うことで,あまりスタンダードには考えていな、、ので 

す。チオコール社の資料では，米国でも，ガラスはとも 

かく，アルミや金属，塗装面に対してさほど積極的には 

使っていないようです。それからラッカーですが，シー 

ル材メーカーさんにいろいろお願いしたいと思っており 

ますが，現在アルミの弱点は，アルカリ性に侵されやす 

いのでこれをカパーするためにラッカーを使わざるを得 

ない。そうかといって製作の時点でシール面だけテープ 

養生して，ラッカーを吹かないようにする工程はとれな 

いわけです。非常に時間もかかりますし，また塗装業者 

ではサッシの裏表が分からないのが現状ですからシール 

どころかテープ養生をして吹かないようにといっても， 

まず実現不可能だと思うんです。また，ラッカーを乾燥 

させず，生かわきの状態でつけますと，チオコールとの 

接着はいいが，いわゆる動き，伸び，熱膨張などダイナ 

ミックな状態下で肌別れしやすい。どうもチオコールと 

反応を起こして塗膜が痛めつけられるのではないか。こ 

の点将来の研究課題として，なんかいいプライマーを見 

つけていただこうと考えているわけです。 

それから鉄面の錆の問題ですが，これも大変こわいん 

で，とくに最近出まわっている高張力鋼などは非常に頭 

のいたい問題なんです。いままで暴露した結果では，大 

体はじのほうからめくられてきている。それがどの程度 

進行していくかは，いまのところ推則がつきませんが， 

ー応2年聞の暴露では7m厚に打ったチオコールがほぼ 

1.5皿程度めくられております。それは下からさびて浮 

きあがるわけです。これもプライマーを塗るという方法 

がありますが，たとえばワィャーブラシなんかで鉄面を 

こすりまして，そこヘプライマー塗ってもあんまり芳し 

くないんです。いろんなパーカー処理などもテストしま 

したが，やはりボンデライトの皮膜があり，ポンデライ 

トそのものはそのままで暴露できませんからどうしても 

表面に塗装せざるを得ないわけです。その意味でプライ 

マーもただ接着させるということではなく，防錆力をか 

ねたものも必要かと思います。 
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波多野 たしかにプライマーは，材料の種類がふえる 

に従って今後対処方法が検討されると思います。 

シーリング材の過信は危険 

小林 さきほどシーリング材の使用方法のあやまりに 

ついて，ご指摘がありましたが，シーリング材で，雨や 

風圧を100％とめてしまおうという考え方は最近はあま 

りないようですが当初は設計者，あるいはサッシメーカ 

ーも，むずかしいところはコーキングで逃げるという傾 

向にあったようです。しかし実際に現場では，コンクリ 

ート表面の有離石灰やほこりなどの付着物を完全に除去 

するということを望むのはたいへんむずかしく，したが 

ってそういう条件下での，現場施工部分をなるべく少な 

くする方向の仕様研究が必要でしようが，同時にシーリ 

ソグだけで100％の対抗力は望めないのだと、、う前提 

で，何段階かのかまえを設けたコーキング材の使、、方 

を，サッシメーカーもコーキング施工者も，われわれも 

考えるべきだと思います。 

波多野 おっしゃるとおり昔はなんでもかんでも水が 

漏ってくれば，むやみに油性コ・ーキングをだんこにして 

つめたりしたことがありますが，これはいい材料である 

がために過信されすぎ，設計のミスを材料でカパーしよ 

うとする考え方があったようですね。設計段階ではなる 

べくシーリソグ材を使わぬ方針で設計しておいて…（笑） 

朝比奈 施工の問題は個人差が大きいということで, 

これは極端な言いようかもしれませんが，シール材を使 

わないでもいいジョイントを考えることはあります。 

波多野 なるほど。将来はいま朝比奈さんがおっしゃ 

ったプライマーを使わない，あるいは1液がプライマー 

も兼用しているようなものも出てくるだろうと思うし， 

また人手不足が叫ばれているおりに2度手間は感心しな 

い。それだけに楽しみであっても，失敗も繰り返さなけ 

ればいけないだろうと考えられるんです。 

ところでさきほどの小林さんのご発言で日光を直接受 

ける所にシーリング材を使わないほうがいいのではな、、 

かということについてどなたかご意見をお願いします。 

山口 大気に直接ふれる，あるいは紫外線,熱線に常 

時さらされるところで，露出の状態で使わないほうが、、 

いというのは私も賛成です。現に熱線吸収ガラスまわり 

のポリサルファイド系の場合，だいたい3年ぐらいで， 

室内側に剥離を起こしている。施工面からでは私どもサ 

ッシメーカーとしても，カ・ーテンウオール，その他のジ 

ョイント方式では，シーリングをぜんぶ内部からできる 

ような仕組みをもっていくことも考えている。これだと 

作業もしやすいし，完全さを確認できる利点がありま 

す。 

波多野 ガラス面での剥離というのは，室内側に打っ 

たチオコールの付着面にガラスを通して光線が当ったケ 

ースだと思いますが，これはわれわれも以前から問題に 

して試験をしてみるつもりでいるのですが，現状ではガ 

ラスを通した紫外線か，あるいはほかの特殊な波長のも 

ので剥離を起こすのかということが，ガラス屋さんも判 

然としないので，いっしょに究明してみようという話も 

出ているのです。 

朝比奈 私どものいまの範囲では垂直面ではあまりそ 

う、、うクレームがないように思うんです。テスト範囲で 

はガラスにチオコールを何ミリ厚でもいいのですが，こ 

れを30度にいちばん日射量を強くした状態で暴露します 

とだいたいチオコールは3週間程度で剥離してしまう。 

あまりにも早く肌別れするので，ガラス目地が危険て二 

はないかというので, 2年経過を対象に，現場を2 -'3 

まわってみたことがあるのですが，これが5X5廊ぐら 

いの目地で南向きの窓を対象に,マッチ棒を深く挿入し 

たのですが，接着面での肌離れはなく，その範囲ではそ 

うした徴候はみられなかったんです。 

ただこれが熟線吸収ガラスだと，そのおそれはないよ 

うです。 

波多野 ガラス面の剥離という例では内側と外側と比 

べてみますと，内側のほうが多い。 

熊沢 剥離テスト，暴露テストの結果によると，打ち 

しろが3imぐらいですと，はなはだ危険であるというこ 

とです。表面劣化とガラスに付着したチオコール自身の 

環化とが同時に起こり，接着不良を招く。紫外線の透射 

面の状態をみますと完全に環化現象を起し，樹脂状の固 

形になってしまいます。ですから内側の打ちしろという 

ものは，上面3mm以下何ミリにシールしろという考え方 

を入れておかなければいけないと思います。 

朝比奈さんのお話に関連しまして，我々は傾斜角度を 

45度にとり，富土山頂とかわれわれの工場,出張所など 

へ暴露した結果では被着体をガラスで行なった場合だ、、 

たい3週間ないし6ケ月ぐらいの範囲内で剥離現象が起 

ります。ウェザーメーターのテストでやりますと， 200 

時間かけました場合，初期に完全に凝集破壊のものがよ 

くて30％ぐらいの付着を残した形で剥離する。ひどいも 

のになりますと，100％の伸びに到達しないぐらいで剥 

離してしまうという現象を呈します。というのはポリサ 

ルファイドの中のいろんな配合材料だけの影響以外に, 

ボリサルファイド自身の熱紫外線等に対する弱さという 

ものが影響しているのだと思います。ポリサルファイド 

につきましては，有効な老化防止剤とか，紫外線吸収剤 

とかいうものがなく，現状そういう面での大きな改善は 

期待できないようですから，設計のほうでカパーして、、 

ただくことが望ましいと考えます。 

早瀬 シリコーンについて申しあげますと，いまお話 

のありましたガラスを透過した紫外線による剥離の問題 

ですが，シリコーンの場合は全く心配ありません。と、、 

いますのは，実験のうらづけはまだ十分ではな、、です 

が，化学構造的な差で考えられることは，チオコールの 
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場合は紫外線の吸収帯がシリコーンに比較して巾が広、、 

ということで，すなわち紫外線の吸収によって官能基が 

縮合し，3次元構造を密にして次第に硬化し，粘着力低 

下を起し剥離の原因となることが考えられます。 

ただシリコーンでわれわれが心配しておりますのは， 

従来の脱酢酸型ですと，コンクリート,ある、、はセメン 

ト二次製品，また大理石のようなカルシウムを主成分と 

する被着体では，酢酸との反応で酢酸カルシウムの層を 

つくり,剥離の原因となります。このような被着体には 

酢酸を発生しないタィプ，もしくは，酢酸のベーパーを 

通さないようなプラィマー処理が必要だと思います。ま 

た品質設計上の問題では，接着強度の比較的弱い被着体 

に対してはある程度ゴムの凝集力の小さい（100％モジ 

ュラスの低い） ものが良いと考えております。また鉄の 

ように錆を発生し易い被着体を対象とする場合は同じよ 

うに酸を発生するタイプでは錆を助長するような結果に 

なりますので，ウオシュプライマー的な，完全に防錆処 

理ができるような処理が必要であると考えております。 

篠原 ウレタンシーラントにつきましては，まだ日が 

浅いので決定的なことはいえませんが，いままでの実験 

結果ですと，プライマーについてはスレート類がプライ 

マーなしではだめです。それ以外はプライマーなしのほ 

うがいい結果が出ております。それと鉄関係で，長期の 

錆の発生の問題は，これは開発後まだ1年から1年半ぐ 

らいしかたっておりませんので結果が判明しませんが， 

鉄もプライマーなしで接着力を発現するようです。また 

チオコールで問題になっているデユラクロン加工です 

が,これもプライマーなしのほうがいいという結果がで 

ております。プライマーが悪いのではないかという問題 

があるわけですが，どういうものがウレタンのプライマ 

ーとしていいかという研究も，今後行なってゆく必要が 

あるかと思います。現在ではウレタン系統の湿気硬化型 

のプライマーを使っております。なおガラスへの接着の 

問題ですが,ガラスはもちろんプライマーは使いません 

が,これまでの耐候試験ではそのため剥離したというケ 

ースはありません。ウレタンでこわいのは弾性化への直 

前,塑性になる時期というものがあり，そこで部材が動 

くとクラックがはいるおそれがある。ウレタンはシリコ 

ーンに比べて硬化時間が長く，その危険性が大きい。実 

際にはこのケースのクレームはまだなく,実験室で少し 

づつ動かしてみるわけです。すると施工後3日～4 日目 

頃に十分弾性が出されないうちに力を加えると割れてし 

まう。これがウレタンのもっとも大きなリスクかもしれ 

ません。 

出水 水をさすようですが，私ども2液型のウレタン 

を3年前から研究しており，まだ上市には至っておりま 

せんが，うちの研死所の見肝では逆にプライマーなしで 

はぜったいにつかず，強度も出ないということです。 

接着の強度自体はチオコールよりも高いくらいで，プ 

ライマーを使えば約100 キロぐらいは楽に出せる。なお 

私どもの研究所ではェポキシ変成のプライマーを使用し 

ております。 

究明急がれる変形問題 

宍戸 篠原さんの先ほどのお話ではウレタンが加硫す 

るまでの動きに対して，それが性能に影響するというこ 

とですが，実験室でおやりになった加硫までの反応速度 

というのはどの程度なのですか。 

篠原 これは方法が種々あり，最も簡単なのは鉄板に 

5mm厚に施工し，その鉄板を角度50mmアールぐら、、曲げ 

放置しておくわけです。そうすると施工後3 -.,4 日目に 

アールをつけたものがクラックがはいってくわけです。 

宍戸 時間的には緩慢なんですね。間歇的に行なうわ 

けですね。しかしガラスのまわりの動きを考えた場合， 

ジョイントのムービメントは秒単位でかわっており，24 

時間たえず動いている。したがってそのへんの条件も加 

味しませんとちょっと不安なんですが，どうですか。 

篠原 クラックは,ある限られた時間内に変化が起き 

た場合にはいるわけで，施工した直後は部材が動いても 

それに追随できるほどにやわらかいですから問題がな、、 

わけです。ところが加硫がすすみ弾性になる直前の塑性 

化の段階で目地が動いた場合にクラックがはいるという 

ことです。 

朝比奈 キユアー以前の問題については，今後さまざ 

まな角度から追求しなければいけないと思う。とくにウ 

レタンがそういうふうにクラックが入るということは， 

弾性が大きいうえに伸びが少なく，モジユラスが高いこ 

とが原因だと思いますね。その点チオコールは加硫後も 

塑性しやすいから，その点でクラックが顕著に出ないと 

、、うことだと思うんです。 

篠原 チオコールは硬化機構の関係で塑性率が少なく 

すぐ弾性になってしまうが，ウレタンはある時期に塑性 

化する性質がありますね。急激に硬化するので逆にクラ 

ックが入ってしまうケースもあるようです。 

朝比奈 硬化の時間と接着力の発現，これが平行して 

いってくれるなら心配ないと思う。しかし，現場はシー 

ルを打ったその時点から秒単位で動いているわけですか 

らこの問題が心配の種で，場合によっては竣工以前にク 

レームを出すことも起こり得るわけです。基準階を3.8 

m にすれば，チオコールの場合さして大きな問題ではな 

いが，それをワンフロアー，ワンスパンなどということ 

になると，こういう問題が顕著に出てくる。カーテンウ 

オールも，たとえば基準階の中央でジョ イ ント した場 

合,同じく影響がでてくるわけです。そう、、うことでこ 

れのテスト工法というのが数値的に表現できないだけに 

非常にとらえにくいわけです。たしかに硬化中の動きな 

り追随性は大きなポイントとして現場では現実に起き得 

る問題ですから,なんとかこれを明確にとらえたいと考 
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えておりますがー。建物は大体昼間は微震動を繰り返 

し，夜中にガクンと動く，これを現場のビルでとらえら 

れるといいのですがなかなか許可がもらえない。それに 

仕上がってしまいますと1個の芸術品ということで扱わ 

れるでしょう。そういう研究をセットされちゃ困ると、、 

うようなことで機会がない由です。 

村松 夜中と申しますのは温度変化ですか。 

朝比奈 そうです。これは東西南北によって相異があ 

り，東が最も大きく動いているようで日の出と同時にか 

なり膨張するらしい。次が南，北はほとんど動いていな 

いと思います。施工した現場をまわってみても北側と、、 

うのはほとんど動いた形跡がないわけです。このことは 

横目地の動きをみるとしわがよっているのではっきりわ 

かる。だいたい東側が大きく動くのは，1日3回という 

ふうに考えているのです。これもおそらくカーテンウオ 

ールのスタイルによって違いが出てくると思います。 

波多野 朝比奈さんがおっしゃった硬化後の物性と、、 

うのをいろいろ調ぺ, J Is でもそれをもとに押える方 

法をとっておりますが，硬化するまでの研究はあまりや 

っている方がない。ほとんどそういうデーターは表面に 

出ていないのではないのですか。たいへん重要なことで 

すから，今後われわれも研究を心がけるようにしたいと 

思います。 

朝比奈 いろんな事態から，どうしてああいう変形に 

なったんだろうかということからスタ・ートしたのです。 

波多野 設計事務所やゼネコンから，さきほどお話の 

出た耐用年数を保証できないかということですが，使用 

する場所，条件によって，たとえば同じビルでも向きに 

よっても違ってくるでしょうしするので，メーカーさん 

としても安易な保証はできないかと思います。標準的な 

使い方，たとえば，都市のビルで南向きに使って，どれ 

くらいの高さのところだったらほぼ10年くらいは保証し 

得るという方向においおいもっていっていただければユ 

ーザーとしては見当がつく。それ以上持つならさらにけ 

っこうで長いほど良いに違いないが，有機材料ですか 

ら，永久的に使えるというわけにはいかない。コンクリ 

ートにしても耐用年数があり，ある年限では修理という 

方法を講じる他はない。そういう点は将来理想的な材料 

が出るまではやむを得ないかと思います。 

まだまだお話いただきたい問題は多々ありますが，次 

回にゆずるとして,本日は私自身非常に勉強にもなり， 

良いお話をうかがえたと喜んでおります。どうもありが 

とうこざいました。 

~滅製造品目三菱蒸 努fL $ル7-
ー エスコー ク ノ由性コー キング 

， 建 築 ・ 車 輛 ・ 船 舶 ． 塗 装 用 

I 
－ 志 水 パ テ 製 造 株 式 会 社 

I 
'4 

’、”、、、・、、、， 

フアインシーラー・ファインコーク 

責 任 施 工 

添加剤工事株式会社 
東京都千代田区内神田1-11-1 小原ビル 

TEL (291) 6043 (代) 
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建築用ポリサルファイ ドシーリング材および 

建築用シリコーンシーリング材のJIS の概要 

加 藤 正 守 

建築用ポリサルファイドシーリング材（J1SA5754）および建築用シリコーンシーリング材（JIS A5755）のJI 

Sは近く制定公布される。以下これら概要を紹介するが，特にことわらないかぎり両者に共通な規定て、前者のみの 

規定については（ポ），後者のみの規定については（シ）( ）内に示した。紙面の都合で，節,項が一部本文と相違して、、 

る箇所があるが御了承願いたい。尚前者については全文（原案）が本誌第3号に紹介されているので参照されたい。 

1. 適用範囲 

この規格は建築構成材の目地部分，サ 

ッシ回りの充てんおよびガラスのはめ込 

みなどに使用する建築用ポリサルファイ 

ドシーリング材（1)（シX建築用シリコー 

ンシーリング材O ))（以下シーリング材 

という）について規定する。 

注（1）シーリング材には夏用または冬 

用として特別に分れているものがあ 

り（ポ），また使用に際してプライマー 

を用いなければならないものがある 

2． 原料および製造 略 

3． 品 質 

3. 1 シーリング材は（シ）（施工に適した 

作業性をもち）' 5.以下の試験を行 

ない表1の規定に合格しなければな 

らない。ただし，弓脹接着強さおよびはく離接着強 

さについては，当事者間の協議により5.6.2 に規定 

する以外の被着体について試験を行なうことができ 

る。また試験にプライマー（2）を用いる場合はその 

種類を試験結果に付記しなければならない。 

表12 

表―1 

項 目 
建築用ポリサルフア 
イドシ－リソグ材 

建築用シリコーン 
シーリング材 

タ ッ ク フ リ ・ー 合 格 合 格 

ス ラ ン プ（鳳認） 3 以 下 3 以 下 

汚 染 性（ポ） 合 格 

かたさ （Hs) 
標 準 状 態 15以上 50以下 15以上 50以下 

70士1C 96時間 
準状態の値＋15 
下かっ 50以下 

15以上 50以下 

弓脹接着強さ 

(kgノcm2) 

初期引張接着強さ L0 以上 2.0 以上 

水中浸せき後の 
引張接着強さ 

L0 以上 2.0 以上 

加熱後の引張接 
着強さ 

L0 以上 20 以上 

はく離接着強さ （kgノ3cm幅） 9 以上 9 以上 

17 以上 引張復元性（m) 17 以上 

注(2）プライマーは被着体または人畜に害を与えるもの 

であってはならない。 

3.2 シーリング材の色は見本品を当事者間の協議によ 

って定め，見本品に比ぺてはなはだしい色の差異が 

あってはならない。 

名 称 材 料 

ポルトランドセメント J I S R5201（ポルトランドセメント）に規定する普通ボルトランドセメントとする 

メチルエチルケトン J I S K1524（メチルエチルケトン）に規定する工業用とする 

ポリエチレンフイルム J I S K6閥1 （農業用ポリエチレンフイルム）に規定する1種とする 

セ ロ ハ ン テ・ー プ J I S Z1522 (セロハン粘着テープ）に規定するセロハソテープとする 

ア ル ミ ニ ウ ム板 J I S H4172（耐食アルミニウム合金押出形材）に規定するA2 S 5-T5 から切り 

取った板にオートクレーブによる硫酸陽極処理皮膜を施し，メタクリレート樹脂を 

約140Cで一・回焼付け塗装したもの 

ガ ラ ス 板 J I S R3202（みがき板ガラス）に規定する5 1)11みがきの標準とする 

（ポ）綿 布 J I S L3102（綿帆布）に規定する並綿帆布とする 

（ッ）ガ ラ ス ク ロ ス (J I S R3414（ガラスクロス）に規定する一般用ガラスクロスの無アルカリガラスク 

ロスのE 810 とする） 
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3.3 シーリング材はこれに接する銅，アルミニウムな 

どを侵すものであってはならない。（ポ）なお，セメン 

トモルタル，コンクリートに接して使用されるもの 

は5.4の試験に合格するものでなければならない。 

3.4 シーリング材は人畜に害を与えるものであっては 

ならな、、。 

3.5 (f')（シーリング材はカートリッジその他の密閉容 

器より押し出されるときにあわを含んでいてはなら 

ない）。 

3.6 シーリング材は製造後，未開封のまま，温度5了C 

以下, (')（湿度50％以下）で貯蔵した場合少なくと 

も6カ月間安定でなければならない。 

4． 試験のー般条件 

4. 1 試験に用いる材料，試薬などは表2による。 

4.2（ポ）基剤，（ポ）硬化剤（ツ）（試料）, 試料に接する器 

具（5.3.1(1）みぞ形容器を除く）および被着板は試 

験前24時間以上標準状態におく。試験はとくにこと 

わらない場合は標準状態で行なう。標準状態とは温 

度20士3C,湿度45'-65％の状態をいう。（ボ〕ただし 

夏用，または冬用として表示してあるものについて 

の標準状態はそれぞれ30士3' C，または5士2。Cと 

する。 

4.3(ポ）試料は厚さ約5 mm，大きさ約30× 30cmのガラス 

板上で基剤に規定量の硬化剤を加え，直ちに適当な 

へらを用いて均質になるように5分間よく練りまぜ 

たものとする。ただし,一回の練りまぜ量は約500 

g とする。 

4.4 数値の丸め方 

数値の丸め方はJ I S Z8401（数値の丸め方）によ 

る。 

5． 試 験 

5. 1('）可使時間 

5.1.1 試験器具 針入度計，針および試料容器はJI 

S K2530（石油アスファルト針入度試験法）に規定 

するものとする。ただし，黄銅管をアルミニウム管 

として落下総重量を12.5 g とする。 

5.1.2 試験方法 試料を容器にほぼ一杯になるまで充 

てんする。充てんは，へら，またはナイフを用いて 

気ぼうの入らないようにじゅうぶん注意して行な 

う。つぎに，針入度測定用針を試料に5秒間針入さ 

せ，その針入量を0. 1 mmまで針入度計て餌I定し，針 

入度は針入量0. 1 mmを1とする。針は測定ことにメ 

チルェチルケトンをしみこませた柔らかい布でふ、、 

たのち，さらにかわいた柔かい布でふいて使用す 

る。練りまぜ直後から試料の針入度が120になるま 

での時間を可使時間（時間）とする。 

5. 2 タックフリー 

5.2.1 試験器具 

(1）分銅 黄銅製で接蝕面積40 x 25mm，重量30 gのもの 

(2)ポリエチレンフイルム 表2および図1に示すもの 

(3)型わく 図1に示すもの 

図―1 タックフリー試験，かたさ試験用型わく 

およびガラス板（単位認認） 

ガ’縦 

く 

日 

ボリユチレンフイルム 

140Xど 試料 

(4）ガラス板 表2および図1に示すもの 

5.2.2 試験方法 ガラス板の中央に型わくを置き，そ 

の中に試料を気ほうの入らないようにじゅうぶん注 

意して充てんしその表面をへらなどで平らになら 

す。これを（ポ)72時間（ツ）(2時間）静置した後，その 

面にポリェチレンフイルムをのせ，その上にさらに 

分銅を30秒間のせて取り除く。つぎにポリエチレン 

フイルムを試斜面に対して，90。の角度を引きはが 

す。 

5.2.3 合否の判定 試料がポリエチレンフィルムに付 

着しないものを合格とする。 

備考G/)（標準状態で，15分以内ではポリェチレンフ 

ィルムに付着しなければならない）。 

5.3 スランプ 

5.3.1 試験器具 

図-2 スランプ試験用みぞ形容器（単位m ) 

ぜソ 

黄銅板 

（内面みがき仕上） 

(1）みぞ形容器 厚さ約lmmの黄銅板製で図2に示すも 

のとし，みぞ形内面はみがき仕上げとする。容器は 

メチルエチルケトン，中性洗剤，水の順序で洗浄 

し，乾患したものとする。 

(2)(ポ）恒温器温度5 士2。C,加士3。C, 30士3。Cまた 

は50士3。Cに調節でき開口と奥行が45cm以上あるも 
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の。 

5.3.2 試験方法（の（みぞ形容器を1時間以上標準状 

態に置く。みぞ形容器に試料を（ポ）約15分間（シ）（手 

早く）気ほうの入らないようにじゅうぶん注意して 

充てんする。これを標準状態（ポ）および50士3Cの恒 

温器中（ポ）で1時間鉛直に懸垂（3）する。スランプの 

値は試料が容器のみぞ部分の下端よりたれ下がった 

先端までの距離（15ので表わす。 

注（3) (ポ）試験体は恒温器の内壁から上下左右5 Cot以 

上離して置く。 

5,4〔ポ） 汚染性 

5.4.1 試験器具（モルタル片） 

ポルトランドセメントを用いてJ I S R5201（セメ 

ントの物理試験方法）の10によりモルタルを調整す 

る。図3 （左図）に示す寸法に成形し，24時間後脱 

型して3日間常温の室内に放置する。 

図―3 汚染性試験体 （単位m) 

できー 

せ，型わくをはずして試験体とする。直ちにかたさ 

試験機を用いて，31 SK6301の5.2に規定する方 

法でかたさを測定する。さらに試験体を恒温器内に 

70士1。Cで96時間置く（4 )。恒温器から取り出し（ポ） 

常温で約10分間放置した後（ポ），標準状態で4時間以 

上冷却し，その後同様にしてかたさを測定する。 

注（4）注（3）に同じ。 

図一4 かたさ試験体 （単位m) 

 150 

  「 
、ガラス板‘ 

20 

5.6 引張接着強さ 

5.6.1 試験装置 

(1）引張試験機 最大荷重の指示装置をもち，試験時 

の最大荷重がその能力の15'-85％の範囲になるもの 

とする。引張速度は約5 soloノjotおよび50mvi/mに調節 

でき,試料の幅の2.5倍以上に引張れるものとす 

る。試験機は試験体を保持するために図5に示すよ 

うなつかみを備えたものとする。 

図―5 引張接着強さ試験用つかみ（単位m) 

10 
Th

・―水位面 a 

シ
ー
リ
ン
グ
材
 

モ
ル
タ
ル
 

備考：水深は必ず一定に保つこと 

5.4.2 試験方法 試料を図3 （右図）に示すようにモ 

ルタル片のみぞに気ほうの入らないようにじゅうぶ 

ん注意して充てんする。これを標準状態に24時間置 

いた後，図3（右図）のように清浄な水に浸せきし， 

7日後にモルタル面における汚染の有無を観察す 

る。 

5.4.3 合否の判定 汚染が認められない場合を合格と 

する。 

5.5 かた さ 

5.5.1 試験器具 

(1）かたさ試験機 3 I S K6301（加流ゴム物理試験方 

法）の5に規定するスプリング式かたさ試験機。 

(2）型わく 図1に示すものと同じ。 

(3）ガラス板 表2および図1に示すものと同じ。 

(4）恒温機 3 I K6301の6.3.1に規定するギャー式老 

化試験機またはこれに準じた装置。 

5.5.2 試験方法 ガラス板の中央に型わくを置き，そ 

の中に試料を気ほうの入らないようにじゅうぶん注 

意して充てんし，その表面をへらなどで平らになら 

す。これを標準状態で（ポ）14日間（ツ）(7 日間）硬化さ 

（つかみ部(0網俄脱みがき仕上げ〕 

(2)恒温器 5.5.1 (5）に規定するもの 

5.6.2 被着板の作製 被着板はモルタル板（5)，アルミ 

ニウム板およびガラス板の3種類を用い，その形状 

および寸法は図6のとおりとする。 

注(5） モルタル板はポルトランドセメントを用いて 

3 I S R5201（セメントの物理試験方法）の10 

によりモルタルを調製し,図7（略）に示す型わ 

くを用いて成形し，24時間後脱型し13日間常温 

で水中養生してから14日間以上標準状態に放置 

する。 

各被着体はつぎに示すような方法で表面を清浄にし 

なければならない。 

(1）モルタル板（6）被着面とする打込み裏面をワイヤ 

ブラシでみがく。 
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引張り，試料の幅を3lmniに広げて幅30mmの黄銅製ス 

ペーサ（50X30X5mm) 2個をはさみ，試験機から 

取りはずし，そのまま24時間水平に置く。つぎにス 

ベーサを取り除いてから標準状態で試料の長さ方向 

を垂直にして1時間静置後で5.6.4(1）により引張試 

験を行ない，そのときの荷重P （句） を測定する。 

加熱後の引張接着強さは5.6.4(1）の式を用いて計算 

する。 

5.7 はく離接着強さ 

5.7.1 引張試験機 5.6.1(1）に規定するもので，自動 

記録装置を持つもの 

5.7.2 試験体の作製 被着体はアルミニウム板（8)お 

よびガラス板を用い，その形状寸法は図8のとおり 

とする。被着体表面の清浄方法は5.6.2による。 

注（8） アルミニウム板には製造業者の指定する方法 

によりプライマーを使用することができる。 

6 弓脹接着強さ試験体 （単位invi) 

12 

50 

厚Iアルミニウム板の場合5 

1ガ ラ ス 板の場合5 

さ（モ ルタ ル板の場合25 

木
製
ス
ベ
ー
サ
ー
 

(2）アルミニウム板 メチルエチルケトンで洗浄し， 

清浄な綿布でふく。 

(3）ガラス板 メチルエチルケトンで洗浄し，清 

浄な綿布でふく。 

注(6） モルタル板およびアルミニウム板には製造業 

者の指定する方法によりプライマーを使用する 

ことができる。 

5.6.3 試験体の作製 図6に示すように2枚の被着体 

と2箇の木製スペーサ（7 )(12 X 19 x 50mm）を組み合 

わせて，12 X 12 X 50mmの空どうを作り，その空どう 

の中に試料を気ほうの入らないようにじゅうぶん注 

意して（シ）（手早く）充てんする。木製スペーサを入 

れたまま試料の長さ方向を垂直にして標準状態で 

（ポ)14日間（ツ）(7 日間）硬化させた後木製スペーサを 

除去する。（シ）（さらに7 日間静置する％ 

注の 木製スペーサは離型を容易にするために，適 

当な処理を行なう。 

参考 固形パラフィンとトルエン（重量1:2 ）の 

溶液を木製スペーサに含浸させるとよい。 

5.6.4 試験方法 

(1）初期引張接着強さ 試験体を弓脹試験機を用はて 

約5mm/mmnの速度で引張り,試料の幅を30mmにひろ 

げ，そのときの荷重p(kg）を測定する。 

初期引張接着強さはつぎの式を用いて計算する。 

初期引張接着強さ（加ノcm2) -P / 6 

P ：引張荷重(ks) 

(2）水中浸せき後の引張接着強さ 試験体を温度20士 

即Cの清浄な水の中に試料の長さ方向が垂直になる 

ように置いて，96時間浸せきする。水中浸せき後， 

直ちに標準状態で5.6.4により試験を行ない，その 

ときの荷重p（毎）を測定する。水中浸せき後の引張 

接着強さは5.6.4(1）の式を用いて計算する。 

(3)加熱後の引張接着強さ 試験体を温度70士。C の 

恒温器中に試料の長さ方向が垂直になるように置、、 

て96時間加熱する。加熱後標準状態で4時間静置し 

てから引張試験機を用いて， 約5 mm/mmn の速度で 

図―8 はく離接着強さ試験体（単位m) 

, 

( 

、ン 

＝ワ 械 

切，込み帆 単 生 一 

ノ ノ 
助 ’ 

// 
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5.7.3 試験体の作製 図8に示すように被着体の端部 

およびそのほぽ中央部において，被着体の幅方向に 

それぞれ幅塾mと12皿のセロハンテープをはり，そ 

の上も合めて被着体全面に試料を厚さ3mmに塗り広 

げる。別に幅Scm，長さ30cmの（ポ）綿布（ッ）（ガラス 

クロス）の半分の面積（幅8cm，長さ15cm）の表裏 

にへらまたはナイフを使って試料を塗りつけてよく 

しみ込ませ,余分の試料は取り除く。直ちにこの（ポ） 

綿布（ツ）（ガラスクロス）を被着体上に塗り広げた試 

料の上にのせ，さらに試料を厚さ3mmに塗りつけて 

標準状態で（ポ)14日間（;') (7 日間）硬化させる。被 

着体面および（ボ）綿布（ツ）（ガラスクロス）上への試 

料の塗り付けはへらまたはナイフを用いて気泡の入 

らないようにじゅうぶん注意して行なう。硬化後, 

試料を（ポ）綿布（シ）（ガラスクロス） と共に鋭利な刃 

物で被着体面まで，中央部の幅3cmのはく離部分を 

残して両側に幅2mm以上切り込みを入れ，端部のセ 

ロハンテープの部分をはがす。 

5.7.4 試験方法 引張試験機を用いて，試験体を約50 

mm/mmnの速度で,試験体に対して180。の角度で試 
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5.8.2 試験体の作製 ガラス板を用い，5.6.3 に規定 

する方法で試着体を作製する。 

5.8.3 試験方法 試験体を50士3℃の恒温器中に試料 

の長さ方向が鉛直になるように粥時間置く（9)。その 

後標準状態で同じように4時間置いた後，引張試験 

機を用いて約5 il/mmnの速度で試料の幅を3011に 

広げ，そのまま5分間保つ。つぎに試験体を試験機か 

らはずして，試料の長さ方向が鉛直になるようにガ 

ラス板の上に置き，1時間後の試料の幅L(xa）を測 

定する。弓隈復元性（餌）はつぎの式により求める。 

引張復元性（aa)=30-L 

注（9)注(3）に同じ 

6一 検 査 略 

料をはく離させる。試験中にセロハンデープではり 

付けた部分で試料が完全にはく離しない場合には鋭 

利な刃物で被着体に向って試料の幅方向に切りきず 

を付けなければならない。はく離接着強さ（句/3c1 

幅）は図9の試験機の記録チャートの例に示された 

ように，1 個の試験体当り2つのはく離荷重曲線に 

ついて，それぞれ曲線の波状部の最初の頂点（図9 

の〇印の箇所）を除く各頂点（数値の高い側）の平 

均値とし，試験体の破壊状況をつぎの記号で付記す 

る。 

A ：試料と被着体との界面における破壊 

C ：試料部の破壊 

M :A とCの混合した状態の破壊 

7． 表 示 製品には容器ことにつぎの事項を表示 

する。 

図―9 はく離接着強さ記録チャートの例 

(1）商品名 

(2）容 量 

(3）製造業者名または登録商標 

(4）製造年月日またはその略号 

(s)(4 ）使用温度範囲 

(6)(t ）可使時間 

(7) '（プライマーを使用する場合はその種類） 

＜千葉大学講師＞ 

（編集部注：ポルサルファイド系ならびにシリコー 

ン系シーリング材J Is の公布は，⑩月中に官報告 

示される予定ですが，これと前後して解説付きJI 

S本文が市販される見込みです。） 

0 

はく離荷重曲胤2) はく離荷重曲線（1) 

は
く
離
荷
重
 

はく離長さ セロテープ部分 

5.8 引張復元性 

5.8.1 試験装置 

り）引張試験機 5.6.1(1）に規定するもの 

(2)恒温器 5.5.1(4）に規定するもの 

＜セミナー＞ 
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講・演中の小林宏氏 

日本シーリング協会は、7月加日午後1時から東京茅 

場町，鉄鋼会館で「乱販売時代における中小企業のあり 

方，処し方」を開いた。当日は会員多数が参加し，講師 

の小林宏氏（インダストリアリズム研究所長）のユーモ 

アと誠刺に富んだ講話に熟心に聴き入った。小林氏はシ 

ーリング材の市場問題にも明るいが「天皇の私称たる 

“朕，の語原は船底のスキ間のことで，それほどとるに 

足らぬ微賎な存在との卑称だ。スキ間をコーキングする 

シール材もいわばーつ穴のムジナ 」と笑わせ，孫子 

の兵法など引用しながら4時間にわたって講演を行なっ 

た。 

講演中の波多野教授 

日本シーリング協会では，8月7日より毎水曜日8月 

いっばい東京港区の三田会館において，講師，波多野一 

郎氏（千葉大教授）による技術講習会「建築図面の見方 

の手ほどき」を開催，協会員は数班に分れて参加した。 

なお，8月28日は,このセミナーの総仕上げとして， 

先ごろ竣工したサンスター東京ビルにおけるシーリング 

施工（使用材料ペタシール）の実際を参考資料の一部と 

して，同社6階会議室に会場を移して講習会を行った。 

」勝 

ー加ー 



＜昭和41年度＞ 

シーリ ング材およびコーキング材の 

生 産 実 態 調 査 

通産省化学工業局窯業建材課が発表 

通産省窯業建材課は，最近における建材様式の改革， 

特に高層化，プレハブ化など画期的方向に進みつつある 

建築界において,シーリング材およびコーキング材がま 

すますその存在に重要度を加えつつあり，しかもメーカ 

ーの増加や品質の高性能化の要望も最近多いところか 

ら，業界が今後設備の改善，技術の向上,合理化に対処 

昭和41年度（1月～12月） 

生 産 実 態 

油性コーキング材（単位トン・月） 

する方向づけとして,当局としての行政的協力を含みに 

さる42年3月より業界実態把握のための調査を開始し, 

その結果をこのほど下表のようにとりまとめた。 

なお42年度分については，現在調査が進行しており， 

通産省では大多数のメーカーの積極的な協力を希望して 

、、る。 

調 査 表 

（通産省窯業建材課調べ） 

建 築 管工事 車 輛 自 動車 造 船 軽電機 輸 出 その他 計 

480 2 1 1.2 0.5 10 2 3.4 500. 1 

弾性シーリング材（単位トン・月） 

ポリサルファイド 

建 築 
土 木 
（道路） 

航空機 車 輛 動車 電 気 その他 計 

24.0 7.5 2.2 0.4 0.3 0.4 2.8 2.0 39.6 

シ リ コ ー ン 4.0 0.3 4.3 

ポ リ ウ レタ ン 2.3 2.3 

プ チ ノレ 1.4 0.2 0.3 0.8 0.2 2.9 

エ ボ キ シ 1.0 0.2 1.0 0.6 2.8 

の 他 0. 1 0. 1 0.2 

計 32.7 7.5 2.2 0.7 0.6 1.0 4. 6 2.8 52.1 

※ その他は アクリル系，ネオプレン系 
・備考・ 

形式：アンケートによる任意書込み 

回答：45 社 
～、~一．、‘~～，ノ‘',～、パ．・~、‘・．~‘・“"“・～・・、~‘・・~一・、’、‘・・’・、～・～'‘、、～、、～''’・、一ー・一v’・‘'~“、～"'~"”、“‘~”~""~"”、“''~""~'"~"'~’ハ~ 

【会員消息】 

〇社屋新設 

・日瀝化学工業（株）本社（8月26日） 

東京都千代田区九段北4一3 -29 

TEL (265) 1511 

〇社屋移転 

・三英ポリマーエ業（株）大阪営業所(9月2日） 

東大阪市新喜多29番地 

TEL (788) 7954 

〇電話番号変更 

・大和興業（株）(9月8日） 

く758) 0342（代）-0343 

〇住居表示変更 

・小野田ユニロン（株）(10月1日） 

東京都中央区銀座3の2の19 

訂 正~ 

第5号「弾陛シーラントの耐久性」記事中（17頁）図 

5緩和試験で緩和度％と復元性％が入れ代っておりまし 

た。訂正してお詫び申し上げます。 
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資一木才ニー研―究 

エマルジョン型シーリング材 

(emulsion-based of latex-based 

sealing compound) 

「エマルジョン型シーリング材」というと,多くの読 

者にとっては，まだ聞きなれない名前だと思う。これは, 

とくに，最近，建築の分野において，油性コーキング材 

と弾性シーラントの間の性能的，価格的なギャップをう 

めるためのシーリング材として注目されてきたものであ 

る 

このシーリング材は，通常の不定形シーリング材のよ 

うに，乾性油,ボリブテン，ポリサルフ7 イド，シリコ 

ーンなどの液状ボリマーをビヒクル（展色材） とするの 

ではなく，ポリマーディスパージョン（エマルジョンま 

たはラテックス）をビヒクルとするもので， 「ラテック 

ス型シーリング材」と呼ぶこともある。エマルジョンと 

かラテックスとかいう術語の意味は水の中に樹脂やゴム 

のような徴粒子が安定に浮遊している状態の材料のこと 

である。 

現在，シーリング材用ビヒクルとして用いられている 

ポリマーディスパージョンには，ボリ酢酸ビニル（Pv 

AC )およびその共重合体，アクリル,エポキシ，スチ 

レン・プタジエンゴム（S BR )，ブチルゴム（I I R ) 

などがあり，エポキシのみが基剤と硬化剤から成る2成 

分型で，その他のものはいずれも1成分型のシーリング 

材として使われている。これらのうちで，酢酸ビニル系 

のシーリング材は耐水性や耐候性が不良であるため，実 

際にはほとんど使われておらず，わが国ではェポキシ, 

アクリルおよびプチルゴムをベースとしたものが実用化 

されている。 

一般に，エマルジョン型シーリング材は,施工後は含 

（エポキシ＋ラテックス）系シーラソト 

の性質（代表的な市販品） 

試 験 項 目 特 性 値 

比重(25C)儀化認 

有水分が蒸発または目地構成材料に吸収されて硬化する 

機構であるため，コンクリート，ALC，石材，スレー 

ト，木材などの多孔質材料で，吸収性の大きい材料で構 

成される目地の施工に適している。 

次に，エマルジョン型シ・ーリング材に共通の長所と短 

所をあげてみよう。 

(1）長 所 

①ビヒクルとしてェマルジョンやラテックスを用いて 

いながら，相当高固形分のシーリング材を安価に製 

造することができる。 

②性能的にも，価格的にも弾性シーラントと油性コー 

キソグ材との間のギャップをうめるようなシーリン 

グ材となりそうである。 

③通常の弾性シーラントが接着しにくいところのコン 

クリート，石材などの多孔質材料によく接着する。 

④目地構成材料を油や樹脂などの浸出によって汚染す 

るおそれがない。 

⑤酢酸ビニル系を除けば，相当に耐水性，耐凍結融解 

性もすぐれている。 

⑥ガン，ヘラ,ナイフなどで容易に施エでき，施工器 

具のあとしまつは水洗すればよいので，簡単であ 

る。 

⑦揮発性の溶剤を含まないので，火気に対する危険性 

がない。 

(2）短 所 

①水分の蒸発などによるわずかの体積収縮がある。 

②通常の弾性シーラントのように，目地の大きな動き 

に耐えられない。 

③多孔質材料以外の目地構成材料，たとえば，金属， 

ガラスなどに対する接着性が劣る。 

このように，ェマルジョソ型シーリソグ材は多くの長 

所を持っている反面，いくつかの問題点もあるが，今後 

の研究，開発によって大きな発展が期待されよう。 

表―2 ブチルゴムラテックス系シーラントの 

性質（代表的な市販品） 

試 験 項 目 特 性 値 

た さ （JIS ) 20 士5 

び （%) 1 ,000 以上 

ン プ （m ) 0 

縮 率 （%) 15 以下 

水 率 （%) 0 

水 率 （%) 0.1以下 

1 . 15 
0 . 94 

6 0 -'8 0 

1 0 --1 4 

0 

41 

9 

210 

「

‘

 

[
'
 

[

'

 

タッ グフリー時間（mmn) 

時 間 （日） 

ン プ （m ) 

さ （ショアA) 

強 さ （kgノCが） 

び （%) 

100彩モジュラス （毎ノcm2) 

引 裂 強 さ (k ノcm2) 

引張接着強さ （kgノcmり 

ーフ 

硬

ス

 か

引

伸
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資ー難愛一」騎差ー究 

ひも状シーリング材 

(tape or ribbon-like sealing compound) 

ひも状シーリング材は,成形シーリング材の一種で， 

ロープパテ，リボンシーラーなどとも呼ばれる。これら 

のシーリング材はいずれも，不定形シーリング材や樹脂 

フォームなどを円形，正方形など一定の断面を有するひ 

も状に成形したものである。 

ひも状シーリング材をその化学組成上から分類すると 

次のとおりである。 

①油性コーキング材系 

②ポりブテン系 

③ブチルゴム（ポリイソブチレン）系 

O‘状プチルゴム系 

シーリング材 

ひも状 
ツーりング材 

ひ‘状プチルゴム系 

シーリング材 

ひ‘状 
プチルゴム系 

シーリ‘ング材 

ンウ 

ひ‘状プチルゴム系 

シーリング材 

J 

図1.施工例（その1 ) 

ひ‘状 
プチルゴム系 

シ・ーリング材 

ひも状 
プチルゴム系 

シーりング材 

各種ひも状シーリング材の特性 

＝蚕II而「‘『而●II齢ruiulftllllllh!JIII 

④アスファルト合浸ウレタンフォーム系 

これらのうち，①，②，③は復元力が小さいか，また 

はまったくないために，常にー定の圧縮力を受けている 

ような場所，たとえばアルミニウムサッシの接合部など 

に使用したり，他のシーリング材と併用する必要がある 

が，アスファルト合浸ウレタンフォーム系のものは復元 

力が大きいので，各種プレハプパネルの接合部，屋根板 

の重ね目などに単独で使用することができる。 

ひも状シーリング材の施工に当っては，ただ接合部に 

押し込むだけですむので便利である。しかし，常に充て 

ん箇所の断面の均一性が問題となり，断面寸法が一定で 

ないと，ガスケットと同様，接合部の水密性，気密性が 

完全に保持されなくなる。 

外監バネルジョイント部縦断面 カーテンウォールジョイント部横断面 

バネル ジョイントカバー 

埋込み金物 一煽鳳ji'J L-I-*-J. 
ン「A承取付金具 

ポルト 

ま胴緯 
プ コンクリートバネルプ 

板 

アスファルト含浸 

ポリウレタン2ニ 

四 

四 

フ
費
予
憧
魯
→
 

ポ
リ
ウ
レ
タ
ン
フ
ォ
ー
 

図2.施工例（その2 ) 

~1静遮旦～ ポリ ブテン ．コア 
ブチルゴム ム

ス
 

系
フ
 

ア
 

ノ
 
レ
 

I

' 

アスフアルト含 
浸ポリウレタン 

1 か た さ （初期） 

2 
引張強さ（初期） 

(kgノCが） 0.3 

3 
、
ノ
 

伸
 

C
 
初
 
期
 

び
％
 

、J C
 

40 50 50 100 

4 復 元 性 可 可 可 良 

5 耐 薬 品 性 良 良 良 良 

6 耐 老 化 性 良 良 良 良 

7 
可使温度 （長期） 

-20~40 -20--50 
(IC) 

-20～加 -20--50 

8 色 白，黒，灰 白，黒，灰 黒 黒 

9 

形 

法 

状く 

m 

 ）寸

 寸ロリ

 法一ボ

 各プン

状状種 

 寸ロリ

 法一ポ

 各プン

状状種 

 寸ロ

 法一

 各プ

 種状

ロープ状 
lOx 10'-'40x80 

10 

11 

耐
 
炎
 
性
 
可
 
普通 不可 不可 

耐用年限 （年） 5'-40 5 '-10 5'-40 5 -'10 

12 適 用 箇 所 
ガラスはめ込み 
一般目地 

同左 ー般目地 一般目地 
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000000000O〇 00000000OOOO 00000000000 000000000000000000 

解 0～ 用 語 8 
0000000000000000000000000000000000000000 〇00000000000 

耐寒性（freezing resistance) 

材料が低い温度にさらされた場合に，形状の変化また 

は物理的性質の低下に抵抗する性質をいう。 

ウェザーメーター（weather meter) 

引張接着強さ （tensile - adhesive 

strength) 

引張接着強さはジョイント （目地）に充てん後の弾性 

シーラントの接着性（ジョイント構成材料に対する） と 

伸び能力を知る目安となる重要な値であり，ジョイント 

の動きに対する弾性シーラントの許容度を示すものであ 

る。引張接着強さを測定するには，J Is（案）やAS 

A A116.1 などに規定されているように，被着体とし 

て，ガラス，アルミニウム，セメントモルタルなどを選 

び，2枚の被着体の間に弾性シーラントをビード（bead) 

状に充てんし，硬化させて試験体を作製して，試験体を 

水中浸せき，加熱などの老化条件下にさらしたのち，被 

着体を上下に適当な引張試験機を用いて引張り，原幅に 

対して一定の幅に伸ばしたときの荷重を求め，これを断 

面積で除して弓限接着強さとする。 

材料を屋外に暴露した時に起こる劣化現象を天候劣化 

(weathering) といい，これを人工的に促進する装置のこ 

とであるが，一般的にはウェザオメーター（Weat加r-Oー 

Meter ） と呼ばれることが多い。しかし，この呼称はア 

メリカのAtlas 社製品に対する登録商標であるため，用 

いることは好ましくない。ウェザーメーターに関するJ 

Is はまだないので，A S TM E42やE239などが参考 

になる。その構造をみると，日光に代わる光源として紫 

カーボンアーク，サンシャィンカーボンアーク,水冷キ 

セノンランプを，降雨の効果を出すために散水装置を備 

えており,光源の周囲に試験片を取り付けたドラムが回 

転して，材料の促進劣化を行なうものである。よく,ウ 

ェザーメータ～何時間は屋外暴露何時間に相当すると、、 

われるが, これは一応の目安であって，必ずしも人工促 

進暴露試験結果からのみ屋外暴露による材料の寿命を正 

確に推定することはできない。 

チョーキング（chalking) 

はく離接着強さ （peeling・adhesive 

strength) 

ガラス板,アルミニウム板などの被着体に,ポリサル 

ファイド系，シリコーン系などの弾性シーラントを，布 

を積層しながら塗り付け，硬化させて試験体を作製す 

る。J この試験体を試験機にかけて，被着体から弾性シー 

ラントの層をはく離するに要する力を側定して得られる 

接着強さをいう。 

白亜化ともいい,充てん剤や顔料をかなり多量に配合 

したシーリング材（主に，弾性シーラント）を，施工後 

屋外暴露した場合，その表面が劣化して粉をふいたよう 

になる現象をいう。 

ぜい（脆）性（brittleness) 

接着強さ （adhesive strength) 

シーリング材がガラス板，アルミニウム板，モルタル 

板などの被着体に接着している場合，引張，せん断,は 

く離試験などによって，被着体からシーリング材を引き 

はがすに要する力をいう。 

材料のもろさのことである。材料が外力により永久ひ 

ずみを生ずることなしに破壊するか，生シてもこくそれ 

が小さいうちに破壊する性質，すなわち，延性の欠如し 

た性質を、、う。 

」
 

貯蔵安定性（storage stability) 

パテ，油性コーキング材，弾性シーラントなどの不定 

形シーリング材を常温で貯蔵した場合，製造してから， 

使用可能な限界までの時間（日,月などで示す）を、、 

う。ー般に，シーリング材の貯蔵安定性は，温度や湿度, 

包装形態（カートリッジ入りか,バルク状か）などの貯 

蔵条件によって大きく左右される。また，シーリング材 

の種類からみれば，パテ,油性コーキング材の貯蔵安定 

性は長いが，弾性シーラント（とくに1成分型）のそれ 

は短いものが多い。 

耐熱性（heat resistance) 

材料が高い温度にさらされた場合に,形状の変化また 

は物理的性質の低下に抵抗する性質をいう。 

レオロジー（rheology) 

一口にいえば， 「物質の変形と流動に関する科学」と 

定義される。シーリング材についていえば，そのコンシ 

ステンシー，粘性，スランプ，弾性，塑性などの現象あ 

るいは，性質は，すべて，レオロジーの範囲で取り扱う 

ことができる。 

プラスチックフ口ー（plastic flow) 

塑性流れとい、い,一定限度以上の応力を受けた材料 

に生ずる不可塑的な（もとにもどらない）子元変形をい 
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相談室へこ質間をお寄せ下さい。 
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【質 問】 

シーリング材の物性とデザインの相関性についてお伺いしたい。色合わせを重視することによって，性能 

低下を招くおそれはないだろうか。 

大阪市・Y建設設計二課 T 生 

【答】 建築技術の近代化により,使用材料としての石材，コングリート，金属，塗装面などカラフルなものが多 

くなり，シーリング材もそれらにマッチした色相が要求されるようになってきました。シーリング材メーカーとして 

も，接合部材との色調の合一，コントラストなど適応性について研究努カが続けられておりますが，現在，メーカーが 

定める標準色以外の特別色には，需要に応じ特別に作る場合と，標準色を手直しする場合とがあり,これらはシール材 

原料の基礎的陛質または納期的問題などから，時に追従し得なかったり，性能保全におくれをとったりし勝で,メーカ 

・ーによって特別色に対する見解は微妙な食い違いを見せております。 現在シール材の色調に対する要望は多々ありま 

すが，類別すると概要下表通りになります。 

＜シール材の色調＞ 

色 調 

グ レ ー 

ラ イ ト グ レ ー 

メ ジ ア ム グ レ ー 

ダ 一 ク グ レ ー 

マ ー プル グ レ ー 

オ リ ー ブ グ レ ー 

白 
白 

オ ッ フ ホ ワ イ ト 

ア ンバ・ー 

ラ イ ト ア ソ バ ー 

ア ン パ ー 

ダ・－ ク ア ン バ ー 

レ ッ ド ア ソ パ ー 

ゴ・ール ド 
イ エ ロ ー 

ゴ ー ル ド 

黒 

ブロ ンズ 

ラ イ ト ブ ロ ン ズ 

プ ロ ン ズ 

ダ,ー ク プ ロ ン ズ 

ブロ ンズブラ ッ ク 

べージュ 
ラ イ ト べ一ー ジ ュ 

べ ー ジ ュ 

シール材メーカーは，これらの配色要求に対して即応しているわけで 

すが,ここで問題になるのは着色剤（一般に無機系顔料）がシーリング 

材に悪影響を与えはしないかということで,標準色であればこれまで十 

分な検討もなされており，メーカー側としても自信があるわけですが， 

特別色，ことに黄色～茶褐色系統の顔料は，シール材のビヒクルに微妙 

な働きかけをして，貯蔵中相互に反応しあったり，硬化後シール材の物 

性に影響を及ぼすことが報告されております。一般に二液型ポリサルフ 

ァイド系シーリング材の着色方法は①主剤に配色するケース，②硬化剤 

への配色，あるいは主剤，硬化剤への分割配色。の二方法があります。 

この二つのケースのいづれを選択するかによってメーカーの特別色に対 

する見解が分れますが，①の立場をとるメーカーの見解としては④二液 

型シール材の主剤，硬化剤比は20 : 1 -5 : 1 （重量）だから硬化剤へ 

の配色は色むらの原因となり易い⑧従って主剤への顔料投入となるが， 

アンバーブロンス，ゴールド系統は顔料とビヒクルの反応性,硬化特性 

への影響がグレー，黒，白に比較して出やすく，十分な検討なくしての 

配色は危険。②の立場をとるメーカーの見解としては④硬化剤に配色す 

ることによって混合状態が確認できる⑧着色剤が出来るだけ小量におさ 

えられ，シーラントの性能を左右する主剤を一定品質に保てる。として 

おりますが②のメーカーはさらに「無機顔料でも配合量が多くなると硬 

化後の物性が悪くなる傾向があり，物性に影響を与えない範囲での用限 

度は混合されたシーラント全量に対し3.-,4 形である。もしこれ以上の 

顔料を使用する場合は主剤の処方が行われなければならず，従って着色 

する場合，着色剤の限度および量的の限定があるため，どんな色でも可 

能というわけにはいかない，と述ぺております。 

①または②のメーカーの統一見解としては，メーカー側としてはできるだけメーカーの設定した標準色の中から要 

求に近い色を選定してもらうのがよく，もし特別色の発注が不可避ならば，貯蔵安定性テストて2〕度C6 ケ月，また硬 

化物の特性では熱あるいは紫外線オゾンの影響が出易いので，ギァーオープン，ウェザー，オゾンメーターによる400 

時間照射による確認がとりた、、ので,ューザーが新しい着色部材に適合する配色をシール材メーカーに指示する際は, 

少くとも1ケ月の猶予期間がほしい，としています。 

一25 一 



工 事 報 告 

成田山新勝寺は開基以来 

1千a〕余年の歳月を経て， 

真言宗智積院派関東大本山 

として，不動明王信仰とと 

もに関東甲信越一帯の善男 

善女の信仰を集めている。 

この新勝寺新大本堂がこ 

のほど設計・吉田五十ノ1、氏 

（東京芸大名誉教授・芸術 

院会員）施エ・大林組によ 

り，五年近い歳月と付帯工 

事をも含めて36億円を投じ 

て落慶，これを記念して奉 

修される御開帳が，3月28 

日から5月28日まで行わ 

れ，延ぺ8百万人の参詣客 

が詰めかけたという。 

新大本堂は,地上2階， 

地下1階の鉄骨鉄筋コソクリート造りで，間口は左右の 

翼殿を加えると90.9メートル，奥行36.9メートル，棟高 

翼．5メートルで屋根は入母量重層造りに向拝（正面階段 

の上に張出した廂の部分，葉隠とも日隠ともいう）を付 

け，四方に浜縁をめぐらし，東西には御供所，御札場と 

して翼殿が設けられている。本殿・翼殿は共に銅板葺き 

熱 

成 田 山 新 勝 寺 大 本 堂 
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て銅板の総使用量は40トンに上り,本殿だけでも幅30セ 

ンチ，長さ9(〕センチの銅板が約2万8千枚葺かれて、、 

る。 

シーリング工事は43年2月から3月にかけて行われ本 

堂，翼堂ブロンズ扉回り，基壇格子回りなど延3, 00(〕メ 

ートルが施工された。 

シーリング工事 
売店，鉄板，モルタル取合 9X9 

1階外部アルミサッシ廻り，10x12 

300m 

200m 

1． シーリング施工期間 ウェザーバン 

昭和43年2月～3月 本堂，翼堂ブロンズ扉廻り 6X6 317m 

2． 使用材料 本堂フスマ廻り 6x6 195m 

中外商工脚製チューガイチオコール（黒色），チュ 浜縁ポーダー下端目地 15x10 180m 

ーガイコーキング（灰色），住友スリーエム脚製ウ 下層地覆下端雨押え 15X10 714m 

ェザーバンシーラー（黒色） 妻雨押え ” 35m 

3． 使用量 東西翼堂屋根鉄板廻り F, 90m 

チューガイチオコール18l入3缶 F, 雨押え 1, 24m 

ウェザーパン3l入50缶 建築概要 

4， 施工延メーター 所在地：千葉県成田市成田一番地 

約3,00(〕メートル（チューガイチオコール500m，チ 施 主：成田山新勝寺 

ューガイコーキング1,（以）m，ウェザーパン1, 500m 設 計：吉田五十八研究室 

5, 延人員 施 工：大林組 

約50人 延面積：65,241平方メートル 

6， 施工ケ所 高 さ：34,5m，奥行：36,9m 

チューガイチォコール 

基壇格子廻り 9%x9 % 419m 

チュガイコーキング 

造
 
期
 

構
 
工
 

鉄骨鉄筋コンクリート造 

昭和認年6月～43年3月 

＜写真提供・京成電鉄I株）広報課＞ 
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矢崎総業沼津セ ンター 

自動車用部品，電線，化成品類の製作会社であり，と 

くにタコグラフてα〕％近いシエアを誇る矢崎総業が，自 

動車室,電線室など営業部門および御殿場，浜名，島田 

など静岡県に散在する工場，生産部の中すう機脳を集中 

させる意図のもとに,沼津市大岡の沼津製作所（電線） 

既存敷地内に，さる昭和42年5月より建設着工したの 

が，この「矢崎総業沼津センター」である。 

建築概要 

施 主：矢崎総業（株） 

設計管理：（合）青島設計室 

施 工：鹿島建設（株） 

所在地：静岡県沼津市大岡2771 

建築延面積：1 1 , 30 0m' 

カーテンウォール：日軽アルミニウム工業（株） 

構 造：RC造4階（5階部分鉄骨造） 

エ 期：昭和42年5月～42年12月 

〕苫 

語ミ4 

「慧－“」難、畿稀冒 

1難 

工 事 報 告 

この建物は宿舎4棟と増設を加え，計5棟を一体化し 

た建物であるため，エキスパンションジョイントが64 

ケ所，またパネル1,5（かn, H3（かn, 984ユニットでノ 

ックダウン方式のルーズステックスマリオン型であるた 

め，とくに雨仕舞，化粧的施エに苦心が払われた。 

シーリング工事 

工 期：昭和42年9月～42年12月 

施工ケ所：カーテンウォール全般 

目地延長：30,00 0m (5×5-) 

使用材料：日本添加剤工業（株）製「ファインシーラー 

No.3 0 0J 

施 工：添加剤工事，三和工材 

延人員：450人工 

加・脚 
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工 事 報 告 鉄道会館八重洲本舘増改築工事 

さきに鉄道開業80年記念事業として・東京駅八重洲本館を近代的に本格化することが決定されて，地下2階地上 
12階の駅本館の建設が開始されたが，当時は諸般の事情のために地上6階までを完成したところで一端工事を打ち切 

り・駅本館ならびに上階部分を開業したのがこの建物の今回増築工事着手以前の姿である。昭和29年の秋のことであ 

った。昨年初め漸く事情が好転したので上層部のエ事を再開することになったが，前回の設計以来の15年と設計条件 

の変化という時間の経過は多くの難間をもたらし，特に乗客の激増，東海道新幹線の開業などがネックだったという。 

建物は・重量を極力減ずるために構造は鉄骨耐火被覆とし,外壁はアルミサッシおよびアルミパネル，間仕切は極力 
A 'L 'C を用い・コンクリート部分は床版および耐震壁のみとした結果，当初計画よりも4, 00(）平方m程度床面積を 

増すことができた。 

シーリング工事については・次の条件から他のビルに比較し，一段と慎重に検討が重ねられた。①列車発着による震 

動②場所的に大きな風圧を受ける③カルカラー「スタチュアリーブロンズ」色であり，しかも東南を向いているので 

温度差は相当大きいと思わねばならない。 を主眼にして，A．変位の繰返しに対しての耐久性が優れていること。 
B・恒久的な接着持続性に優れる。 C ．長年月の耐候性に優れていること。等が要求された。 

したがって屋外暴露後のダイナミックテスト，高温低温サイクル後の接着持統性テストが長期にわたって行なわれ， 

併せて施工ずみのカーテンウオールの実績を調査した結果から選定されたものである。 

ニ，レ→‘'x') 

ガ，ス 

't?SV ,71$ 

I'll'棚訓淵難肌NU:ilfflhl讎JE , ="".a1 ,11L &BUilII IIIII"'L' 
IIlI'‘●●■‘’●●鵬，●‘，敖皿耳Ul 
戸“""”●‘‘●‘'''”●●‘'" 

U '',,IHIliu●‘l●●‘Ei,b!I 

UhI!UlUllltlllftlllllll 

IIIIlflliiIHUIUhIlIU 

III!UI●U'ftlIflIUfl't 

IIIII‘書I肥ミ醜 IIIIIUlUI 

Ift一－J UilIil!I'IllUI 
ーn 雄 

－ :’ 凵 

"""""“■“""'""'"""'""“闘“""“■ 

,"．“さ”●加町’r－に1'1""""""""”．園■．”"”■ 

舵m ,,,,,，‘ 」I 「”ー,rー’「ーー三で”一ー発，,,, 

胆朋齢●‘‘餌闘開胆““囀“'''"'""'’腿’’園ll"' -

',,,"I!IlIINIIIIIflhIIflflIUftHIflflIflI!UI 

員IftUuIUhIi!UhIflhIIII!UIilIflhII!tDI,IlIil 

I 闘・m”朋”m“・“朋鵬mmm'"'’叫里 
ー“''‘叫’‘■‘'''''''"'‘冒‘'’置眼’‘皿’’鳳’興“、馴-ー“''‘叫’‘■‘'''''''"'‘冒‘'’置眼’‘皿’’鳳’興“、馴 . 

に‘"‘娯引‘●“''"'''m‘眼’'''''"’●’豊！’'I 
ー ． ．二I二二‘ 

こ叫．承事．・二‘・蕉「 

ニ・，ンー． ド 

ぐ泣1 ●’:' 

訪」 
" 

争””にrl
プ・ンx
・
 

=，シー・ 

，ス 

“、 

「
堅
、
 

」
」
一
一
」
」
…
：
 

建 築 概 要 

施 主：()鉄道会館 

設 計：似う鉄道会館，横山構造設計事務所 
施 エ：大林組， カーテンウオール：不ニサッシエ業 
工 期：昭和42年2月～43年6月 
面 積；建築面積＝4,96 im'，建築延べ面積＝62,88 8m'（うち今回増築分1 8,6 1 5め 
高 さ：軒高＝5 lm ，最高部分＝6 2m 
構 造：6階以下＝鉄骨鉄筋軽量コンクリート造，7階以上鉄骨造 

仕上げ概要（外部仕上）レ正面＝アルミ電解発色サッシ，カーテンウオールレ裏面＝アルミ電解発色パネル．カー 
テンウオールレペントハウス側面＝ホーロー鉄板 

シーリング工事概要 

使用材料：婦日興社製「ニッシール」約6トン 

施工ケ所：ガラス廻り，アルミサッシ廻り，アルミパネル廻り，ホーローパネル廻り，他外装全般 
延施工m：約7,50 0m 

施工会社：日 興 社 

延施工人員：1,200 名 
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1. 版小ロの下地処理 

（モルタック吹付） 

2． ヘーペルペースト塗 

3． 目地コーキング代作り 

4． 目地コーキング 

1. 

7、 ヘーペルペースト 

この建物はヘキスト・ジャパンの系列会社である日本 

ヘキスト脚が，医薬品製造を目的として埼玉県川越市に 

総工費4億2、千5百万円を投入して建設したもので，工 

場棟，事務所棟，食堂棟など鉄骨A・L・C造を主体と 

している。 

シーリング材はA・L・C横目地（7 x 10%）やサッ 

シ廻り （lOx 20%）などにポリウレタン系シーリング材 

およびポリサルファイド系シーリング材が約2万m使用 

された。ポリウレタン系シーリング材は，安価で高性能 

であるところから，最近建築分野でも注目され始めてお 

り，今回工事に当っては鹿島建設技術研究所の管理によ 

る現場での慎重な製品テストの結果採用をみたもので， 

A・L・C版における，テスト・ケースとしてユーザー 

および業界からも注目されている。 

施工結果については，スランプ，スビン等従来ウレタ 

ンの欠陥とされていた問題点はさほど支障はなく，コテ 

離れがよく，収縮も皆無であったが，いく分バラつくこ 

と，タックフリータイムおよび硬化時間がおそいので目 

地巾10裟以上またはタテ目地への施エにあたって危ぐ感 

があることなどが報告されている。なお，ウレタン，ポ 

リサルファイドとも雨期にぶっかったため,A・L・C版 

がしめって施工に支障を起したが，入念なプライマー処 

理によって解決している。 

4． 使用材料：日本ヘルメチック囲製「ヘルメシ・ー 

)I'J US -2 0 

5． シーリング施工：脚日本シリコーン商会 

(C)ベタシール関係 

1． 施工期間：43年6月25日～7月25日 

2， 施工ケ所：ペントハウス（A・L・C版） 

3， 施工延m : 5 X 10裟，600 0m（灰色） 

4． 使用材料：サンスター化学脚製「ベタシール併169 

5． シーリング施工：日本シリコーン商会 

ウレタンシーリング材によるヘーベル目地施工 

(ABC 商会の場合） 
＜エ程＞ 

目地の作り方：サンダーにディスクを取りつけ，巾7 % 

深さ10％に成形する。 

清 掃：目地切りを行ったのち，コンプレッサーエア 

で粉末を吹きとばす。 

プライマー：一液型のウレタンラッカーを溶剤で希釈し 

て用いた。 

バックアップ材：目地はセメントペースト詰めになって 

、、るため，原則として用いなかったが,ぺー 

スト詰め不十分な個所のみ使用した。 

仕上げ：樹脂リシン吹付けのためウレタンの面はかく 

れている。 

建築概要 

所在地：埼玉県川越市南台1の3の2 

主：日本ヘキスト囲 

計：囲久米建築事務所 

工：鹿島建設脚 

施

設

施

 建築面積：8,367 .093 平方メートル 

構 造：鉄骨A・L・C造および鉄筋コンクリート造 

軒 高：8メ・ートル 

エ 期：43年1月23日～7月30日 

シーリング工事 

囚 ABC コーキングウレタン関係 

1． 施工期間：43年7月1日～7月20日 

2． 施工ケ所：A・L・C版（ヘーベル）目地 

3． 施工延m:7x10%, 3,800m （灰色） 

4． 使用材料：囲ABC商会製「ABCコーキングウ 
レタン」 

5． シーリング施工：泉工業( ) 

⑧ ヘルメシール関係 

1． 施工期間：43年6月25日～7月25日‘ 

2． 施工ケ所：A・L・C版（ヘーペル） 

3． 施工延m : 7×⑩％, 8,82 5m（灰色） 

ー四ー 
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ョーロッパの建物みてある記 （6 ) 
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く口 ン ドン：ス ト リ ップショー＞ 
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波 多 野 一 郎 

ビカデリー広場あ東寄りの地区はソホーと称し，浅草 

に以た歓楽街で，映画館，ストリップ, クラプ，パー， 

飲み屋など，あまり程度のよくない遊び場が軒をならべ 

ている。ソホー地区のややはずれ，リーゼントストリー 

トの東寄りの裏通りに,ストリップショー劇場2軒，ヌ 

ード映画館1軒と, 3軒の小劇場がならんでいる。この 

中のストリップショーで「サンセット」と称する（日没 

とともに開場するからであろう）小屋を見学する。切符 

売場の横には，ポスターとともにストリッパーの写真に 

そえてmissO〇と国籍が書いてある。順次見て行くと， 

miss Japan とある。日本のストリッパーも国際的になっ 

たものと感心し（お客も国際的であるが）， 客引きのオ 

ッサンに聞くと，ストリッパーがなんと数十ケ国人で， 

約50名居るという。入場料約60(）円を払い，通路のカー 

テンをめくって中に入る。内部は浅草の地下室にある小 

屋と零囲気も大きさも そして観客の態度もよく以て、、 
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Lt'lま姦轟Iか護奉醜プ 

＜ビカデリーサーカス＞ 

前回の原稿を書き上げた直後，また欧州へ遊ぶチャン 

スに恵まれた。人間は回を重ねることに壷を心得て行く 

もの－壷を心得るとはうま、、ことを言ったものーで 

ある。 

今度の旅行は，第5次ョーロッパ建築技術視察団，略 

称C.S.G. 5th。このConstraction St旧y Groupの団 

長はK博士（令夫人同伴）で，団員40名，筆者は幹事役 

と、、うところ。団員の頭のいいのが（あるいは悪いのが） 

(C . S. G ．とはコンヤスルグループの略称ですか？」 

とのたまう。羽田出発の結団式からこの調子では，これ 

からの3週間が思いやられる。第1の寄航地はハンプル 

クて筆者注：飾り窓で有名）である。なにをかいわんや！ 

旅程も予定通り進み，各地のプレハプ工場やプレハブ 

建築，そしてミユンヘンの建築展（BAU'68) などを視 

察して，大過なくロンドンへ到着。 

建築の視察も大事であるが，民情を知ることも必要で 

ある。英国は保守旧式であると思うと，パリ以上のミニ 

が流行していたりする（前回参照）。 北欧のフリーセッ 

クスが宣伝されているが，それだけの理由と基礎があ 

る。週刊誌などの記事では，本質がつかめないようであ 

る。と、、うような口実をつけて，昼の見学で疲れた身体 

にむち打ち，夜の視察に出かけ，最小の投資で最大の効 

果をあげようと努力する。金と体力が物をいう世の中で 

ある。 

ロンドンの中心ビカデリーサーカスは，夜も昼も賑や 

かである。広場の中央には有名なェロスの像が立ち，こ 

こを中心にして，東にシャツバリー，コベントリー，甫 

北にハイマーケット， リーゼント，西にピカデリーの各 

街路が放射状に出ている。これらの街路には，一流の商 

店が最高級の商品をならぺ，世界中でも屈指のショッビ 

ングセンターである。広場には，世界いづこも同じで, 

盛り場に付きもののビートルズスタイル，サィケ調の若 

い男女が屯している。 

る 

ステージは幅5m，奥行3m程度で，中央に客席の中 

に4m程つき出したエプロンがある。天井高も4m位の 

低さである。座席は中央のエプロンをはさんだ左右にそ 

れぞれ20余，計50席足らず。以上の観察は入ってすぐに 

したわけではない。入った瞬間，ステージに全裸の女性 

がスポットをあびて立っているのに驚いて，しばしは席 

に腰を掛けるのも忘れていた程で 

ショーの演出は日本のお座敷ストリップとやや以て、、 

て，ストリッパーが1人づつレコードの音楽によって2 

-'3曲を踊り，最後に近づいた頃に全裸となって幕切れ 

となる。ストリッパーは各国人の集りで，それぞれ踊り 

の始る前に, “つぎはミス・イタリー． 奄つぎはミス・ 

ドィツ．等々とアナウンスがある。 

わが一行十余名は“ミス・ジャパン， を期待し，かつ声 

援を贈るべく，その出番を待つこと久し。彼女は真打ち 

とみえて，今夜のショーの打上げに近い11時頃にその艶 

姿を現わした。各国のストリッパーともそれぞれ豪華な 

衣裳を競い合って目のくらむばかりである（目のくらむ 

のは衣裳ばかりではないワィナ！）が， ミス・ジャパンの 

コスチュームはこれがまたスバラシイ，ワンダフルなも 

ので 。元禄スタイルで帯をたらし,同じスタイルの 

金髪の侍女を従えて登場。ステージのパックはすだれを 

加 



かけ，その後にたらいを置いた夏のタ景である。しばし 

適当に踊った後に，すだれの後に入り，衣裳を脱いで行 

水のショーを見せる。他の外人ストリッパーが，ベット 

やソファーを小道具として巧みに使っているのに比ぺる 

と目先が変っているだけに，なかなかの好評であった。 

日本女性がロンドンに来てまで裸にならなくてもと仰 

有る方もあろうが，外人ストリッパーが日本にも来て、、 

る時代である。芸能の交流でもあろうか。しかし，話は 

最後まで聞くもの。ロンドン駐在のさる日本人の言によ 

れば，このミス・ジャパンは，純日本人ではなく，看板 

に偽りありと、、うことであった。 

ここで面白いのは，ストリッパーが踊りながら曲に合 

わせて唄い，それがまたなかなか上手なので感心したが， 

よくよく考えて見たら，マイクなしの唄声が場内スビー 

カーから流れ出る訳はないので，唄入りのレコードに合 

わせて口だけを動かしているのであった。唄声に偽りあ 

りということである。また，風習の違いであろうか，ス 

トリップショーであるから，脱ぐばかりと思ったが左に 

あらず。衣裳を脱ぎ，下着を脱ぎ，靴を脱ぎ,靴下を脱 

ぎ,最後の下着を脱ぎと，ここまでで全部を脱ぐが，改 

めて靴を履いてから最終の演技をする。素足になって真 

黒によこれた足の裏を見せられるよりはずつとよい。 

国籍に偽りあり，唄声に偽りあり，どうせステージは 

演技の場である。それに弓は替え，偽りのないのは観客 

の心である。） 前の席が空くと，シートを乗り越えて前 

進また前進，遂にはカブリツキヘゴールインということ 

になる。 

わが一行十余名が，カブリツキをはじめあちこちに席 

を占めて見物中に，十数名の一団が入って来た。照明の 

逆光を小手で避けながら見ると，これがなんと日本人グ 

ループである。こちらが十余名,あちらが十数名,合計 

二十数名の日本人が定員50名足らずの小屋に居る勘定 

で，過半数とはわれながら驚きであり，ミスジャパン（と 

称する）の行水ショーもすんだことだしと退散すること 

とした。 

小屋を出て見ると盛り場はまだまだ賑やかである。幅 

4m 位の通りの両側は，れんが造または石造の古風な建 

築が並び，それをバーのネオン看板が照らして明暗の立 

体感を強調している。建築はあくまで古く，中味はあく 

まで新らしい。古くて新しいもの，これがィギリスの一 

面であろうか。 

と、、うようなことを考えながらビカデリーサーカスの 

近くまで来た時に， 

「あなた方は日本の方ですか？」 

「ええ，そうですが」 

「私も日本人で，今日パリからロンドンに着いたばか 

りですが，今その先のパーで50ドルとられたのでなんと 

か交渉して頂けないでしょうか？」 
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＜紳士教育のイートンスクール＞ 

話を聴くと，某会社の重役氏で，20名程の社長・重役 

グループで視察旅行中とのこと。ロンドンの夜に抜け駆 

けの野心を起し，只1人夜の探訪にとソホー地区を物色 

していた由。ところがロンドンにも暴力パーがあるらし 

く,可愛い子チャンに 、10ドル0K． と声をかけられ 

て，地下のバーに入ったところが，飲物とチップが前金 

でそれぞれ2）ドル，計50ドルとられ，煙草はたちまち女 

の子連に喫われ，先が怖ろしくなって逃げ出して来たと 

いう。それでわれわれへの頼みが，1 杯も飲まずしかも 

煙草は喫われたので，多少でも取戻してくれないか，さ 

もなければパトロールの警官に頼んでほしいというので 

ある。同情はしたが，御本人が仰有るように元は助平根 

性から出たこと。われわれにしてもそこまで複雑な交渉 

をやれる自信がないので，ホテルへ電話して付添いのガ 

イドを呼ぶことを提案したが，仲間に知られたくないと 

言われる。何をかいわんや，とても面倒が見きれませ 

ん。この重役氏はここで＆〕ドルを捨てた方が，羽田税関 

で5（×）ドル持出しに対して，お土産の金額が多過ぎるた 

め，云々されることがなかったかもしれない。人生すべ 

て塞翁が馬であり，以って他山の石とすぺきである。 

（追記：この原稿を編集に見せたところ，ョーロッパの 

建築がさっばり出てこないといわれる。筆者自身も回を 

重ねることに，表題と内容の相違を痛感し，しばしばベ 

ンを折りたくなる。今後さらに連載し得るや否や疑問で 

ある。） 
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＜犬をつれたミニ夫人＞ 

※千葉大学工学部教授 
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一‘之＝ー～'~‘に 

第5 回通常総会開く 

新 会 長 に 野 口 氏 

第5回通常総会は，4月23日午後2時30分から新東京 

ビル・丸の内会館で開催され，役員改選, 43年度事業計 

画などを決めた。当日は山本前会長の挨拶のあと42年度 

事業報告，同決算報告，新入会員の丸福産業， トーシン 

エ業，ソニーケミカル，トーレ・シリコーン，日東化成工業 

鐘栄産業，サンスター化学，アオィ化学の各社を紹介, 

ついで役員改選に移り，新会長に野口清之助氏（日本添 

加剤工業社長）副会長・技術委員長に中島久雄氏（AB 

C 商会）同総務委員長に田中利典氏（水光工業）の各氏 

を選出，また第一部会長に積水化学，第二部会長に日興 

社，第三部会長に大和興業の各社が，新設の企画委員会 

には委員長タイホー工業以下6社が選出された。さらに 

多年協会に功績のあった岩崎一氏（三星産業社長）渡辺 

三郎氏（小野田ユニロン専務）を顧間として委嘱した。 

このあと野口新会長のあいさつにひきつづき43年度事業 

計画案，同予算案承認，相談役の伊藤憲太郎氏（日本建 

設材料協会理事長）の祝詞，山本前会長の表彰などがあ 

り，総会を終了した。 

ついで懇親パーティーに移り，隠し芸の披露などもあ 

ってなごやかな雰囲気がもり上った。 

【会員消息】 

〇事務所移転 

・ハマシールニL業（株） 

東京都中央区日本橋本町4丁目2番地 三勝ビル 

TEL (662) 8571（代）(4月22日） 

・添加剤工事〔株） 

山藤工業を吸収合併し新事務所を東京都千代田 

区内神田1の11小原ビルTEL (291) 6043（代） 

へ移転した。 

・日本ヘルメチックス（株）東京営業所 

東京都品川区五反田7の11の9 

TEL は従来通り 

〇社屋新設 

・サンスター化学工業（株）東京支店（4 月27日） 

東京都港区三田1の3の36 

T E L (453) 9301 (代) 

トーレ・シリコーン（株）千葉工場（6月4日） 

千葉県市原市千種海岸2の2 

T E L0477 (2) 3101 

・三洋工業（株） 中野営業所 

東京都中野区江古田4 の350 

〇新会社設立 

・明星チャーチル（株） 

明星工業（株）は米国チャーチルケミカル社との合 

併会社「明星チャーチル（株）（本社堺市浜寺石津 

町中1の533刀 を設立，シール材専門メーカーと 

して4月1日より発足した。 

資本金2,000万円で取締役社長には富本信太郎氏 

が就任した。 

〇協 会 行 事 

・親善ボーリング大会 

5月21日 品川ポウリングセンター。 

・電々公社と懇談会 

5月28日 午前10時より東京茅場町鉄鋼会館・弾 
性シーリング材に対する資材認定について 

・「シール材屋外暴露試験（5年暴露刀研究報告 
6月21日午後三田会館において波多野教授が報告 

・定例親善ゴルフ大会 

7月13日，箱根，仙台原，大箱根カントリークラ 
ブ。 

・第一部会バス旅行 

7月19日，20日 長野県夢科高原へ，37名参加 

・第三部会バス旅行 

8月22日，23日 群馬県草津温泉 

〇人事・機構 

・積水化学工業（株） 

東京支店接着剤課長に垂水実氏（滋賀県水口工 

場）が，前任の小林繁夫氏は東京支店特販部課長 

に就任した。 

・（株）東京スリーボンド 

東京都内と神奈川，千葉両県に7支店2専売店 

を新設した。 

〇新入会員 

第2部会 

・日本化成（株）(9月11日付） 

神奈川県大和市下鶴間2758 

第3部会 

・泉工業（株）(5月23日付） 

東京都港区新橋3の2の6 社長花山憲明氏 

・瀝青建材（6月24日付） 

東京都千代田区神田佐久間河岸51 

社長山中喜代治氏 

〇退 会 

・西ウオーター・プルーフィング・コンサルタント 

・（株）日本シリコーン商会 

t 
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しーりんぐ・めも 

「日 曜 大 工」 

(K .Q ．生） 

4月の半ばの日曜日，久しぶりに，我が家の屋根に 

登った。もう,夏の匂いである。木木の緑が,眼に痛 

、 、． 

7年前に増築した子供部屋が，雨漏りするので，コ 

ーキング材で，直すためである。 

考えてみれば，7年間，この雨漏りに悩まされて、、 

たことになる。「雨だ」と言えば，干物をとりこむよ 

りも先に，桶だとか，ビニールだとかが，雨漏りのす 

る場所に，運ばれていたらしい。らしいというのは， 

雨の降ってくるたまの日曜日に，この運搬を手伝わさ 

れる時に，そのことを聞かせられるからである。 

子供に，「おとうさんの方が，大工さんより上手だ」 

とほめられたことを思いだす。「なんでだ」と聞いた 

ら，「おとうさんの作った家は，雨が漏らないが，大工 

さんの作った家は，雨漏りがす 

るから」と答えが戻ってきた。 

15年前に， 建売り住宅を買 
ったときは，子供も小さく,「狭 

いながらも，楽しい我が家」で 

あったが，5年も径つと狭くな ノ／r- 1 ・同 
P ム．,＋ナ、、 ,At I. -L ",＋りープ、 ‘A I 魂 り，金はないが，暇と腕だけで， “ I ー 
一年かかったが風呂場を自力で ， 

、、ノ肩 
増築した。そして，刊tが，学校 

に通うようになり，今度は経済 

的予裕もでき，親父も,モノグ 

サになり，みえも手伝って，専門 

の大工さんの手をわずらわし 

た，刊キ部屋の増築の話である。 

この専門家の方が雨漏りをするようになった。はじ 

めのうちは，屋根にあがっては， トタン葺きの具合を 

みせられた。母家とのつながり部分に雨が当って漏る 

のではないかとも思い，板をあてがってもみた。トタ 

ンに穴があいているのではないかとも探してみた。し 

かし，これらはいずれも失敗に終った。 

原因は，母家のセメント瓦の隙間から，その下のト 

タン葺きに流れ込み，増築部分の天井に達し，子供部 

屋の雨漏りとなるのだろうと考えた。さすれば,セメ 

ント瓦を全部はがして，その下に，カラー鉄板でも敷 

いたらいいのかなと思った。しかし，これは，恐らく 

は，2, 3日掛りの仕事だろうし，経済的負担も容易 

でない。まして，葺き直しのセメント瓦が，台風で吹 

き飛んでしまわないとも限らない。商売人に頼もうか 

とも思ったが，なんとなく面倒くさい。また，誰にた 

聞いても, 「雨漏りは，とまらないもの」とあきらめ 

ているらしい。なんだかんだで，なんとなく7年経っ 

てしまった。 

それが，シーリング協会創立5周年の記念式典の挨 

拶で， 「コーキング材が，雨漏りをとめられる」と聞 

かされたとき，一番大切なことを忘れていたことを悔 

、、た。 

しかし，素人の私には，どうすればよいのか，わか 

らない。が，家を作る腕のある，日曜大工である。早 

速いろいろと聞き回り，J Is マークのある，油性コ 

ーキングを買い求めた。 

そして，もう日盛りの強い，屋根の上に立ったわけ 

である。十時一寸過ぎだというのに，北面のセメント 

瓦は，はだしでは,やや，暑さを感じる。 

瓦を，一枚持ちあげる。木の 

"‘夢餌，ミ 棒を差し込む。チューブを押し 
製「ダ’ 聾曹熱, て，コーキング材を，瓦と瓦の 

I 麟驚熱i、 間に押し込む。棒を引き抜く。 

、 」嘗 押し出す力がー定でないし，隙 

刃一 」 間もまちまちなのだろう,瓦が 

γか 一、’おちついたと思うと・余分の材 
ソ『 × 料がはみ出してくる。まあいい 

雫i 「 や，たりなくてまたやり直すよ 

ー“ り，少し多めにつけてやれ。ど： 

‘ 、F ン うせ日曜大工なのだ。みえより 
A ,－ 」 肥ー,-S. '’ー も,実質，実質。 

5坪に足りない屋根なのに， 

たっぷり4時間かかってしま、、, 8本（1本800a入 

り）の材料が塗られた。 

傾斜面での仕事は，慣れないせいもあって,体の安 

定がつかない。屋根から降りたときの,足腰の痛さ。 

それでも，女房，子供が，日頃ににず，足もみをして 

くれたときの嬉しさ。そして，晩酌のうまさは，また 

格別であった。 

さて，それから雨の降るのを，首を長くして待った 

のである。 

「
」
』
 

，蕪『 

かくして，3,760円の経費と，2, 3日の疲労によ 

って，我が家は，7年ぷりに，雨漏りの苦痛から，解 

放されることになった。 
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1 
無 理 な 注 文 

「無理が通れば，道理ひっ込む」と言う言葉がありま 

す。しかし我々の仕事には,無理を通していけないんで 

す。絶対にいけないんです。 

「無理その1」 （現場初期の事務所） 

営業マン「主任さん。この前の現場は，A社に取られま 

したから，この現場は是非当社に仕事させて下さいよ。」 

主任さん「そうだったなー，では目地幅X%xX %, 

数量はXmで見積り出しておけよ。」 この対話での無理 

は前の現場の関連は何もないのに，それより仕事をもら 

おうとする無理。数最確認もせず見積りを出させる無理。 

これらは，精算時の値引き，そのあいまいさに現れます。 

「無理その2」 （工事進行中の事務所） 

主任さん「おい，この前の見積りもう少し下げられな 

いか。A社は，x円の見積り‘出して来たぞ。」 

営業マン「そうですか。ではそれに合う様に見積り出 

し直しましょう。」 この無理は，他社が安く出したら， 

当社も安くすると言う事。また，安く出させ様とする無 

理。これは現場で実際に仕事する施工員に対しても無理 

をさせる原因となります。 

「無理その3J （注文を受け段取時の） 

係員さん「足場解体は，何月何日，ガン吹きは，何日 

より何日まで。コーキングは，その前，何日まで」 

充分な日数あれば結構ですが，我々の仕事は（全てとは 

申しませんが）この様に逆算して日取りが決められま 

す。この時にすでに，目地の不備の整備期間がなく，ま 

たこの問題が最後までのこります。 

「無理その4J （現場で係員と施工員の話） 

係員「オイッ，コーキング屋（我々は今でもこうよば 

れています）何故下端を残してるんだ。」 

施工員「目地埋めしてありません。あれじゃ，材料喰 

って仕様ありません。埋めて下さい。」 

この様な対話は，必ず聞かれるものです。 

目地埋めしてないのを係員にそれまで伝えない施工員 

それを確認しないでいた係員のミス。これは後で水もれ 

の時の大なる因となります。 

「無理その5」 （残工事指示の電話） 

係員「モシモシ明日より残工事をやってもらいたい。」 

受信人「分りました。すぐ入ります。」 残工事個所の 

目地埋め確認施工員の段取りを考えていない，その返事。 

これは，もし翌日施工員が入れない時の相互の不信感を 

招きます。 

「無理その6」 （残工事の時の対話） 

施工員「カントクさん。まだ目地埋めしてないじゃな 

いですか。電話ではすぐ入れと言われて。」 

係員「左官の手が足りなくて困ってるんだ。そのまま 

、 
, 
, 
, 
, 

~ 

ー筆啓上 

で，何とか仕上げてくれ。」 

施工員「材料喰ったら我々は泣きですから, 目地変更 

認めてくれますか。」 

係員「認めるからやれ。後で営業マンに言っとくから 

やれ。」 これで仕事が終ったら，営業の人は施工員に必 

ず，次の様に言うでしょう。 

「追加認めてくれなかった。この次に面倒見るから， 

これで泣いてくれ。」 と，この様な事は，施工員の良、、 

仕事をしよう，そうすれば，それだけのものは，もらえ 

るんだと言う，いわゆる施工員としての，良識を，むし 

ばみ，良い加減な仕事（これは，我々の仕事は，有益な 

ものだと言う最も大切な心を失うもの）に走り易くなる 

因となります。 

「無理そのしめくくり。」 

営業マン殿へ。 

仕事熱心な余り，また貴方連のノルマもありましょう 

が，他所よりも安くしても取ろうとするその無理が業界 

の不安を招き，良い仕事をしたい施工員連の滅少を来た 

します。当社はこれ以下では絶対に致しません。当社の材 

料または施工員はその様な安値では出せません，位のプ 

ライドを持ち，胸を張って営業される様お願い致します。 

主任殿へ。 

毎度お引立心よりお礼申し上げます。さてお見積りお取 

りの時は,営業マンに図面で数量その他拾はせ，その数 

は，その人に責任を持たせて下さい。また，単価も安け 

れば良いと言う事でなく，高くても良い材料で良い仕事 

をさせるんだと思われまして，我々を助成して下さい。 

厚かましいとは思いますがよろしくおねがいします。 

係員殿へ。 

現場の事情もありましょうが，施工日数，目地埋めの確 

認,我々を中心にして下さいとは，申しません。施工員 

が良い仕事が出来る（と言う事は，貴方連の成績にもな 

ると思います）様な段取りをして下さい。また，施工員 

についてもどしどし質間なりして，施工員の技術向上を 

はかって下さい。おねがいします。 

施工員殿へ。 

貴方達は，立派な施工員さんです。コーキング屋さんで 

す。施工上の問題は絶えず係員に連絡して，質問があっ 

たらコーキングとは，何ぞや位の事は，設明出来る様に 

勉強して下さい。メーター数を多く引けるだけが施工員 

だと言う時代は過ぎました。少なくとも我々は,近代建 

築の一翼を担っていると自負し，胸を張って仕事をやろ 

うではありませんか。 

「我々のモットー」 （日本シーリング協会） 

信用ある製品 責任ある施工 適正なる価格 （遂行） 
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プ由性コーキング材標準価格表（設計価格） 
日本シーリング協会第一部会 

ネ土 名 品 名 品 番 」色 容 量 価 格 'i首 考 
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本
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商 会 
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3.6 / 
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ナュープ4009 
18ノ 
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~~~
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81 
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~ 
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8
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0

0

0
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チ
 

l
ノ
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1
 

ノ
 

8

,

5

0

0

2

,

4

0

0
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8

,

5

0

0

2

,

0

0

0

2
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40本入り1ケース 日束ポリマー ニットーコーク グレー 
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チ
チ
 

I
ノ
 
ュュ 

プ
プ
 

1
4
 

一
 

」
 

19
~~ タ

 

8 ,000 
1,800 

450 (I 二本り 
250 (11c ) 

2ダ一ス1ケース 
50本入】ケース12ダース1ケース 日東化成エ業（南 プラシーノレ 

コーキンクー 
グレーー 

着 色 

18 / 
3.6 / 

チュ一プ入1ら 
チュ一：プ入500 ? 

，ロ ノ 
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2’鵬 
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10. 000 ア オ イ 化学 
エ 業 （f榊 
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500( 1 本） 
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弾性シーリング材標準価格表（設計価格） 

日本シーリング協会第ニ部会 

社 名 品 名 品 番 色 形状 
単 価 目地 5x5 目地lOx 5 目地lOx 10 

加当りl当り 材料価格 材工価格 材料価格 材工価格 材料価格 材工価格 

特 
（可使臨 

ポリサル 
フ7イF系 

シリコーン系

住友スリーユム（株） ウ
ェザー 

ノくソ 

横浜ゴム （株）ママタイ 
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p 
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21 
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黒
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5加 
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叫印 

350 印
 

2
 駒

 
加
 …

 
詞ー 

セメダイン （株） 
ポ,コー 
p S 2 切56009, 1.2kg. I器り与黙抄質 
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種 別 社 名 品 名 品 番 色
 

洲
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囲 A B C 商 会 

昭和石油アスファルト脚 

積水化学工業脚 

セ メ ダ イ ン 網 

イ ホ ー工業囲 

日 本 塗 料() 

日 瀝化学工業開 

日 新 工 業 開 

鐘淵合成化学工業 開 

日本添加剤工業囲 

小野田ユニ ロ ン脚 

三 星 産 業 姻 

明星チャーチル囲 

テ イ パ 化 工 ( ) 

志水パ テ製造囲 

三 洋 工 業 囲 

中 外 商 工 囲 

日 立化成工業脚 

日 東化成工業脚 

アオィ化学工業脚 

ABC コーキング 

二1ニノくーシール 

セキスイコーキング 

ポリコーク 

トリタイト ＃7 

DNT コーク 

サッシール 

マルエスコー 

ゴーレックス 

ファインコー 

ユニロンコー 

三星コーキン 

スターコーキソグ 

グレインコート 

エスコーク 

スリーコーキング 

チューガイコーキング 

日立コーキング 

プラシールコーキング 

マヂックコーキング 

(580) 

(591) 

(254) 

(833) 

(452) 

(216) 

(265) 

(882) 

(432) 

く252) 

(567) 

(866) 

(553) 

(471) 

(376) 

(645) 

(861) 

(212) 

(361) 

(813) 

話 住 所 

1411'--9 

5416-9 

東京都千代田区永田町2 -12-14 

II 港区芝新橋1-18 提ビル 

5111 ” 千代田区内神田2 -15- 9互助会ビル 

0331 1/ 千代田区外神田6 -13- 8号 

7641 I, 港区芝1-3 -8 

1861 ” 千代田区丸の内3一2 新東京ビル 

1511 

IfI

千代田区九段北4一3 -29 

2424 , 足立区千住東町93 

4551 H 港区新橋5-7 -13 仲井ビル 

3881 H 千代田区内神田2一5一1 

8571 ！ノ 中央区銀座3 -2 -19 建築会館 

6120'-9 I! 千代田区岩本町3 -11-13 

0901 ！ノ 中央区八丁堀4一9 明豊ビル 

5245 ノ！ 港区港南3一4 -12 

2281 1! 新宿区角筈3 -196 

9461 ！ノ 江東区北砂1 -19-13 

6731 H 千代田区東神田1の11の7三ツ福ビル 

1111 ノ！ 千代田区丸の内1-4 新丸ビル 

4653 I! 中野区氷川町2 

6603 ！ノ 文京区本郷6 -8 -15 松尾ビル 

大 阪 地 区 

会 社 名 商 晶 名 電 話 住 

( A B C 商 会 
昭和石油 

アスファルト囲 
積水化学工業囲 

セ メ ダ イ ン 開 

タ イ ホーエ業脚 

日 本 塗 料 輸 

瀝化学工業脚 

日 新 工 業 囲 

日 本化成工業脚 

鐘淵合成化学工業 開 

日本添加剤工業脚 

小野田ユニロン鮒 

三 星 産 業 開 

明星チャーチル岡 

志水パテ製造姻 

三 洋 工 業 囲 

中 外 商 工 脚 

日 立化成工業脚 

三英ポリマー工業 囲 

テ イ パ 化 工 脚 

日東ポリマー工業 囲 

日東化成工業 脚 

アオィ化学工業脚 

ン グ 協 会 

名 簿 

日 本 シ ー リ 

会 員 

第 ― 部 会 会 員 （油性コーキング材製造業者） 

東 京 地 区 

電 会 員 名 ~ 商 品 名 

キング 

P320 

ク 

キング 

タ

大

 

(443) 0731 

(341) 6395 

(441) 1831 

大阪市西区京町掘1 -126 

H 北区梅田町27 産経ビル 

ノ！ 北区宗是町1 大ビル 

(271) 3456 ノノ 南区大宝寺町東之了41 

(358) 1191'-'6 ” 北区岩井町2-13 

(461) 5371 I, 此花区西野下之町32 

(392) 0051-6 ノ！ 東淀川区掘上通り3 -39 

(531) 5281--3 Iノ 西区新町北通り1 -18 

(472) 3886-8 H 西淀川区姫島町1 -181 

(313) 4024 H 北区太融寺町33 大阪合同ビル 

(443) 6231-'3 1! 西区江戸掘北通り1-69 日々会館ビル 

(311) 0037 II 北区梅田町2 第1生命ビル 

(443) 9721'-'2 

,, 

西区京町掘1 -74 

(441) 6151-4 大阪府堺市浜寺石津町中1丁533 

(921) 3078'-'9 大阪市都島区御幸町1-62 

枚方（41) 0061 大阪府枚方市伊加賀保町10- 9 

(443) 7321-3 大阪市西区靱本町1 -75 

(3肥）5181 Iノ 北区富田町18 島根ビル 

池田（5 )2069 大阪府池田市木部町639 

(328) 1118 大阪市東淀川区下新庄町2 -263 

(448) 1960 福島区中江町24 金丸ビル 

(693) 3561 “ 住吉区大領町5-74 

(538) 2731 Iノ 西区南堀江大通5 -15 朝日瀝青内 

ABC コーキング 

エバーシール 

セキスイコーキング 

ポリコ・ーク 

トリタイト ＃7 

DNT コーク 

サッシール 

マルエスコーキング 

ネオシールコーキング 

ゴ・ーレックスP3加 

ファインコーク 

ユニロンコーキング 

三星コーキン 

スターコーキング 

エスコーク 

スリーコーキング 

チューガイコーキング 

日立コーキング 

リバーコーク 

グレインコート 

ニッ トーコーク 

プラシールコーキング 

マヂックコーキング 

大
 
日
 

- 38 ー 



名 古 屋 地 区 

会 社 名 商 品 名 電 話 住 所 

脚 A B C 商 会 ABC コ一キング (331) 9611 名古屋市中区古沢町5-1 
昭和石油 

アスフアルト囲 
エバーシール (231) 6568 Iノ 中区丸の内1 -17---19 長銀ビル 

積水化学工業 囲 セキスイコーキング (541) 8741'-5 Iノ 中村区堀内町4-1毎日名古屋会館ビル 
セ メ ダ イ ン 脚 ボリコ一ク (251) 7511 ノI 中区上前津町1 

タ イ ホ一工業 囲 トリタイト ＃7 (961) 4111 // 中区錦町3 -13-29 明乳ビル 

大 日 本塗 料 開 DNT コーク (561) 2421-'4 ” 中村区広井町3-88 大名古屋ビル 
日瀝化学エ業 開 サッシ一ノレ (661) 8251-'5 “ 港区南11番町2-6 

日 新 工 業 脚 マルエスコ・ー一キング (741) 6257'-'8 “ 千種区千種通り2-19 岐阜正ビル 
鐘淵合成化学工業 脚 ゴーレックスP320 (221) 9131'-3 If 中区栄1一5 -22 東ビル 

日本添加剤工業 綱 フアインコ・ーク (571) 6808 I, 中村区大閣通り2 -40 フタバビル 
小野田ュニロン 囲 ュニロンコーキング (561) 5722 Iノ 中村区広井町3 -98 名古屋ビル 

三 星 産 業 開 三星コーキン 
1(941) 3751 
1(971) 4574 F, 東区高岳町1 -11花清ビル 

明星チャ一チル囲 スターコーキング (881) 6878・6973 Iノ 昭和区東郊通り4 -9 三幸ビル 

志水パテ製造 脚 エスコーク (531) 4791 “ 西区稲生町3 -44 

建 材 化 工 囲 パンシール (941) 6770 Iノ 東区舎人町46 万景ビル 

三 洋 工 業 囲 スリーコーキソグ (821) 0325・0680 ノノ 南区南陽通り1 -54 

中 外 商 工 脚 チューガイコーキング (582) 3836 F, 中村区若狭町1-12 

共 立 化 学 開 3K コーキング 上野（63) 2631 I
愛知県知多郡上野町大字南柴田新田 

1 イの割44の19 
アオイ化学工業囲 マヂックコーキング (831) 9950 名古屋市昭和区池見町1-紹 

第2 部会会 員 （弾性シーリング材製造業者） 

東 京 地 区 ）ぐ 

会 員 名 商 品 名 電 話 住 所 ~ 
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(580) 1411 東京都千代田区永田町2-77 1 

(463) 1841 ノI 渋谷区桜が丘96 三和ビル ~ 

(216) 3411 ノノ 千代田区丸の内1-2 東銀ビル ~ 

(403) 1111 ノI 港区赤坂7-i 一21 スリーエムビル I 

(833) 0331 Iノ 千代田区外神田6-13-8 ~ 

(452) 7641 F' 港区芝1一3一8 ~ 

く642) 7103 'I 江東区深川白河町4一l I 

(882) 2424 Iノ 足立区千住東町93 ~ 

(432) 4551 

(252) 3881 

F' 港区新橋5一7-13 仲井ビル I 

Iノ 千代田区内神田2-5 -1 I 

(866) 6120 

(553) 0901 

(432) 7111 

(342) 3911 

千代田区岩本町3 -11-13 ~ 

Iノ 中央区入丁堀4 -9 明豊ビル I 

I, 港区新橋5-36-11 I 

ノI 新宿区角筈町2 -38 ~ 

(713) 0195 目黒区上目黒1一6一7 ~ 

(719) 1536 目黒区上目黒3-10-3 ~ 

(502) 3211 I！ 港区新橋3の3の9 阪急交通社ビル 」 

(2乃）1871 中央区日本橋通り3の4 岩上ビル 1 

(492) 3677 If 品川区大崎2 -11- 1 ~ 

(552) 8431 中央区西入丁掘2 -2 入重洲建物ビル I 

(742) 3441 ！ノ 大田区東椛谷町5の23の14 ~ 

(361) 4653 中野区氷川町2 ~ 

(661) 5379 中央区日本橋小伝馬町3一5 ~ 

(453) 9301 'I 港区三田1一3-36 I 

0462 (61)7245 神奈川県大和市下鶴間2758 1 
- 39 - 
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名
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話
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所
 

開 A B C 商 会 ｛夢名ゴFグウレ夕ン (443) 0731 大阪市西区京町掘1 -126 
栗 山 護 漠 脚 、ロ一ドシル （363) 3321 H 北区梅ケ技町122 
信越化学工業脚 ｛勢γリコ一ンンー （443) 2001 
住友ス リーエム脚 ’ウエザーバン （203) 0421 大阪市東区瓦町5 -7].瓦町ビル 
セ メ ダ イ ン 開 ボリコークS (271) 3456 ノノ 南区大宝寺町東之了41 
タ イ ホ ー工業脚 トリタイト ＃1000 (356) 1191-6 // 北区岩井町2-13 
日 新 工 業 脚 ハイシ・ール （531) 5281'-'3 H 西区新町北通り1 -18 
鐘淵合成化学工業 脚 ゴ・ーレックスP 5000 (313) 4024 H 北区大融寺町33 大阪合同ビル 
日本添加剤工業囲 フアインシ・一ラー （443) 6231-3 H 西区江戸掘北通り1-69日々会館ビル 
三 星 産 業 囲 叫3) 972F-2 I' 西区京町掘1 -74 
明星チャ ーチル脚 スタ一コ一キング （44D 615F-'4 大阪府堺市浜寺石津町中1丁533番地 
横 浜 ゴ ム 脚 ハマタイト （363) 1421 大阪市北区堂島中1 -27 堂島第1ビル 
開 東京スリーボンド ｛鶏お多ラこン （321) 7471 Ii ゴヒ区太融寺町33大阪合同ビル 
富士高分子工業脚 シラシ一ル （261) 7303 II 東区本町1 -18 山甚ビル 
大 山 化 学 脚 ｛緊ラ-)L-'今 
東京芝浦電気脚 TS E -371RTV (252) 1281 ii 東区本町4 -29 
山内 ゴ ム工業脚 ‘トップシ・一ラ一 （717) 1221-9 II 生野区北生野町5 -30 
日本へルメチックス脚 へルメシール （441) 1114・2904 If 西区江戸掘1 -144 
トーレ・シリコーン囲 S H780 （器D2345 'I 東区北浜2 -22 三井信託ビル 
ソニーケ ミ カル囲 デュアリボン I5響マ鷲？ I, 福島区上福島中2 -駒サノンビル 
日東化成工業鮒 

‘プラシール 
lニ三ぐ二二-- lプラシ・ーラ・ー 

りン器ミノ。＝君上 (IQ2) 35c1 、v～ノ。、ノv上 
．. よ“嵯ゴにプ」一カ古mf ー 冖』 I, 住吉区大領町; -74 I' 1" !-" -ノ、Iり,v-.J '-. '1 サンスター化学工業脚 ペタシール 高槻(84）昭82 大阪府高槻市明田町7の1 

日 本 化 成 脚 ダイシール （202）叩12 大阪市東区平野町2-11 
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(331) 9611 名古屋市中区古沢町5-1 

(581) 6511 1ノ 中村区広小路西通3 -19 
新名古屋ビル南会館 

(221) 7611 名古屋市中区音羽町4 音羽ビル 

(251) 7511 H 中区上前津町1 

(961) 4111 I, 中区錦3 -13-29 明乳ビル 

(741) 6257-8 (I 千種区千種通り2 -19 岐阜正ビル 

(221) 9131- -3 

(571) 6808 
1 (941) 3751 
t (971) 4574 
(881) 6111-9 

(961) 7311---3 

(582) 3061 

(582) 3061 

“ 中区栄1- 5 -22 東ビル 

'I 中村区太閣通2-407 フタパビル 

“ 東区高岳町1 -11花清ビル 

ft 昭和区東郊通7 -12 

ft 中区錦2 -23-31栄町ビル 

“ 中村区笹島町1 -222- 1 菱信ビル 

H H Iノ 

(951) 4511 ft 中区錦3 -24-17 

(561) 5401 ノノ 中村区泥江町1 -24 中経ビル 

(681) 9371--2 ” 熱田区横田町2-20 

(541) 1301 (代) ft 中村区日置通8の34 

く962) 5431 ft 中区丸の内3 -19- 1 



第3 部会会員（コ キング施工業者） 

欝 会 員 名 代 表 者 名 電 話 住 所 
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303 
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314 
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319 

32~
 
321 

322 

325 

327 

328 

33~
 
331 

332 

333 

釦
 

大 和 興 業 脚 淵 上 正 (758) 0342 東京都大田区池上7 -30- 5 

富 士 建 材 囲 日 倉 教 雄 (919) 6907 I, 北区豊島2-13 

ハマシール工業 脚 村 松 正 (662) 8571 II 中央区日本橋本町4 -2 三勝ビル 

平 和 工 業 脚 脇 勇 (831) 7563 Iノ 台東区台東4 -30-5 宮地ビル 

細 田 工 業 脚 細 田 直 司 (431) 3816 II 港区芝浜松町2-23 

石黒建材工業 囲 石 黒 一 司 (922) 1571 I！ 練馬区東大泉424 

伊 藤 建 材 開 伊 藤 豊 吉 (842) 1431 Iノ 台東区西浅草2-15-9 

マ サ ル 工 業 囲 苅 谷 勝 (666) 0516 I！ 中央区日本橋蛎殻町1-16第5和孝ビル 

マサル瀝青工業 脚 西 田 勝 治 (842) 6311 Iノ 台東区北上野2 -21-10 

中村瀝青工業 開 中 村 栄 朔 (892) 0131 荒川区町屋1-21 

日 本美装工業 囲 矢 頭 成 元 (253) 9405 II 千代田区淡路町2 -25 宮内ビル 

日 新 建 工 開 荻 野 英 夫 (803) 2411 II 荒川区南千住6 -42 

成 和 工 業 脚 大 月 栄 一 (434) 4466 Iノ 港区芝片門前1-3 

昭 和 工 業 脚 田 添 俊 正 (353) 3675 F, 新宿区四谷2一1 斉藤ビル 

昭 和 工 事 開 梯 公 道 (591) 5416 'I 港区新橋1 -13-40敗勢ル ト囲内 
高 萩 興 業 脚 宇佐美 満 男 (657) 6083 'I 江戸川区西小岩1 -27-22 

添 加 剤 工 事 開 野 口 八 朔 (291) 6043 F, 千代田区内神田1-11 コハラビル 

大 和 工 業 網 楡 井 喜 重 (802) 4751 // 荒川区南千住6-151-2 

園 水 光 工 業 田 中 利 典 横浜（311) 3005 横浜市神奈川区台町56 

三 和 工 材 囲 大 島 孝 雄 (551) 1869 東京都中央区西ノて、丁堀2 -6 牧野ビル 

シールマン工業 開 井 部 昭 一 (862) 4676 F, 千代田区神田和泉町1-8（鈴正ビル） 

丸 福 産 業 囲 福 間 靖 明 (680) 8497 Iノ 江戸川区船堀2 -13-19 

ト ー シ ン工業 囲 土 田 清 美 (966) 9541 Iノ 北区浮間4 -12 

泉 エ 業 脚 花 山 憲 明 (502) 2861 F, 港区新橋3 -2 -6 （高井ビル） 

瀝 青 建 材 脚 山 中 喜代治 (861) 2706-8 Iノ 千代田区神田佐久間河岸51 

相 談 役 

伊 藤 憲太郎 （社）日本建設材料協会 理事長 

顧 問 （順不同） 

狩 野 

浜 田 

波多野 

春 一 工学院大学教授 

稔 東京大学名誉教授・東京理科大学工学部長 

一 郎 千葉大学教授 

忠 雄 東京大学教授 

一 

三 郎 小野田ユニロン囲専務取締役 

崎

辺

 

西

岩

渡

 
賛助会員 ら 

鐘 淵 紡 績 脚 

脚 新 和 商 会 

日瀝特殊化工 脚 

囲野村事務所 

旭 ダ ウ 開 

工 業 ゴ ム 囲 

大阪市都島区友淵町123 大阪（921) 1231 

東京都豊島区巣鴨1の3 (644) 9411 

東京都千代田区九段北4 -3 -29 (265) 1511 

東京都港区西新橋1の30の10 日石本館 （502) 1466 

東京都千代田区有楽町1の12の1 日比谷三井ビル （502) 7111 

東京都千代田区神田鍛治町3の3ニュー神田ビル （256) 5691-2 
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ェザak 
（ポリェチレン押出発泡体：独立気泡） 

エサフォームは当杜の製造するポリエチレン 

発泡体です。 

独立気泡からなり、軽量かつ柔軟性に富み、 

硬過ぎず、軟らか過ぎず、クッション材とし 

て理想的な性質を持っており、しかも化学的 

に非常に安定しています。その他の特長とし 

て吸水性が低い、水蒸気透過性が低い、熱伝導 

率が低い、吸音性が高い、無毒、無臭である、 

加二Lが容易である等があげられます。 

繊
 ?

 」―(
 

仕上げ面 

最」、深さ6m, 
最大深さ12mm 

強性シーラント 

接触面は接着 、 

してはならない 
L'” に. 

ノぐックアップ材 
（エサフオーム’ 

用途 

■ 弾性シーラント・バックアップ材 

■ 防 水 シ ー ル 材 

■ ノ叉 ッ k ン 材 

■ 

理想的なバックアップ材の使用法 

〔バックアップ材として使用する場合の特長〕 

③丸型である為、シーラントの断面がつづみ 

型となり、応力が旨く散ってシーラントが 

丈夫で永持ちする。 

O シーラントと接着しないので、シーラント 

に無理がかからない。 

④目地巾がバラついても丸型で調整される。 

O 長尺で施工条件を充分に考慮した箱に入れ 

てあるので取扱が容易である。 

③他に害を及Iます滲出物は皆無であり、耐化 

学薬品性も抜群である。 

③吸水性が無い。 
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■
 R 

E憂う旭尻ウ株式会 社 
本 社 東京都千代田区有楽町1 -12（日比谷三井ピル）TEL 502-7111 

大販事務所 大阪市北区堂島浜通1一25（新大阪ビル） TEL 361-1291 

プラスチックス加工研究所 川崎市大師河原夜光町TEL 28-7551 
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シーリ ング第6号 

広 告 索 引 

、 

（ポリエう 

用途 

■ 弾性シーラント・バッ 

■ 防 水 シ ー ル 

ノ叉 ッ キ ン 材 

■ I！及 音 材 

■ 目 地 材 

■ 気 密 材 

■ 継 目 フ ィ ラ 

■ 断 熱 材 

■ 緩 衝 材 

@D 旭呪ウ株 

（ア）旭 ダ ウ 42 （タ）タイホーエ業 広前3 

（エ）ABC商会 広前3 大和興業 34 

（カ）鐘淵合成化学 広前2（テ）添加剤工事 15 

（ク）栗 山 護誤…目次下 （ト）東京芝浦電気・・・目次扉裏 

（サ）三 洋工業 広前4（ニ）日 興 社 広前2 

サンスタ・ー化学…表紙4 日 新ニL 業 表紙2 

（シ）志水パテ製造 15 日本添加剤工業・・・広前6 

昭和石油アスフアルト奥付裏 日本ヘルメスチツクス広前5 

鐘栄産業 10 日瀝化学工業 広前4 

新和商会 広前6くノ）野村事務所目次袖表 

（ス）水光工業 34 （ミ）三 星産業 表紙3 

住友スリーエム目次袖裏（メ）明星チャーチル・・・広前2 

（ソ）ソニーケミカル・―・表紙2（ョ）横 浜 ゴ ム 表紙3 

本誌への広告お申込みは新樹社へ 

東京都中央区銀座東8 の4 

全国燃料会館 

TEL (541) 5728・ (542) 9324 

；武Iに第6号（第2巻第6号） 
""''IlIIIII'II""II"”皿””"“●IIIIIII'III“●『III●lI""""lIl『II""”「III",",I""",,"II『III" 

発行／日本シーリング協会 

東京都千代田区外神田2の2の17 

共同ビル万世） 

TEL (255) 2 8 4 1 '-- 2 

編集／新 樹 社 

東京都中央区銀座東8の4 

（全国燃料会館） 

TEL (541) 5728・ (542) 9324 

印刷／毎タ印刷株式会社 

東京都台東区東上野1の6 の11 

TEL (834) 2 7 8 1 ~ 3 

広告一手扱／新 樹 社 

堅和43年9月20日甲帰IJ 非 売 
昭和43年9月25日発行 

品 



理想的間隙充填材 

南極昭和基地の三星コーキン 

◆営業品目◆ 

★三星コーキン販売たL事 

★ビニロ イ ド防水コ二事 

★アスファルト防水工事 

フーキン 三g 
「建物の状態は子想以上に良く 

まるで人が住んでいる様だった」 

南極観測再開（第七次観測）のため 

の調査員現地報告より 

この秘密は 厳しい気象条科を 

克服して 重要な基地をまもり通 

した三星コーキンが大きな役割を 

果していたからです 

★三星ソフトンタイル貼工事 

★保 温 ／ 保 冷 工 事 

★三星“プラ ス オ ー ル 

★シ ポ レ ッ ク ス 二L 事 

JI S ノ二J、許可番号 
A-5751 "Sン367268号 

”三星産業株式会社 
，東京都千代田区岩本町3 - 11 - 13 

TEL (866)0271 -6 ・ 6121 -9 

出張所／札幌・仙台・名古屋・大阪・福岡 

超高層ビル建設の推進力 

カーテンウォール二工二法によるョコハマニブ 

ムのシー、リ ングコンパウンドを使用した 

超高層ビルは、全国で200ケ所以上にな 

りました。21階建（横浜ドリームランド） 

16階建（百十四銀行）、15階建（富士銀行本 

店）など本品使用の代表例で、超高層ビ 

ル建設の推進力となっています。 

I 

I 冒 

ョコHマコムの建築用 
nl ●fトシーリングコンパウンド 



《 4q1i. -IL 》＃169は ’ンコ’プ 

日本の《気候》を 

知りつくしています 
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＜気候研究＞プラス＜22年＞ 
建築用シーラントに要求される第一の条件は耐候性。 

私たちがくベタシール＞の国産化を手がけたとき、 

たったーつ頭を痛めたのは日本のきびしい・く気候条件＞でした。 

そこで日本の気候をあらゆる角度から研究。 

そのデータを・ぐベタシール、にくまなく 

反映させましたU 

く気候研究,は米国における 

実績く22年＞を生かし、 メ夢 芦ー メ 

日本のくベタシールンを 尋声ー 

誕生させたのですし 

J 

ポリサルファイド・弾性シーラント 

施工代理店・高 萩 興 業 KK 

製造・サンスターエセツクス化学 KK 

本社／高槻市明田町7 -i・（0726 ) 84・0882 

東京支店／東京都港区三田1-3--36 (453)9301 

、じ 
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